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	基本参数
	符合本标准的家用制冰机分为四种气候类型或温度范围（见表1）。制冰机在表1中规定的环境温度范围使用时，应满足本标准的要求。
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	应符合节能、环保的要求。
	家用制冰机各零部件的连接应牢固可靠，管路与零部件不应有相互摩擦和碰撞。其制冷系统、水系统均应密封，防溢水性能可靠。
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	材料和零部件
	家用制冰机的金属零部件表面应进行防锈蚀处理，外观不应有明显的缺陷，无明显擦伤、毛刺、锐角和凹陷等缺陷。
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	塑料件表面应平整、色泽均匀，不得有裂痕、气泡和明显缩孔等缺陷，并应时老化。
	家用制冰机的隔热层应有良好的隔热性能，不应有明显的收缩变形，并且无毒、无异味和自熄。
	家用制冰机配置的压缩机等制冷系统零部件应符合相应国家标准或行业标准。
	家用制冰机所使用的材料应符合相关标准的规定，与制冰水、冰体相接触的材料应满足食品卫生要求并保证安全。对易污染制冰水、冰体的润滑部位应使用食品级油料润滑。
	家用制冰机所使用的材料宜采用环保材料或可作为再生资源而利用的材料。

	制造工艺控制
	家用制冰机应符合本标准的规定，并按照经规定程序批准的图样和技术文件制造。
	冷凝器应采用机械胀管工艺，使铜管紧密接触，翅片无松动、变形、倒片等现象。


	管路在焊接前应做好防尘防潮工作。
	管路焊接使用氩弧焊技术，以防生成氧化物，保证管路焊接的质量和系统的清洁度。
	塑料件应做防尘保护，可套塑料袋或周转器具整体缠绕塑料膜。
	钣金件在接地可靠性上螺钉孔采用膜内攻牙工艺，保证攻牙孔的一致性和接地的可靠性。
	产品包装自动化,保证产品包装的一致性。
	质量控制能力
	通过SPC控制技术,来确保制冷系统的制冷剂加注量的稳定性。
	制冰机总装线生产时应进行卤检，避免制冷剂泄露。
	制冰机总装线生产须进行产品检测，测试的主要内容有：制冰量、管路结构、电气安全等。通过测试来检查整机的运行情况及各项功能是否符合要求，从而达到对产品进行质量控制的目的。
	应具有材质分析、表面耐腐蚀性能、涂镀层附着强度、寿命检测的能力。
	应对关键工序进行潜在缺陷分析,具有探测和预防的能力。

	技术要求
	电气安全和电磁兼容
	家用制冰机的电气安全应符合GB4706.13的有关规定。
	家用制冰机的电磁兼容应符合GB 4343.1和GB 17625.1的有关规定。

	性能要求
	制冷系统密封性能
	水系统密封性能
	运转
	额定制冰量
	制冰耗水量
	单位耗电量


	待机功耗
	运输强度
	限用物质
	水接触材料
	噪声
	电镀件的耐盐雾性
	涂层附着力
	试验方法
	试验条件
	家用制冰机试验工况见表3。
	试验室的要求：
	测量仪表的一般要求：试验用仪器、仅表应经法定计量检验部门检验合格，并在有效期内。
	仪器、仪表的型式和精度：温度、电气、水流量和冰的称重仪表应符合GB/T 13283的要求，其他试验用仪器、仪表的型式及精度应符合表6的规定。
	家用制冰机进行制冰量试验时，试验工况各参数的度数允差应符合表7规定。
	家用制冰机进行性能试验时（除制冰量外），试验工况各参数读数 允差应符合表8的规定。

	试验的一般要求
	家用制冰机所有的试验，均应按铭牌上的额定电压和额定频率进行。
	家用制冰机连接应按各试验具体要求进行，连接应与制造厂要求相符。
	标准工况下的测试值应在表3中规定的标准工况下进行测试取得。应按6.3进行试验。


	试验方法
	制冷系统密封性试验
	水系统密封性试验
	运转试验
	额定制冰量试验
	冰耗水量试验
	单位耗电量试验
	待机功耗试验
	运输强度试验
	限用物质试验

	水接触材料试验
	噪声试验
	电镀件盐雾试验
	涂层附着力试验
	检验规则
	一般要求
	检验分类
	出厂检验
	抽样检验
	检验样品应从出厂检验合格的产品中抽样，检验项目和检验方法按表10的规定。
	抽样方法按GB/T 2828.1进行，逐批检验的抽检项目、批量、抽样方案、检査水平及合格质量水平等可由制造厂质量检验部门自行决定。

	型式检验
	型式检验在下列情况之一时应进行，检验项目、技术要求和试验方法按表10的规定：
	型式检验样品应在单一样品执行，检验时间不应少于试验方法中规定的时间，运行时如有故障，在排除故障后重新检验。
	型式检验样品一律不作为合格品交付订货方。


	判定要求
	型式试验、抽样检验与出厂检验所有项目均符合要求,判定合格。

	标志、包装、运输和贮存
	标志
	每台家用制冰机应有耐久性铭牌固定在明显部位，铭牌的尺寸和技术要求应符合GB/T 13306的规定。铭牌上应标示下列内容：


	家用制冰机上应有标明运行状态的标志（如指示仪表和控制按钮的标志等）和安全标志（如接地标志、零线标志、警告标志等）。
	出厂文件及附件
	产品合格证，其内容包括：
	产品使用说明书，其内容包括：
	随机附件。

	包装
	家用制冰机包装应符合GB/T 13384规定的要求，产品在包装前应进行清洁处理，各部件应清洁、干燥，易锈部件应涂防锈剂。
	家用制冰机应外套塑料袋或防潮纸，并固定在箱中以保证在正常的贮存、运输中不致损坏和受潮。
	出厂随机文件应防潮密封，并放在包装箱内合适的位置。
	包装箱上应清晰标出下列内容：
	有关运输包装收发货标志、包装储运标志应符合GB/T 6388和GB/T 191的有关规定。

	运输和贮存
	家用制冰机在运输和贮存过程中不应碰撞、倾斜倒置、受雨雪侵袭
	产品应储存在干燥、通风良好的仓库中，环境温度＜40 ℃，其周围不应存在腐蚀性气体及有害气体。

	质量承诺
	至产品销售起,整机产品质保期为24 个月,关键部件质保期为12 个月。

	制造商应保证以下服务承诺：热线电话24 小时恭候、售后服务24 小时待命、机器安装24 小时到位、安装结束24 小时回访、保修24 小时上门、投诉信息24 小时处理。
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