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ZINEEELSEH] multi—function overlock sewing machines
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5 HEAREX

51 #H&R&IT

5.1.1 RCRHHSENL =458, BRI HLA Kz sh 2047

5.1.2 _Eoh. FEABEGHRS N AME T GB/T 1800. 1—2009 #E M IT 7 A 255,

5.1.3 MEZOEN EEH AL, 04k, fibThit. HiU%gIThie. MsE25 21T RE L 4821
REMI BT BE T

5.1.4 AEENLBGHIS N EREINE. BB (BMC) AT 2 kKR,

5.2 #MRHER

5.2.1 BN SR CE AIEFT EMC YGIE 72
5.2.2  E&h. FHEIII TR R AMET GB/T 1800. 1—2009 FUE M IT 7 bR 2554 .

2



T/77ZB 0845—2018

5.2.3 EHh. BT, B, VIS EETAMA N AR, RS AR T 500 HV 0. 5.
FETZE

A BUARRER AN L A Ot A7 0
-2 EEHRE TR A T ATA FOR GRIE SRS — bk
-3 PR A R R R SR AR K 2T ST I T

o
w

o o o
W W w

5.

SN

N BE

5.4.1 MNEEMGMEA. ¥ (4 RN WIS BRIy, ekt . HiifE
MEAREGAE . RoHS Al 14 S5 Ao Pl e 46 o
5.4.2 N EAASREL AR H HRI B % L BE

6 FHAREXR

6.1 IWER=

6.1.1 FERREANAER. 56 592, SR EFREROLE, Lo, RN E. {7
BIEH, THEGIR.
6.1.2 PP EREMNAS QB/T 1572—1992 1 6. 1. 1 H9H5E .

6.1.3 REMARMEMNAFS QB/T 2505—2000 F 3. 1 fIHLE .

6. 1.4 RIEMERMEMNATS QB/T 2528—2001 F 5. 1 HIAsE .

6.1.5 YRMERTNGIE . GEDYS, TR H

6.2 HHIERE

6.2.1 ImEIIEENAFA 4. 2 a) TILE -

6.2.2 ZIBKFEMALEENFTE 4.20) « 4.2¢) BIHE.

6.2.3 EFiR PR E T AR

6.2.4 WUAEHE L TIB3NE, A REEE R AEFL (RS 1%k,

6.2.5 RS EENITE 4.2 £ WHE, AN RIE: AR RN, FEEE RN e .
6.2.6 RAKIE. LIMTHEMY) I, HEN b, FEE, BRSNS NRERTT; WS

AR A SSARRES IS .
6.2.7 EE NI RTEIEREBUE .
6.2.8 FEEHHME SR ENINESE.
6.2.9 ZEHRFFE 4.2d) BHUE.
6.2.10 JHFSIEHISR AT & N HIEK:
a) HEEMIRE, WddETEE, BRI EEIER E B
b) YIRS, SREF AR R
.3 BEGtRE
J3.1 AR, ANAMER. Wik, BREFRITEL.
3.2 VERIZEZINT, ARCEWEN Bk, Bhe R Rk,
3.3 JERIGELINT, ARIEWE Bk, BhEFIRL.
3.4 ZAEHEOIN, ANAME. Wigk. BREFRITRL.

o

o o o o



T/77B 0845—2018

6.3.5 ELELEYINS, ANCAWER. Wi MBkEt, Lol
6.3.6 LRFLEIINS, NN, LA AN T 50mm,

6.4 INREEK

6.4.1 FEBLAAELE, AW AN, RBIAEWE. WLk, BEERITL.
6.4.2 FIMSIAABULAIINGE: SO, RRIHHE . Wid. BReHinTe.
6.4.3 EHBLEAGMALIINGE: SO, FRAWE . Wik, BHAITEL.

6.5 EEERE
6.5.1 HHEAEIN
THIBATIS, B BB INE 2 e = 42 VR RSN, NJG R A
RS AR ER
M 75 FE IS A MR T76dB (A .
6.5.3 BEhEEsE

JA B N A R AR
a) BFNEW, LRI,
b) AN ARIKT 0. 5N ¢ m,

6.6 TEEXK
6.6.1 —fRER

BEFFEGB 4706. 1MIGB 4706. T4XR 2K

o
o
N

6.6.2 EBHFRZE (EMC)

FFAGB 4343, 1F1GB 4343. 2 1 E5K
6.6.3 EERRE

T V)T R A3 B A% 5y 1 AR AR 32403 A AT 0 BBy 2 B B AR
6.6.4 EBRLEMITHIZKE

HLR A ) 26 K BENLAT 6 R A1 28K
a) 37 AR A A AR ) 2 TRV 2 K FEE A RN T 1. 2ms
b) i & FL YR Sk A IR R K EAN RN T 1. 9me

6.6.5 K
A 2 F AN N T50MQ
6.7 IMREXK
P A FR S BN AT AR IIUE .



T/77ZB 0845—2018

s W5 R (JREs%0
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	基本要求
	研发设计
	应采用计算机三维辅助设计，模拟运动机构的运动分析。
	上轴、下轴的设计精度应不低于GB/T 1800.1—2009规定的IT 7标准公差等级。
	应具备包缝机上弯针离合功能、包缝、包边功能、卷边缝纫功能、绷缝缝纫功能和线辫缝纫功能的设计能力。
	包缝机设计时应考虑环保、电磁兼容（EMC）和电气安全相关要求。

	材料选用
	电动机应采用通过CE认证和EMC认证的产品。
	上轴、下轴的加工精度应不低于GB/T 1800.1—2009规定的IT 7标准公差等级。
	主轴、针杆、弯针、切刀等重要零部件应经过热处理，其表面硬度不应低于500 HV 0.5。

	制造工艺
	机体应采用加工中心进行加工。
	弯针装配工序应有专用治具来保证装配一致性。
	产品的生产过程中应采用流水线方式进行加工装配。

	检测能力
	应配备影像测量仪、洛（维）氏硬度测试仪、耐压测试仪、跌落试验机、震动试验台、恒温恒湿试验箱、RoHS 检测设备等检测设备。
	应具备本标准出厂检验项目的检测设备及能力。


	技术要求
	外观质量
	产品表面不应有锈斑、污渍；与缝线、缝料接触的零件表面应光滑，无锐棱。标牌应完整、位置正确，无明显伤痕。
	电镀件镀层表面应符合QB/T 1572—1992中6.1.1的规定。
	发黑件表面应符合QB/T 2505—2000中3.1的规定。
	涂装件表面应符合QB/T 2528—2001中5.1的规定。
	塑料件表面应光滑平整、色泽均匀，无划伤，无尖棱毛刺。

	机械性能
	最高缝纫速度应符合4.2 a）的规定。
	线迹长度和线迹宽度应符合4.2 b）、4.2 c）的规定。
	针板上平面应高于工作面。
	机针在上下运动时，不应碰擦针板容针孔（槽）边缘。
	压脚提升高度应符合4.2 f）的规定，提升应灵活；带有压力调节的机型，压脚压力应能调节。
	线迹长度、线迹宽度和切刀宽度、直针，上，下弯针，链线弯针线的张力应均能调节；调节后不应有自动改变状态的现象。
	弯针盖应开闭灵活并能锁定。
	上弯针机构离合装置应动作可靠。
	差动比应符合4.2 d）的规定。
	脚踏控制器应符合下列要求：

	缝纫性能
	普通缝纫时，不应有断针、断线、跳针和浮线。
	薄料缝纫时，不应有断针、断线、跳针和明显起皱。
	厚料缝纫时，不应有断针、断线、跳针和浮线。
	层缝缝纫时，不应有断针、断线、跳针和浮线。
	密缝缝纫时，不应有断针、断线和跳针，线迹排列应整齐均匀。
	线辫缝纫时，应出线顺利，线辫长度不应短于50 mm。

	功能要求
	产品应具有包缝、包边功能；缝纫时，不应有断针、断线、跳针和浮线。
	产品应具有卷边缝纫功能；缝纫时，不应有断针、断线、跳针和浮线。
	产品应具有绷缝缝纫功能；缝纫时，不应有断针、断线、跳针和浮线。

	运转性能
	异常声响
	噪声声压级
	启动转矩

	安全要求
	一般要求
	电磁兼容（EMC）
	警告标志
	电源线和控制线长度
	绝缘电阻

	环保要求

	试验方法
	外观质量
	机械性能
	最高缝纫速度
	线迹长度及线迹宽度
	针板相对高度
	机针与针板容针孔间隙
	压脚高度和压脚压力调节
	调节机构
	弯针盖开闭性能
	上弯针离合功能
	差动比
	脚踏控制器

	缝纫性能
	试验前的准备
	普通缝纫
	薄料缝纫
	厚料缝纫
	层缝缝纫
	密缝缝纫
	线辫缝纫

	功能要求
	包缝、包边功能
	卷边缝纫功能
	绷缝缝纫功能

	运转性能
	异常声响
	噪声声压级
	启动转矩

	安全要求
	一般要求
	电磁兼容（EMC）
	警告标志
	电源线和控制线长度
	绝缘电阻

	环保要求

	检验规则
	出厂条件
	检验分类
	出厂检验
	型式检验
	不合格分类及检验分类

	型式检验规则
	样本的抽取
	抽样方案
	型式检验合格或不合格的判断
	型式检验后的处置


	标志、包装、运输、贮存
	标志
	包装
	运输
	贮存
	库房内应保持通风良好，环境温度为 -40 ℃～55 ℃，相对湿度不大于80%。
	产品存放时应铺有垫仓板，且距离墙面200 mm以上，不得与腐蚀性物品同时存放。
	贮存期不应超过 12 个月，若贮存超过 12 个月，应重新进行型式检验。


	质量承诺
	产品交货之日起12个月内，如因质量问题而发生损坏或不能正常工作时，应负责包修或包换。
	产品交货之日起24个月内，除针杆、切刀、针板、送料牙及电动机传动带等易损件外，其他零部件因质量问题导致产品故障时，应负责免费更换零部件。
	产品质量有异议时，应在24小时内做出响应，及时为用户提供合理范围内的服务和解决方案。
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