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	针织用精梳棉色纺纱
	范围
	规范性引用文件
	产品标记
	精梳棉色纺纱中原料代号为C，精梳生产工艺的代号为J，针织用纱代号为K。
	针织用精梳棉色纺纱标记时，应在线密度前标明纱的颜色代号（或色卡号）。

	基本要求
	设计研发
	拥有自主技术研发中心和相应的团队。
	研发中心配备有梳棉机、并条机、粗纱机、细纱机（配有特种纺纱装置）、全自动多功能细纱打样机、络筒机、横机、圆机及振荡式染样机等一系列的研发设施。
	能根据市场情况和流行色，自主创新设计出相应的产品，以满足用户需求。

	原料
	所用的白棉及色棉染色前的棉纤维主体长度不低于27.5 mm，马克隆值在3.7～4.9，断裂比强度26 cN/tex以上，长度整齐度指数80%及以上。
	有色棉纤维的生态安全性能指标应符合Oeko-Tex Standard 100的技术要求。

	生产设备及工艺
	并条机具有自调匀整和在线检测功能。
	自动络筒机具有纱疵分析和在线检测功能。
	生产不同色系的品种，设备之间应安装防飞花隔离装置。
	对各工序温湿度加以控制，保证生产环境，有利于各工序生产开展，促进产品质量的稳定性。各工序的温度及相对湿度要求，见表1。
	生产过程中关键性指标要求控制见表2。

	检测能力
	应具有原料长度、细度（马克隆值）、强度、回潮率等项目的检测能力。
	应具有成品纱色差、线密度、单纱断裂强力、条干均匀度变异系数、细节（-50%）、粗节（+50%）和棉结（+200%）、明显色结、十万米纱疵等项目的检测能力。


	技术要求
	产品安全性能应符合GB 18401的要求。
	针织用精梳棉色纺纱物理指标的技术要求按表3规定。
	针织用精梳棉色纺纱色牢度的技术要求按表4规定。
	针织用精梳棉色纺纱与标样相比色差不得低于4级。

	试验方法
	试验条件
	取样规定
	安全性能项目试验
	线密度变异系数、线密度偏差率试验
	单纱断裂强度及单纱断裂强力变异系数试验
	条干均匀度变异系数、细节（-50%）、粗节（+50%）和棉结（+200%）试验
	十万米纱疵试验
	明显色结试验
	耐皂洗色牢度试验
	耐汗渍色牢度试验
	耐摩擦色牢度试验
	色差试验
	试验结果的表示

	检验规则
	检验类型
	出厂检验
	同一颜色（色号）、同一规格、同一批号的为一个检验批。
	应随机抽取足够数量的成品纱，进行出厂检验。检验项目包括单纱断裂强力变异系数、线密度变异系数、单纱断裂强度、线密度偏差率、条干均匀度变异系数、细节（-50%）、粗节（+50%）和棉结（+200%）、明显色结及十万米纱疵。

	型式检验
	判定规则

	标志和包装
	质量承诺
	在正确运输、贮存和使用的情况下，出现质量问题不能正常使用的，生产方免费退换货服务。
	若因用户使用不当或其他非质量问题导致产品无法正常使用，生产方协助解决问题。
	为用户提供技术培训和指导。
	在产品售后，对客户的投诉、异议在24小时内响应。


	空白页面



