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	设计研发
	具有自主、原创的产品设计研发团队，能根据市场或客户的具体要求，从原料选择到纺纱工艺、性能测试等生产过程中应用最新技术进行产品研发。
	具有产品全生命周期的生态（绿色）设计理念，在产品设计开发阶段具备全面系统判断原材料选用、生产、销售、使用、回收、处理等各个环节对资源环境造成影响的能力。

	原材料
	优先选用达到《绿色设计产品评价技术规范 羊绒针织制品》要求的分梳山羊绒。
	山羊绒原料物理指标技术要求见表1。

	工艺要求
	采用小批量混条新工艺，把不同颜色的羊绒条按照一定根数随机混合，在加工过程中逐步混合均匀，混条工艺灵活，易于操作。
	所有原料经过复精梳工序处理，确保纤维得到有效梳理及短绒、毛粒、杂质充分去除。
	纺纱车间生产应具备温度、湿度控制能力，使车间温度与相对湿度指标相对稳定，具体要求见表2。

	设备要求
	采用各梳理组件速度可根据工艺要求调整的精纺梳毛机、双搓皮板形式无捻粗纱机、精纺环锭毛型细纱机等生产设备。
	采用数据采集和监视控制智能系统，可对生产工艺进行实时监测。
	采用具有全自动可编程染色工艺、自动升降温、实时温控、自动称料加料，中控系统的散染、条染等染色设备；染色车间具备区域集中供热系统、中水回收利用系统。

	检验检测能力
	具备原料纤维长度、细度、短绒率、单纤维强力及外观疵点等项目的检验检测能力。
	具备线密度偏差率、线密度变异系数、捻度偏差率、捻度变异系数、纱线断裂强度、条干均匀度等项目的检验检测能力。


	技术要求
	内在质量要求
	外观质量
	外观质量分绞纱、筒子纱外观疵点和织片外观疵点，外观疵点说明及量计方法见附录A。
	绞纱外观不允许有断头、斑疵、大肚纱、异形纱、毡并等疵点出现。
	筒子纱外观不允许成形不良、斑疵、色差、色花、错纱等疵点出现。
	织片外观疵点应符合表6的要求。


	试验方法
	内在质量
	羊绒纤维平均细度试验
	纤维含量、线密度、捻度、起球、纱线断裂强度、含油脂率、条干变异系数、染色牢度试验
	甲醛含量、pH值、异味、可分解致癌芳香胺染料试验

	外观质量
	检验条件
	绞纱外观
	筒子纱外观
	织片外观


	检验规则
	组批
	抽样
	内在质量的样本应从检验批中随机抽取。
	物理指标检验用的样本抽取数量，批量在500 kg及以下250 kg以上的每批抽取10只筒子；批量在500 kg以上的，每500 kg试验一次；批量在250 kg及以下的，抽取数量减半，试验总次数不变。
	物理指标抽样试验次数，按表8规定。
	外观质量检验用的样本抽取数量，按批至少为1%（不少于2.5 kg）。

	判定规则
	内在质量的判定
	外观质量的判定
	综合判定


	包装、标志、贮存、运输
	包装
	产品外包装应选择易拆解、可回收利用或循环再生的环保材料。
	每一包装件内应装同一品种、同一批号的纱线。

	标志
	筒纱标志上应注明品名、成分、批号、色号、纱支、日期等。
	产品外包装应注明品名、批号、色号、原料成分、纱支、箱号、公重、净重、毛重、产地、厂名等。

	贮存
	运输

	质量承诺
	对买方提出的质量问题，卖方在24小时内响应，并及时给出处理意见。
	卖方为买方提供成衣编织工艺技术及水洗和后整理方法的指导。
	卖方为买方提供产品使用过程中的及时跟踪服务，提供废旧产品的回收利用的指导。


	（规范性附录） 外观疵点说明及量计方法
	外观疵点说明及量计方法
	斑疵：纱线局部沾有污渍。包括黄斑、白斑、色斑、锈渍、油渍、胶湖渍等。
	多股、缺股、双纱、松紧捻纱、弓纱、毡并、色花、毛粒等疵点说明按GB/T 5706执行。
	大肚纱：局部纱线直径粗于正常纱三倍以上，形成枣核状者。
	羽毛纱；由于飞毛夹入，纱线表面形成羽状者。
	杂质：如皮屑、丙纶丝等。
	异形纱；包括多股、缺股、双纱、松紧捻纱、弓纱等。以绞纱半圈为一处，累计计算。
	色档：在织片上呈现色泽不一的档子。
	混色不匀：不同颜色纤维混和不匀。
	粗细节、松紧捻纱：3 cm为一处。
	条干不匀：纱线条干短片段粗细不匀，织片后出现深浅不一的云斑。
	搓板：纱线条干粗细不匀，织片后出现有规律的粗细档。
	厚薄档：纱支条干长片段不匀，粗细差异过大，织片后形成明显的厚薄片段。
	错纱：筒子纱上纱线用错。包括错支、错捻、错批、错原料等。
	色差：纱线的色泽有差异。
	成形不良：筒子纱线卷绕形状不符规定。
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