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Hand—held hedgerow trimmer powered'by gasoline engine
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GB/T
GB/T
GB/T
GB/T

ERE

GB/T

)

GB/T
GB/T
GB/T

191 B2z KRR E

2828. 11 THHUMFERIGHRET  BB11Esr: DNEAERE i = A PP ERE Y

3206 LTtk R AN 22

4269. 1 RARIERAURIHLIL . FIPFIEZ NI B BN A A R 36 B A5
WA/

5390 Mok K MRHLIE LA BRI ST I 45 S Re R AR U 75 0 e B0V T2 (24

5395 Mok K ARAUAR DA RN A 0 (3 0 RR R EURR Sl e e RS
9480 RAMHERIHLFIHL S IR Z 30 AU A R d BH 4 5 R )
10125  NIER S MR #5555

GB 14023 740, FRAMTARANL JCLABBEIURAE T ORI AN RN BRABAT I 225 32

GB/T

22048 A Fed L F b A e AR AR R R 48 ¥ 1) 1 0 22 (Determination of certain

phthalate esters 9n toys and children’ s products)

GB/T 26125 HL¥H™sh  SHEREYIET (8. k. 8. NUrEs . 22BN 2R KD 1
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GB 26133  AFE A AN /N RSO SRR RAE 2 R ChES—. i BO
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29783  HLFHIAS M AR IINE  E O
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5135.1 EF/NERMNL LS. HARZAM:

5135.2 EAI/NELAIMAL  EB2ERar: GARMRRAIR T IE
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EN IS0 14982:2009 RAMHIME HEREME R R MG UCkRE (Agricultural and forestry
machinery-Electromagnetic compatibility-Test methods and acceptance criteria)

2016/1628/EU  HF i 26 # 2 HL A P9 BR AL HE T8 B 18 A0 AL 20 AE ZE KR ¥ Con requirements
relating to gaseous and particulate pollutant emission limits and type—approval for internal

combustion engines for non-road mobile machinery)
3 ARNiFEFMENX
LY/T 2569—2015 F1LY/T 1619 F 7€ ) A T FIARIEFE s FH T A S0

3.1

BEHUALE simulation test
A0 5 4 ML SR AR ZS AR R SR TAE PSRN 26 A R

3.2

EHHBEE net mass of the machine
FAFE UL BIE, EIEFMRPDRS T 5 ZIE B 5 A, (EAEEYEI 3 E P,
AT R I B T T i SR B L o =

4 BISHMEERSYH

4.1 FERBISHEHGE
GENAL S g V4% B LY/T 1621 BAEHAT .
4.2 BEAXSH

SEENI AR S HNFF SR FIHE . SEEHLENE. UIBI2EE S8R IR, o EHEAE
WL R B EI3%8 LY/T 1609 HELE 1T .

®1 FREVNELRSH

- HME RIbpLHEE Y VI3 B 2 8 2 3 wABRER L EOIRE TS
PR -
mm mL min mm Kg
300 300
V<20 1 500~2 000 =10 <5
350 350
400 400
450 450 20<I<25 1 600~2 300 =14 <6
500 500
550 550
600 600 256<<V <35 1 800~2 500 =18 <7
650 650
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=1
. M RibpLHEE VI3 B 2 8 2 3 YN A=K EEYIRE N
AT -
mm mL min mm Kg
700 700
750 750 V >35 1 800~2 500 =22 <8
800 800
e HURSAR S 5 IR oV I P AR A R R

5 EAREXK

5.1 PRt

5.1.1  NONERENLHT =4GR it KB T M IR oTH: /22 i, SRR AR MRGE 7 A AR 2t AT K
ENHLEC ARAL SR bE = I

5.1.2 NLEME R SR TR SR E LM | R3S ki P PR AT U

5.1.3 RIXVEM. SRS FEE R T BT iR

52 ##

5.2.1  AMEDRMERR FH o] SRR A4 R, R B AR id R A bR & . M7 AR b
R EERK T 60 Mpa, 25 #55 E M.KF 90 Mpa.

5.2.2 FLENFERCR AP R EAMET 160 MPa MR I/ .

5.2.3 B JIRPRLN R S5 EANME T 285 Mpa, 25 il 5 E AT 980 Mpa FI4AH1 .

5.3 4= HE

S8 JRBEAE AR ER A ) AR R LR A T REUR = RO IAEBOR S B B2 DI RE Y 1 6 o

3.2 ARHL. AR LSRR LN SR ks R P K E S e B Tt
3.3 T EPAF R R BN AR NS A IR B IR B AR R HEAT

.34 BUTIRORE R PLIE I BAGE S KB T 2R, H TR TR R IO D) B S5 it T EEORA
R

5.3.5 LSRR, ARG IR, BER . RahAH 2R O BT AL I IRET BUR
Jo2R S FHAR 045 o

5.4 NgE

5.4.1 NEBXRLAMALZERE . B R M5 /5 G B BRI R AE ) SOt K RS IR A
KITRTA . BARBC K F R A R I e

5.4.2 NEZMEE TR AR AR E RS S I A8 71 S Y s 10 e HE AL 23 R
B o Hr e

5.4.3 NHEZXSFA IR WA, Bl REETEREIIELASINGE 1, BN SRR A KB L
DUSE AR LI fE

oo aoo

6 BARBRFAL A
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6.1 —MREX

6. 1.1 SEENUNIBETE F UK T IEH TIE:

a) MRS N5 C~40 C;

b) AR 20%~90%;

o) R EEART 1500 m.
6.1.2 RIGLEE NN WRERBUNTAR, BREEE], B8R AR MEA KR LT,
PORMNAT AR 2 FIE

h
o}

=2 HWIIAREER

R BB PRt DX Ik Bk s
BORHEARRZ G H y &
mm mm mm X mm
<500 3~8 =10% 300X 300 =40
>500 3~10 =10% 500500 =120

o
-

.3 BRERERELSRAL, REGRAE 6. 1.1 e 1 Nk T.
A4 UERIE BRSNS LY/T 1619 FILE .

L RE
6.2.1 EK

6.2.1.1 SEENENI—RMPLIIPE RE BT AdB/T N6 135. 1 IHLE
6.2.1.2 L BBEIEFTEIRAE N S GB 14023 5],.I1S0 14982:2009 FIFEE «

6.2.2 1%

IS
-

o
N

6.2.2.1 JRIMMLEIR % TB/T 5135. 2. JJB/T 5135. 3 B2 3E47 .
6.2.2.2 L R IERPUR M PR AELI EA% GB 14023 B IS0 14982:2009 f#H EH#E4T .

6.3 EAlIHHE
6.3.1 HiF=E
6.3.1.1 EXK
ZRENRNTIRVF 2RI, PR RN T10%.
6.3.1.2 I8
6.3.1.2.1 IFEEH
WIS ERFE6. 1 VELRAGIASE P AT, (RIS PR L mes A0 & KU, RUE R F1. 5 m/s.
6.3.1.2.2 RIEIEFF

6.3.1.2.2.1 $%£6. 1. 2 ESRIEFNRI, £ A Bl D 5 N, 2R Tseil = AL E
FeAB BT — M X I, {3 T B AT I
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6.3.1.2.2.2 RIERT, SFEVIEEAKTFISIEYIENZS), VIEIRAR RIS, VIFIsEn&Es
HI7E 20 mn~30 mm Z [8], B Z A I AR B R S bk AT BI s e

6.3.1.2.2.3  FEFRBM AAL B 2 51K 300 mmX 300 mm B8 500 mm X 500 mm ) 77 FEAE S 645 BT J5 ) 4 58 T
F BB B AR SR S .

F50 (1) TR B0 A R R
i = If]_r:l ¢ 100Ufyr+++rsserrrrsrsnnnareaeesssnnsnsaanesnesnnnns D)
A
iy 2 R
Sp——1Z W S AR TR AT
N, ——1Z0 i KB 1) S B
SEEVLIRE 10 (2) HE:
|:\/(|12+i22+ ...... |n2)/n ............................................. (2)
A
i — W&,
(AN TR I, —— TR ARSI R R
n —EEMI AL (n=5) .
6.3.2 #EEhiteE
6.3.2.1 Bk

BN SIVERENAT HRIHIE K.
*_3 EEIMRE

B 2N Rlo0E S RN i I [
5 EEPIRZS . ‘
C K s
1 RS -5+1 <5
2 iR AL S 2542 <5
. - <20
3 A AT 5 40+2 <5
4 iR G B 4042 <6

6.3.2.2 1#I%
6.3.2.2.1 @M

AL H #2450 FH 0 B AR HEAT e v A o MU A S Re L B T AR A > T 1 he
BB A SE VR A R B

L W T A iR R S I R SR VFREAT — IR Rl AV SO min ~ 15 mi i (8] A F-)AE e 5 )
#AT, HIBUE SR BN A F51K

6.3.2.2.2 KBz
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2 HEASE FH 150 B H ERAEARIR A B i sh 4R AL, MR B REIESIR N BN T, Il sk RIh i3]
FiT FH F s 7]
6.3.2.2.3 HiBED

FZ A P U B A5 R AE W IR B PR S R L, U HGR 5 BEAESIX S E iTh,  IF T sk i Dkesh
Jit FH FRI IS 1]

6.3.2.2.4 EiRAED

A P U B A5 R AE s IR A B PR S 2R L, U HGR B BEAESIX B T, IR T sk i Dke sl
Jit FH RIS 18]

6.3.2.2.5 EiEmiEn

i PGE S S B m R A R A 2 5 AR [F] — R A B R AT . AL DU S AR e
THOESLIEAT — FBRIAS LG, SCRDINE AT, P R U B R L shak AL, AR R0
min~ 15 minf 6] Py AR I 2], SR HLAEREAN S [R] 50T Sk it ke 3 0 ke s B 3 Fir F (0 s i) S ke
EhH. BYFAESENE %3 niny 5miny 8min. 10 min. 12 minfo 4¥EE AR .

6.3.3 SiEMHE
6.3.3.1 Ek

ZREHE BHUIRS N REELLIZFES min. £ RHUEA N, HELREERNAKT10% HE@dizh
R FR E AN EES) -

6.3.3.2 1Ig

EBNERE L, MRS RS T, SR UE 1 R EAR € B T3 nin)E, & Ininfll &
Frid— R EE, I R6k. #JB/T 5135. 2HUE M7 VETH L Bl ah % . METEESARE B
SR, DIHPERERT R B AREAILR .

6.3.4 BiRFEEMERE
6.3.4.1 FER

161 25 B AL FRT MRS 8 PN IR SR Vit = A A S R =00 22—, AL DAt e 7 R o e A R 5 e i
A3 min, SRJEFITMITT, FEHELT BEIRE . DURCHER T AOEAME, hlasm b, T & Al
MRS RIER90° FFHER 10 s, REHET DI AMEHESRES, AR AR KR .

6.3.4.2 1K

R 3 ELAE B e 25 3R I8 T TS min S FAJT T, AERLERAL T BEUIRES . RIS HRHLAS LK
IR E A b R A A DAL R0, BHER AR AR 10 s WUEAE LA S
PLETIBATIRGS

6.3.5 BEREAEIR
6.3.5.1 EER
SLENLE G2 B A T N AL -
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a)  AMETREM 1. 25 fF;
b) A TR E DA R 0. 65 1.

6.3.5.2 1Ky

ENERE L, LGN I TIRHLNFN, WS VIRG. AR IE IR Wrakg i it 2h s 2
I, AR I I A SR (Ui S B B A 8 R S E) o LU A e 5 R A

o

ZRE MR fo e S R E FE IS T B o e BB 8 R I BB R A KT [15%. Hiskeidfe
AR S, KRR LS

6.3.6.2 Iy

ALANERE L, AEMTTETFHPRES S, DA 7 RE ) e S A e AR € 12 4T Lmin J&, & 0.5
min JUEIFACIT— UL, AT 6 k. 1% JB/T 5135. 2 MM T5 ¥ 15 fix i 22 A 58 B 3
o R Es A IR, KE TR,

6.3.7 MREGRMRE
6.3.7.1 ER

SREENURINIRGEYE BE (RS i Ae e M A i e vE) BT & R iR 2R
a)  IEFEE M UGB RE N iatT, RIMAMTIEZEN AT, LB 5s Wik
P E S ke RS, AL AN I i B i S B K S R G
b) AR e M A E LA A R SR e O N AR R B AT, RARIBIN T B e SR ORI
HLESRAE 65 PIABIBIRA Eta E i E (R RS, B ATE L FILIE0IE i 8 i o Bk ok 25 5
MR .
6.3.7.2 1&g
6.3.7.2.1 I FaE PESEM T TIN5 SRR T, & 81 DA & i B e I B a2 1847 30 s Jia»
SN TR T4 TF, MEEHL2% P L 36 W I 75 (g AN/ s SO 2 51 D e A i 23 i E R0
SE I 8] P TE AN B i 1oy 25 30K 7 o i S g 7 345 ) 51 AR IR K S5 R B AR
6.3.7.2.2 JEFEEYER IS AR TS T, SEE L LAHE R IE i e B B e ol Ra e 1s AT
30 s Ja, UM TERNLEERBCIRES, WS 8% F FE R WG 2 54 A A /s gt S A 2 51 i #%
TR S I s ot B 5 A P e e T R, R PR ] P S B8 T R i 116 B R i B K S S B
%o
6.3.8 EHZEM
6.3.8.1 FEX
SGEIE N RG. BE ARG MK RGE . 1L sh S 75 B 5 AL N A% PR 7 e ) BoR
KB B, AE RPN R SINE .

6.3.8.2 Iy
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6.3.8.2.1 HLEAEILHARAMCIRZA T TARMAE MMM G, T H AR & SRRl i L S B2 15 A
BIRMIRIE . GRS A KAEZE PRI s BRI S I AF A A2 B AR AILR .
6.3.8.2.2 {EMAMA AN 1/2 AR, 7 D s)E, DS TME 72h, WERSH BRI
%

6.3.9 HIREL TERTIE
6.3.9.1 X

EREE NI — FEPRIN I, 55t v 2 AR el T e S8 B I [ S AMIK 750 min
6.3.9.2 1KIE

ZRE MR R IN A )5 JEEhHLEAE REUIRZS MRS #63 min, S5 ORIFHLERAEKCT A AL
MTTRTPIRE TS, U 2 808 el R aia i, BRI A A IRIAE -3 B sl sl vk . HIAb D
SRS SE PRAR g IS FE I 8] o

6.3.10 FEIHEITITIERTE
6.3.10.1 ER

S WU T A T M 5 AL 58 B P AT e P e . 2 8 O B A
1/60 s,

6.3.10.2 181§

EEIHLE, FisiPIRERaE G, J8 30l ibgesadb N 18 17 i )RR AS o 20 I B iz AT AL 2% 15 min.
20 min. 25 min, L7160 minoe fEATURS 2L 11 A 2l 29 B 18] 2 75 i3 B S 7 RS () _F60 min£ 1 min.

6.3.11 %k
6.3.11.1 TR
LLENL RS Fe SR AR W RET AN A AR AR IR
6.3.11.2 %
Y% 4 JRFHAL BT RS0 GB/T 10125 MUERAT -
6.4 EEFIMHEAZER
6.4.1 FHneATHERE
6.4.1.1 TR

KTV ERENERE TN W B 2 DA R 3 8, RS EN R3S 3, e N 5. 2]
B E TAEN, ZEE P E AN S . MR Z TR, ) )% E N Ik e, 52
T B e R AR B b AR T2 B BRI A LY/T 2569—2015 HIHLE o

6.4.1.2 1KI&
X)L E BRI T2 LA e FE R U R EG 3% LY/T 2569—2015 HIHLE 317 o
6.4.2 PIEIKEFHIFE

8
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6.4.2.1 TEXR
ENNACE VIR BB B BB R NAFA LY/T 1619 MRUE .
6.4.2.2 I
DIEIH B iy BRI LY/T 1619 MRLE 347 .
6.4.3 YIEITIRKEBIFRE
6.4.3.1 TR

6.4.3.1. 1 SENIVIFRE LM MECE H) kB3 B . 10973 BN AR SR B e AE 5 H1 TR LK
P IR E L, RUEVIEN TR Sk a8 AT B R A BB B 74 2 B T B AN S, HL
FENLES R IR ) A AR R AT R Tz B P B S 9 B 2 R FRAD 8 IR o FL T8 FE R R0 % ) A 2k
Pl K BE L 5 mm P

6.4.3.1.2 P BN EALWHINREE, FERIN 3 5 T RN E 8 15 L0 N AN H LR AT
IR .

6.4.3.2 181§

6.4.3.2.1 FENLEHEIVIERZIPRILT, MEITIELPi BB TR FIEplE s, ARR
73 B Tk B B S 3 T R T E RS B BRAV B P P 8 Dt AT LE
6.4.3.2.2 HJIkBi R BEEAENLES L, EPPORE Litn 3 5 T RBNLEER D) 1 bl WERE
BHWR. I LA RREL.
6.4.4 ZE|J]
6.4.4.1 EXK

E I 3 2 AR E FeHUIRES PIgAT 2R L, AHFRIH ) ORI RN 22, i8I UIERLZ 20 k. H
TIARH AT J) 0 25

BYUI I BOAN L2 A 5 3 ANITRILE »  FLARNAT & GB/T 3206 FIRLE -

T4 WMLLER

e HAR M
R
mm mm
<500 2.8
20 54K
>500 4

6.4.4.2 1K

ALBNERE L, A 14T AR i 28 3RS e e U AT, W TR RETT ), 2L o IRV AL K FE 3 P i
S B B A STk D TUART) L, BB ISR 22, LG A R A T S

6.4.5 WhE

6.4.5.1 ZEK
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BRI A 75 LLSN. mif) JJ 50 I A7 B ARAFFH00R 5, % R A 2 PR, PRI AR A N A i 2R
S8

a) 4 30 KPat3 KPa [ LI KA EM S FENBRIMFE N B ERE 10 s;

b) K-10 KPat2 KPa HJTM AR EM A A AMMAR N HRIE 10 s.

6.4.5.2 193G
Wk A B R L R e A i, AR REs R .
6.5 “&
6.5.1 FLIRE
6.5.1.1 EXkK

ZRENL L R AR TR R RS THEROR B A Bk R 5. HAT FIERME CAEIEED AKT
7.5m/s’, JETEIREME CHENEE AKT6.5m/s".

6.5.1.2 181§

Wi 5 FICHRSI M GB/T 5395 HLE KT 04T .
6.5.2 HBIEEHEZEES
6.5.2.1 EX

AR H M (AR MRS LY/T 161NITRIE -
6.5.2.2 1R

HeAEE H S5 A I 4% GB/T 5390 WIALE #EAT
6.5.3 MRAYK
6.5.3.1 TR

BN SR R BT & % B BORE, HR 4% ST/T 11364 FIRLE AR dh i B 5 s B R P 5t
IOE9/ a8

6.5.3.2 1L

IR FH 0 o A 042 PR SRB AN E PR 7 VAT
6.5.4 HhREEK
6.5.4.1 ER

FHE FHIPY . UIERE . B0 RIIHISI ] R HRE . B E . KEUERL
B IBEEE IR B R EIHLRIHE R R RGBSR 7 A EOR BT & LY/ T 2569—2015
ILAE -

6.5.4.2 vy

10
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T FHIPY . UIEE . B SUIRISIN R, 2HRE . BUEHRE . KEHUELR
B IBEEERI S AR REIHLIHE. MK RGBSR L AR LY/T 2569—2015
FUE 17 30T -

6.6 TFISFEMRHAM
6.6.1 ER

fE6. IIUERIMERIZEAE T, axEHLAI TS i AR I AL L AR & EHEAT . W SRR A 1E
AL IA] L ARt iy A B ] B Y 257 e ) o ik ] 1 AS /> T R B RIE

W®S AR A IR E AR ]

Ri6 4% LA ﬂﬂ
KT T fE ] 30
T b
A e 1 %
i A E2 AN 100

6.6.2 1K
6.6.2.1 RIGEMH

S LA AT S P RN AP CE AR 97 A5G & 10t A IRBER 5 7K N T %~ 12% A4 G AE A 777 [ AR
IR A, ARG AR % R 6 L8 AT 0 FRELLIZ 178 h WL — IR BIAT R TR . SEE NI IRTR
o7 2 F8 7 Ao 0 B P SR R AT

AJ FEPERNR AMEARGA I T RE A, VR R A I B RO RE , BT e gE TR . IR R
I, NI HERR U e % .

w6 RELNRIL M

RENHLHER WM B In#ksh e IR
mL mm min' 53
<25 6+0.5 20 2
=25 8+0.5 20 2

6.6.2.2 MR
6.6.2.2.1 E&RW

WA HT VPRS2 h, SIS A AT o4 Al i 18] o
6.6.2.2.2 1EHIKIE

KB EAN A MR ERN SR, 58 A BT RSB RAE KK AL, ZERTI R P B A
PEAE R I3 N 280 B DI E T SERRBT DR DL o
PRI (R T oL RT .

11
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=7 ®BHIR
TR $ﬁﬁfﬁwm e
Ak 20 B T UE) s B2 1 RIEE), AR
e L e ik 100 FrsE LI 8% B A iE it B A BT I i

6.6.2.3 EREFERTFHTERSE (T)

R AT 2 AR 8] 7 #2500 (3) #EATIHE:

A

T —%|:n2tl + (n - n')t:| ................................................

T ——H RT3 AR ], A/ (h)

N —RIRENLAL

N

G | BRI RN R, BN (h)

U — RIE# R ], AN/ (hD

E: BRI RRELR

i 7 i e »

I A O O RS R BESRARTE, 2 n'=0R, 2 =13 §

TSN R T, HBLE B 75 TR T o B B e B RT HE B 1
6.6.2.4 SEHEIEEEIFRATE (To)
P8 TR R B 1) To 4250 (4) REAT TSR

EVC R

T, — Py bt i, R (b

n RIEFEHLEL
U SRR RS A AN (h)
r

—— AR R A R S (2 T =0, 2 =14h)

6.6.2.5 RIWERNTEM

6.6.2.5.1 FENMTEMLREROTEM

HLAE HR GR 7 A HBE AL TR B AT HERR kb . - IR R B 7 2K I

FETT MR I FE 248 I B At e A/ i JF A i e, 53 SR AP i P ) S 300 A il D 4]

ENANE .

6.6.2.5.2 ZEBEHHHAMRIEERNTEM.
6.6.2.5.2.1 KL

PEHIEFE B8 TB/T 5135. 3 ML E AT -

6.6.2.5.2.2 HLE: JHILTIIER 2 —8F, Ay APE A
a) ARBNFEDIREREL, TVEIEFAEMEN 1BV RS, BB LSRR T 85%;
o) AEBFE BT BRI, 5 EUE R RETCIE I
d) SERBERBHITEITEIR, SR LRI T0E SIS TR R T 85%.

12
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6.7 ERSISFAHM

6.7.1 ER
SEE LIRSS B HEE R B A GB 26133 8% 2016/1628/EU FIHLE
6.7.2 &I

GEE LIRSS YA E A B4 R GB 26133 8% 2016/1628/EU #5347 -
6.8 MRS
6.8.1 R

6.8. 1.1 ZRENININ T8, RIMMICRITE . SR AT AU (5 S kB o

6.8.1.2 ZIRMERMPOEIR G GFENS 8, HAMASA. ©l. s Wi FUR. 4.
BEIh AN AR T S BRI o

6.8.1.3 FFRMENOLHE T HRI RIS AL B 1A, AN T AR BRI, Jegs. ks, R
R BEEEG, HAMRR O ORI & RS EE

6.8.1.4 LM ERE, ANARI. TR

6.8.1.5 MRIEMFNIREETEE, ANART . RN, IEEGIE

6.8.1.6 PEMFHZNIGL), (IFEEED], MEAME, KT,

6.8.2 1&I&

H A B 2r B LA AP &

6.9 EEHRE
6.9.1 FEXK

BHERE, 130 RLaH) R i ANA T RS .
6.9.2 @I

ERERENL, BB SRS RiE . BRSO 5 RECE a0, WS [E2D

7 LA

7.1 RRIEHHE

7.1 sENURR ) . AR .
7.1.2 ZEHRRKRIH . ZOR. RBHER 8 iHUE .

x8 HIINHE

5 515 H Xof N 2k H R R 3R AEHESS
1 RIS R 6.7 - J
2 BRI LY/T 2569—2015 ] 5.5 - v A
3 Ik LY/T 2569—2015 ] 5. 6 - v

13



T/77ZB 1015—2019

&8 (8
] K6 75 H Xof N 2k H R T3R5 AR
4 T LY/T 2569—2015 4 5. 2. 1 - v
5 FHIBT LY/T 2569—2015 f# 5. 2. 2 - v
6 DIFIRE LY/T 2569—2015 f#1 5. 2. 3 - v
7 EE I RE 6.3.2 v v
8 EOHEEH AR 6.3.4 v v
9 VG B Rl LY/T 2569—2015 f 5. 2.3 - J
10 B F ¥ e 6.5.3 - v
11 DR B S HAE 4.2 - v
12 SN A=K 4.2 - J
13 LY IRED T 4.2 v N
14 EAES 6.3.1 - N
15 Bk rERE 6.3.3 v v
16 e GHHE 6.3.5 J v
17 B R T R 6.3.6 v v
18 Iy e 6.3.7 v v
19 BN B 6.3.8 - v
20 AR IS AR ) 6.9.9 - v
21 RTINS ThRe 6. 3nL0 - v
22 i 55 6.3. 11 - J
23 FHEEE T E 6.4.1 J J B
24 ZEES VIE Ak 6.4.2 v J
25 RV =0 6.4.3 - J
26 #17 6.4. 4 - v
27 PR A 6.4.5 - J
28 FHCIRS) 6.5. 1 - v
29 HBAE 2 H 55 s 6. 5.2 - J
30 CIET ¢ 6.6 - v
31 i A 6.6 - v
32 PEFF LY/T 2569—2015 (£ 5. 2. 4 - v
33 VIEI b1 LY/T 2569—2015 ] 5. 2.7 J J
34 RAHLHES LY/T 2569—2015 ] 5. 8 - J
35 KRG AR LY/T 2569-2015 ] 5.9 - J
36 e 21 LY/T 2569-2015 {7 6. 3 J v B
37 PR 8.1 v J

14




T/727B 1015—2019

=8 (B
FF5 K46 15 H X IR 2% 5K H AR AR5 e
38 To2k HL AR PR 6.2 - J
39 AR 6.8 J v
40 BEWL R = 6.9 v v C
41 B 8.2 - v
42 5 8.3 - J
Fe V7 RORBHTEZEIR, 7 RRAAT IR .
F2: FRIRTH A 2O SN, B AR AR EH R, A ARSI EZ U AR X S
A FEBAFERITE , W7 SR 2 A/ s oG M Y e BRI B 2 A e S A R 1 0
B: EZEEHITE, 7SR E A e AT E B AT
C: — MBI, X7~ & Z 5 s MM & A — M BEFR AT R (1 T0E ¢
7.2 W
7.2.1 BFEEGENBIE T HIER R ERE IR . AR R E SR T .
7.2.2 WRIRIUH HENER e, HAPEER 8 ME i I B A I H
7.2.3 W RBRRIE GRS, SRR IE B A TN AR N A S A R,

it HEAIE IR B 7 i T AT IR AR HE G 5
7.3 BAKEK

7.3.1 SZENUMIL IR 0, M BT AR

a) OFT R ECE P ) A P Y S Y R

b)  FELEIEEH L RORL TEABEK S, WA T RE

o PR RHIE R R A

d) AT IR, BRI O = A

e)  [ESRs M E AL R AR AT 7R SR 6 (K ZR I
7.3.2 AT AR N A D T 6 R GI T H N A8 A PR BOR R A N 2 .
7.3.3 RGURRA%ER 8 POE I H BATIIG, BT aks, MU G LR LA
o

8 I EARAH. Bk, swilE

8.1 #r&
8.1.1 FEGENNAHEMERERM. W EE/DNFRHETIER:

a) FEmiE . B
b)  PE AR EM AR
o) FEHARSH. HE. R, EE. SRS
d) il e 4a R S aE TH AL 5
e) T HH;
£) I s GEVLEHARALE CARIR, ATEE .
8.1.2 FRPNUAIHAh B BT T NATE GB/T 4269. 1 FIHLE -

15



T/77ZB 1015—2019

8.1.3 WHLENIIARNLERAHUMIA RS . FUBEH IRAESRT & EMHR T (2016) 3 52 P 4
HIRLE -
8.1.4 HWHELENMEI LR AMREEIRZE, HRE ERZENAT & E MBI (2016) 3 5. Pl 4
HIRLE -

.2 ERRRH

C2.1 ENUERAE U R A R R WA BB 5. A SR F4% GB/T 9480 MFLE S -
2.2 fERULE A NS P ALY S . OBV S RS A TR B R R S EL

8.3 f\%

(o]

o

o]

301 BRI ERERE R A GB/T 191 (HLE .«
3.2 BLIERANERTH D Rk B DL 25

a) FEmiE L AR

b)  FE M R

o) FEFEEE;

d)  AFEEER (KXTEXED , BAONEK (o)

e) lli&E R AR

) ) HIH;

g) EBHE, BAANTE Ko ;

h) P ERPATARE RS

i) HrEmdE e aMoen) “mb” CHiET QAN OISR EIbR
3.3 SEENLHT R, EAEEE N RSBCE P A AR DR SRS B S B P BEML T .
J3.4 WA RAER, A RAT.
8.3.5 ZRENLELARN A AT, T ik, W AN B .

8.4 AN TE

8.4.1 ZXENEBRIAE T, SRR, Mk, ZEAENE.
8.4.2 ZXENUNIAAAETHEXIICEN, ANEERHER, BASE. . K24, (g SaEh
PR T

(o]

oo 0

9 A%ﬁ‘%

9.1 fEIEWEH. FEAERMELT, Bf&ERAS HiE 18 4> H el FI#F K2 Hik 12 4>
W, BRI R ] AR ZE P R R BN RE IR AR, G R B Fe . “ =7 kg%

9.2 FEFEBNE T S BUEBOREE AT P aB B i R e, R TR RS E R 1A TR .

9.3 &L ER A ] PR ARSI S T R BOR BIAE F

16



>

>>>>>»>>>»> >
= 0 00 N O OO DA WOWN -

>>>>>»>>» > >
NN RNNNNNNN
O 00 NN O O D WO N -

—_

Mt R A
(e FIsR)
FENEERARSY

ZRENSHY

P,

FlE: ALK (mm)
BGRB8 T R (kg .

FIRARB BN : BAKE TR (/s .
Hogmm.  (ABGSESD » AR50 (dB) &
JRIE L o

HEEE: PAOARERS (r/min) o

B BAONHERS (r/min) o

R, PR (r/min) o

10 SVBRGE: (RXBEXED , BACNEK (m) S

BEN

N
Hefit: BT (L)
RIS

HERER: e
Yo S5 i vk A AR TR B
GAliEZicha v
g FEHL A A
KRS

R/ BT FONKW) /AR5y (r/min) .

T/727B 1015—2019

17



T/77ZB 1015—2019

B. 1

2K

e

=] ==
naEE

Mt R B
(e FIR)
PR A4 R APRE RIS /755

e & EASEIT0. 4% (RE A2 , FHeeZA s e Al (EEN

PR o MR IRAPIBEY. Ry NIEE . R IR 2R IR A T R ER IS BN
B. LZEK, BT NAT G KRB, 200 2K . Horb 55 SR B R i 1] 1 304D O s AR 245 45 — 2R ER,

5 R SR FE At 15 /D5 308D PRI A B 5 B IR AT F A R P 1

Iy —_—
e =%

Ry BARZ 57 S PSR IRAE LR

B. 3.
#=B.1 [RAYIRK&IRE

B F 0 57 4 PRILER

mg/kg

# (Pb) 1000

K (Hg) 1000

e (Cré) 1000

B (Cd) 100

ZIRK (PBBs) 1000

Z R %Wk (PBDEs) 1000

AR HER— (2-2.5 T T (DEHP) 1000

AR W 2RI TEE (BBP) 1000

A 2K — F iR N &g (DBP) 1000

ARk HRA R T e (DIBP) 1000

#B.2 ZHHFRMREEKR
LA R Sl D
mg/kg mg/kg

HKIflal b 0.5 1
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	目  次
	前  言
	以汽油机为动力的手持式绿篱修剪机
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	型号和基本参数
	产品型号编制方法
	基本参数

	基本要求
	产品设计
	应对绿篱机进行三维造型设计及关键零部件有限元静力学分析，采用相关燃烧分析软件进行发动机配气相位及燃烧室的热力学仿真分析。
	应通过噪声与振动分析软件对绿篱机的噪声、振动及声振粗糙度特性进行优化。
	应对注塑、压铸类零部件模拟成型过程通过模流分析软件优化产品模具设计。

	材料
	外观塑料件应采用可回收再利用的材料，并在制品上标记永久性回收标志。机壳主体材料的拉伸强度应大于60 Mpa，弯曲强度应大于90 Mpa。
	传动箱应采用抗拉强度不低于160 MPa的材料制作。
	割刀材料应采用拉伸强度不低于785 Mpa，弯曲强度不低于980 Mpa的钢材。

	生产制造
	压铸件和注塑件的成型过程应采用具有清洁能源高效加热技术及自动控制功能的设备。
	气缸、箱体、传动箱等压铸件的机械加工应采用高精度的专用数控自动化设备或加工中心。
	零部件表面涂覆应采用自动化喷涂设备并在封闭环境下进行。
	割刀的硬度应通过整体连续热处理工艺达成，其刀齿齿形应采用激光切割等先进工艺技术和设备成型。
	气缸与箱体安装、左右箱体安装、飞轮安装、离合器安装、传动箱安装等关键部位的螺钉锁紧应采用定扭矩设备。

	检测能力
	应具备对缸体硬化层厚度、硬度及附着力等关重要求的测量能力及对点火系统的二次电压、点火提前角、最低发火转速的检测能力。
	应具备测量复杂零部件尺寸、形状、相对位置的精密检测能力及对常用金属的金相组织和材料成分的分析能力。
	应具备对产品功率、油耗、转速、温度等性能的在线检测能力，整机可靠性和耐久性及整机工况强化模拟的测试能力。


	技术要求和试验方法
	一般要求
	绿篱机应能在下列环境条件下正常工作：
	试验绿篱应为常见灌木或小乔木，枝条密度均匀，修剪部分应在当年生长的枝条上进行。其它要求应符合表2的规定。
	除特殊要求外，试验应在6.1.1规定条件下进行。
	仪器测定参数最低精度应符合LY/T 1619的规定。

	汽油机性能
	要求
	绿篱机动力——汽油机的性能应符合JB/T 5135.1的规定。
	无线电骚扰特性限值应符合GB 14023或ISO 14982:2009的规定。

	检验
	汽油机的检验按JB/T 5135.2、JB/T 5135.3的规定进行。
	无线电骚扰特性限值的测量按GB 14023或ISO 14982:2009的规定进行。


	整机性能
	撕裂率
	要求
	检验
	环境条件
	试验程序
	按6.1.2的要求选择测试场地，在测试场地内预设至少5个测点，在所有预设测点位置先修剪一遍测试区域,使其平整再进行试验。
	试验时，绿篱机沿着水平面做匀速切割运动，切割整排的试验绿篱，切割绿篱的高度控制在20 mm～30 mm之间，直至所有测点位置的枝条被全部切割完毕。
	在预设测点位置分别将300 mm×300 mm或500 mm×500 mm的方形框套在修剪后的绿篱面上，统计枝杆的总数量及撕裂枝杆数量。
	,𝑖-𝑛.=,,𝑆-𝑛.-,𝑁-𝑛..×100%………………………………………（1）
	绿篱机的撕裂率 按式（2）计算：
	………………………………………（2）



	起动性能
	要求
	检验
	通则
	低温起动
	常温起动
	高温冷起动
	高温热起动


	怠速性能
	要求
	检验

	怠速翻转性能
	要求
	检验

	离合器接合转速
	要求
	检验

	最高空载转速性能
	要求
	检验

	加减速性能
	要求
	加速稳定性:当绿篱机在怠速下稳定运行，突然加大油门至节气门全开时，机器应在5 s内达到最高空载稳定转速状态，且不得出现加速响应滞后或熄火等异常现象；
	减速稳定性:当绿篱机在最高空载稳定转速下稳定运行，突然减小油门至扳机完全释放状态时，机器应在6 s内达到最低空载稳定转速（怠速）状态，且不得出现减速响应滞后或熄火等异常现象。
	检验
	加速稳定性：在油门扳机完全释放的状态下,绿篱机以制造商规定的怠速稳定运行30 s后，突加油门至节气门全开,观察机器并用转速表监测是否有供油和/或供气不足引起的转速响应滞后，在规定时间内达不到最高空载稳定转速或加速响应滞后引起的熄火等异常现象。
	减速稳定性检验:在油门全开状态下,绿篱机以制造商规定的最高空载稳定转速稳定运行30 s后，突减油门至扳机完全释放状态，观察机器并用转速表监测是否有供油和/或供气不足引起的转速响应滞后、或过量引起的转速响应过快，在规定的时间内达不到怠速稳定的要求或出现熄火等异常现象。


	整机密封性
	要求
	检验
	机器在正常作业状态下工作消耗一箱燃油后，用目测法检查整机各储油部位及油路是否有渗漏油痕迹、气缸箱体结合面、火花塞座面、消声器与气缸结合面等部位是否有漏气现象。
	在燃油箱内加1/2 容积的燃油，拧紧加油口盖后，口盖朝下放置72 h，观察是否有渗漏油现象。


	最低连续工作时间
	要求
	检验

	累计运行工作时间
	要求
	检验

	防锈
	要求
	检验


	主要零部件技术要求
	手柄旋转调节装置
	要求
	检验

	切割装置防护罩
	要求
	检验

	切割刀片头部防护装置
	要求
	绿篱机的切割装置头部应配置割刀头防护装置。该防护装置应牢靠固定在与割刀长度的水平中心线对称的位置上，保证切割刀片头部运行的极限位置距离该防护装置的最近距离不小于5 mm，且在机器的切割刀片往复运行过程中该防护装置与护板始终保持相对静止状态。其宽度应大于切割刀片头部最大宽度5 mm以上。
	防护装置应具有足够的强度，在施加3倍于整机重量的压力下，不应出现断裂、弯折变形的现象。

	检验
	在机器割刀往复运动状况下，观察刀头防护装置是否处于静止状态。停止机器后，用卡尺分别测量刀头防护装置与割刀的宽度尺寸及极限位置的距离并进行比较。
	将刀头防护装置固定在机器上，在防护装置上施加3倍于整机重量的压力1分钟，观察是否有断裂、折弯及变形的情况。


	割刀
	要求
	检验

	燃油箱
	要求
	检验


	安全
	手把振动
	要求
	检验

	操作者耳旁噪声
	要求
	检验

	限用物质
	要求
	检验

	其他安全要求
	要求
	检验


	可靠性和耐久性
	要求
	检验
	试验条件
	试验工况
	磨合试验
	模拟试验

	首次故障前平均工作时间（ ）
	平均故障间隔时间（ ）
	试验结果的符合性
	绿篱机的可靠性试验结果的符合性

	在可靠性试验过程中，当首次出现轻微故障外的其他故障时，如果累积试验时间出现其他故障即判定为不通过。
	绿篱机的耐久性试验结果的符合性。
	发动机：符合性判定按照JB/T 5135.3的规定执行。
	机具：当出现下列情况之一时，判定耐久性试验不通过：




	废气污染物排放
	要求
	检验

	外观质量
	要求
	绿篱机外观应干净整洁，表面应无划伤、缺损、变形和机械损伤等缺陷。
	塑料件表面应光亮洁净、色泽均匀一致，且不应有气孔、飞边、夹杂、收缩、流痕、浮纤、烧蚀和变形等缺陷。
	铸件表面应光洁平整并采取防锈蚀处理措施，不应有气孔、砂眼、毛刺、夹杂、疏松、龟裂和欠铸等缺陷，且铸件的浇口、飞边和溢流口等应清理干净。
	冲压件应完整，不应有裂纹、毛刺。
	焊接件应焊缝平整，不应有烧穿、裂痕、漏焊等缺陷。
	镀件镀层应均匀，色泽鲜明，附着牢固，表面平整。

	检验

	装配质量
	要求
	检验


	检验规则
	检验分类
	绿篱机检验分为出厂检验、型式检验。
	绿篱机检验项目、要求、类型按表8的规定。

	出厂检验
	每台绿篱机应经过制造商质量检验部门检验。合格的产品附上质量合格证方可出厂。
	出厂检验项目由制造商自定，其中表8规定的检验项目为必检项目。
	出厂检验应逐台检验，各检验项目均合格方为合格，检验合格后填写产品合格证方可出厂，产品合格证应标明产品所执行的标准编号。

	型式检验
	绿篱机出现下列情况之一时，应进行型式检验：
	进行型式检验的绿篱机数量应不少于两台。型式检验项目应包括本标准中技术要求的全部内容。
	型式检验按表8规定的项目进行检验，各项均合格，型式检验方为合格。检验结果只对样机有效。


	标志、使用说明书、包装、运输和贮存
	标志
	每台绿篱机应在明显位置设置铭牌。铭牌上至少应标明下列信息：
	操纵机构和其他显示装置用符号应符合GB/T 4269.1的规定。
	每台绿篱机的发动机上应有机械环保代码。机械环保代码符合国环规大气〔2016〕3号：附件4的规定。
	每台绿篱机的整机上应有环保信息标签，环保信息标签应符合国环规大气〔2016〕3号：附件4的规定。

	使用说明书
	绿篱机操作说明及安全性能要求见使用说明书。使用说明书按GB/T 9480的规定编写。
	使用说明书中应给出产品整机型号、配套汽油机型号及附录A中规定的产品主要技术参数。

	包装
	包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。
	包装箱外表面至少应标明以下内容：
	绿篱机出厂时，包装箱内应放置产品合格证、使用说明书、装箱清单及必要的附件、随机工具。
	如用户另有要求，可按合同执行。
	绿篱机包装应牢固可靠，便于运输，必要时有防雨、防压措施。

	运输和贮存
	绿篱机在运输过程中，不应碰撞、雨淋、受压和翻滚。
	绿篱机应贮存在干燥通风的仓库内，不应露天堆放，避免与酸、碱、农药、化学药品等有腐蚀性的物质混放。


	质量承诺
	在正确运输、存放和使用的情况下，自制造商发货之日起18个月内或使用者购买之日起12个月内，因制造质量问题发生产品损坏或不能正常工作时，制造商应提供“三包”服务。
	在接到客户产品质量投诉或使用中遇到问题的咨询后，响应时间应不超过1个工作日。
	制造商按客户需要提供产品使用、拆装、维修和检测方面的技术培训和指导。


	（规范性附录） 绿篱机主要技术参数
	绿篱机参数
	整机型号。
	割幅：单位为毫米（mm）。
	整机净质量：单位为千克（kg）。
	手感振动计权加速度：单位为米每平方秒（m/s2）。
	耳旁噪声：（A计权声压级），单位为分贝（dB）。
	减速比。
	离合转速：单位为转每分（r/min）。
	怠速：单位为转每分（r/min）。
	最高转速，单位为转每分（r/min）。
	外形尺寸：（长×宽×高），单位为毫米（mm）。
	配套动力
	型号。
	排量：单位为毫升（mL）。
	燃油牌号。
	最大功率/转速：单位为千瓦（kW）/单位为转每分（r/min）。
	润滑油牌号。
	燃油与润滑油容积混合比。
	化油器型式。
	磁电机型式。
	火花塞型号 。

	（规范性附录） 限用物质的限值及检验方法
	要求
	检验
	限用物质中铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚的检测按照GB/T 26125和GB/T 29783进行。
	限用物质中邻苯二甲酸酯的检测按照GB/T 22048规定的方法进行。
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