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	目  次
	前  言
	1&2系列螺丝成型冷镦机
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	型号和基本参数

	型号
	基本参数
	冷镦机的基本参数

	冷镦机的模具参数
	模具参数
	模具配合处的尺寸极限偏差
	模具配合处的表面糙度

	其他参数
	基本要求
	设计研发
	采用计算机辅助设计，应具备自主研发和创新的能力。
	控制系统采用模块化设计，可配置嵌入式PC控制系统，实时在线监测冷镦机的工作状态，应具备在线故障诊断并快速响应的能力。

	材料和零部件
	冷镦机床身的灰铸铁材料的抗拉强度应不低于160 MPa。
	冷镦机曲轴零件材料的抗拉强度应不低于910 MPa。
	冷镦机导轨零件的硬度应不低于HRC55。
	冷镦机采用的重要紧固件六角头螺栓、内六角圆柱头螺钉其机械性能等级应分别达8.8级、12.9级。

	工艺与装备
	床身、跑台、滑动轴承等重要铸件应进行人工时效处理以消除内应力。
	床身、跑台等关键零部件应采用定位精度不低于±0.01 mm的数控机床加工。
	应具备Ⅴ型导轨的加工能力。

	检测能力
	应具备规格尺寸及材质区分的原材料检测能力。
	应具备全项目的出厂检测能力。


	技术要求
	外观质量
	冷镦机外观应光洁，不应有凸起、凹陷、粗糙不平和其它损伤。
	盖板和壳罩等接缝处应平整，外露结合面边缘应整齐、匀称。
	零件电镀层表面应光洁，不得有气泡、划痕、锈斑或镀层脱落等。
	冷镦机表面涂漆应平整、光洁，不得有流挂、气泡、漏漆露底、漆层剥落等缺陷。
	润滑系统的外露管路应沿冷镦机外廓安装，排列整齐、牢固。
	冷镦机上的标牌应清晰、耐久，铭牌应固定在明显位置，标牌的固定位置应正确、平整、牢固。

	几何精度
	跑台（滑块）与主模座平行度在任意50 mm测量长度上应≤0.04 mm。
	跑台（滑块）前后移动与床身的平行度在任意50 mm测量长度上应≤0.02 mm。
	跑台（滑块）与上压板间隙应在0.03 mm～0.06 mm范围内。
	冲模走台上下移动与跑台运动方向的垂直度在全长行程内应≤0.03 mm。

	安全与防护性能

	机器外壳或人体可能触及到的边角都应是圆角或钝角。
	冷镦机的电动机或飞轮，应在其适当的部位标出旋转方向。
	冷镦机运动部件应设防护装置，防护装置应符合GB/T 8196的规定。
	电气
	电气系统应布线整齐，排列有序，安装牢固，各种标识应齐全，清晰和正确。
	电气系统工作应正常、灵敏、可靠,按急停按钮后机器运转的动力应全部中断。
	所有外露可导电部分都应按GB 5226.1—2008中8.2.1的要求连接到保护联结电路上。保护联  结电路的连续性应符合GB 5226.1—2008中8.2.3的规定。
	电气系统的绝缘电阻应符合GB 5226.1—2008中18.3的规定。
	电气系统的耐压应符合GB 5226.1—2008中18.4的规定。

	整机性能
	空负载运转
	冷镦机运转应平稳、传动正常，不得有不规则的冲击性、尖叫声及其它异常声响。
	冷镦机的送料、切断、锻镦、成型、推出、出料等运动机构的动作应协调、灵活、可靠。
	润滑系统应油路畅通、无漏油现象。

	温升
	噪声

	制件质量
	头部质量
	杆部质量

	检验方法
	外观质量
	几何精度

	安全与防护性能
	电气
	切断电源，目视检查应符合6.4.1的规定。
	反复5次以上（包括5次）启动、停止，检查冷镦机运转的协调性与平稳性，应符合6.4.2的规定。
	按GB 5226.1—2008中18.2.2试验方法，检查保护联结电路的连续性应符合本标准6.4.3的规定。
	按GB 5226.1—2008中18.3试验方法，对绝缘电阻检验应符合本标准6.4.4的规定。
	按GB 5226.1—2008中18.4试验方法，进行耐压试验应符合本标准6.4.5的规定。

	整机性能
	空负载运转试验
	冷镦机在负荷运转前连续空运转不少于8小时，空运转速度由低、高二档进行，其中高速空运转时间不少于4小时。


	目视检查冷镦机传动系统运转平稳性和工作稳定性，应符合6.5.1.1、6.5.1.2的规定。
	目视检查冷镦机润滑系统，应符合6.5.1.3的规定。
	温升
	噪声检测
	制件质量
	试验条件
	精度试验

	检验规则
	检验类别
	出厂检验
	每台产品由公司质检部门检查合格后方可出厂。
	每台冷镦机出厂检验项目见表6。
	冷镦机的出厂检验中如发现不合格项时，允许再调试、修正并进行复检，直至复检合格。

	型式检验
	冷镦机的型式检验项目见表6。


	有下列情况之一，应在首台、首批次中抽一台或生产批次中抽一台进行型式检验：
	型式检验中发现不合格项目时，则判该产品本次型式检验为不合格。
	标志、包装、贮存与运输
	标志
	每台冷镦机应在明显部位固定产品标牌，标牌应符合GB/T 13306的规定，并有以下内容：
	包装储运图示标志应根据产品特点，标志应符合GB/T 191的规定。
	运输包装的收发货标志应符合GB/T 6388的规定。

	包装
	产品装箱前，机件、工具备件、附件应擦拭干净，外露加工面应涂防锈剂。
	产品包装箱内应铺防水材料，并应可靠的固定在箱内。附件箱、备件箱应固定在主机箱内的空隙处，并牢固卡紧。
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