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	工业用缝纫机
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	2  规范性引用文件
	3  产品分类
	3.1  型式
	本产品为平板式机体，采用单直针刺料、连杆挑线、旋梭勾线、上下复合送料，形成GB/T 4515－2008规定的301型线迹，采用计算机控制系统（含外挂式、直驱式和一体式的机型），能实现自动调速、自动停针位、自动剪线、自动倒顺缝、自动夹线、自动抬压脚等功能。
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	4.5  控制功能
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	4.6.5.2  剪线和倒缝电磁铁外壳表面的温升不应大于25 K。
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	4.7.2   快速瞬变脉冲群干扰
	4.8  保护要求
	4.8.1  信号中断保护
	注：一体式机型不适用。
	4.8.2  同步器故障保护
	注：一体式机型不适用。
	4.8.3  倾倒保护
	4.9  扩展功能
	4.9.1  自动夹线
	自动夹线应能在产品起缝时夹住缝线，使线头留在缝料的下层。
	4.9.2  倒顺缝纫
	4.9.2.1  手触倒顺缝
	4.9.2.2  前后加固缝
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