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	工业用缝纫机
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	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	3.1
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	5　 要求
	5.1　 外观质量
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	5.1.2　 绷缝机外露零件及螺钉头部应无毛刺。
	5.1.3　 外露的电气线路和接插件安排应整齐、牢固。应有明确的标志，标志应牢固、清晰、耐久。
	5.1.4　 连接和布线应符合下列要求：

	5.2　 机器性能
	5.2.1　 线迹长度、缝线张力、压脚压力、差动比和缝线输送量应能调节。
	5.2.2　 压脚提升高度应符合表1的规定。
	5.2.3　 压脚提升后应起松线作用。
	5.2.4　 差动比调节范围应符合产品说明书相关规定。
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	5.3　 缝纫性能
	5.3.1　 普通缝纫不应断针、断线、跳针和浮线，缝料表面线迹应整齐、均匀。
	5.3.2　 薄料连续缝纫不应断线、断针、跳针和浮线，缝料表面线迹应整齐、均匀。
	5.3.3　 中厚料连续缝纫不应断线、断针、跳针和浮线，缝料表面线迹应整齐、均匀。
	5.3.4　 厚料缝纫不应断线、断针、跳针和浮线，缝料表面线迹应整齐、均匀。
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