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B (Sb) 11.3
fif (As) 0.9
#l (Ba) 375
W 3 300
B (Cd) 0.3
=M% (Cr3) 9.4
i (Co) 2.6
M (Cw) 156
# (Pb) 3.4
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& (Hg) 1.9
#O(NDD 18.8
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5.2.1.3 =g
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Naphthalene Nap B3 91-20-3
Acenaphthylene AcPy JE I 208-96-8
Acenaphthene Acp b 83-32-9
Fluorene Flu il 86-73-T7
Phenanthrene PA 3k 85-01-8
Anthracene Ant f) 120-12-7
Fluoranthene FL i 206-44-0
Pyrene Pyr 3 129-00-0
Chrysene CHR 1,2-F3E 218-01-9
Benzo[a]anthracen BaA KIF (a) B 56-55-3
Benzo[b]fluoranthene BbF I (b) wRE 205-99-2
Benzo[k]fluoranthene BkF FIF (k) wKE 207-08-9
Benzplalpyrene Bap It (a) B 50-32-8
Dibenzola, h]anthrancene DBA ZFI (a,h) B 53-70-3
Indenol[1, 2, 3-cd]pyrene IND Eidf (1,2,3-cd) b 193-39-5
Benzo[g, h, i]perylene BghiP FIt (g, h, 1) 3 (CZE IO 191-24-2
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	设计
	应具备对产品相关的数据、过程、资源一体化集成管理功能的设计开发系统。
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	在设计阶段宜采用FMEA（失效模式与影响分析）对主要功能进行综合分析。

	材料
	专用容器所使用的塑料表面涂层中总铅、总镉、多环芳烃、邻苯二甲酸酯含量应符合相应安全标准。
	胶体中特定元素的迁移量应符合相应安全标准。

	工艺
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	应具备消毒管理规定。
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	技术要求
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	PVP固体胶专用容器外表面应光滑，无明显变形，印刷图案、文字应清晰。
	胶体应胶色均匀，无明显变形、气孔、脏污。
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	化学安全
	特定元素的可迁移量要求
	总铅
	总镉
	多环芳烃
	邻苯二甲酸酯
	胶黏剂中有害物质限量

	机械和物理安全
	外表应无非功能性锐利尖端和边缘。

	卫生要求
	防腐剂限量要求

	防腐性能
	细菌总数从初始到14天的细菌对数减少值不应少于2.0，并且从14天到28天细菌数不能增加；霉菌和酵母菌总数从初始到14天和28天不应增加。
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	总铅
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	邻苯二甲酸酯
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	胶黏剂中游离甲醛含量的测定按GB/T 32606的规定进行。
	胶黏剂中苯含量的测定按GB 21027－2007中附录B进行。
	胶黏剂中甲苯、乙苯及二甲苯含量的测定按GB 21027－2007中附录C进行。
	胶黏剂中总挥发性有机物含量的测定按GB/T 35456的规定进行。


	机械和物理安全试验
	锐利边缘测试按GB 6675.2－2014中5.8规定进行。
	锐利尖端测试按GB 6675.2－2014中5.9规定进行。

	卫生安全
	防腐剂限量
	防腐性能
	微生物限量


	性能试验
	胶棒复位性
	涂布性
	粘接性
	试验器具
	试验条件
	操作步骤

	不挥发物含量
	容器密封性
	胶芯防脱性
	去除固体胶上盖后，使固体胶口部竖直朝下，再旋转固体胶底座，直至胶体完全拧出，继续旋转底座，观察胶芯能否与管体分离。
	冻融稳定循环
	设备
	操作步骤

	耐老化测试
	设备
	操作步骤



	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	应由制造商进行出厂检验合格后，方可出厂。
	抽样方案按照GB/T 2828.1规定进行，采用正常检验一次抽样方案，检验水平S-3，出厂检验的检验项目、不合格分类、要求、试验方法和接收质量限见表6。
	检验样本不合格时，供货方以合格品替代，判为合格批中的不合格品的处理，可由供需方签约确定。

	型式检验
	正常生产时，每12个月至少进行1次型式检验，有下列情况之一时也应进行型式检验：
	型式检验的样品，应在出厂检验合格的批中随机抽取。
	安全性项目检测应全部合格。
	型式检验为全项目检验，抽样采用GB/T 2829中判别水平I的一次抽样方案进行，检验项目、不合格分类、试验方法、判定组数和不合格质量限（RQL）要求见表7。


	标志、包装、运输、贮存
	标志
	产品最小销售包装上应有中文产品名称、生产企业名称、企业地址、商标、执行标准编号、净含量、生产日期、保质期及合格标志。
	产品外包装箱上应有产品名称、型号、生产企业名称、地址、生产批号、数量、体积、重量。

	包装
	运输
	贮存

	质量承诺

	（规范性附录） 特定多环芳烃
	特定多环芳烃名录见表A.1。
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