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	以汽油机为动力的便携式割灌机和割草机
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	基本要求
	设计
	应对割灌机和割草机整机进行三维工业造型设计及关键零部件的有限元静力学分析，采用相关数值分析软件进行发动机配气相位及燃烧室的热力学建模与仿真分析。
	应具备齿轮箱和手把固定座免工具更换的优化设计能力。

	材料
	塑料件应采用阻燃等级不低于UL 94-2013或者IEC 60695-11-10:2013规定的HB等级的材料。
	所有的密封垫片应采用无石棉的密封垫片。
	割灌机和割草机所有覆盖零部件应采用符合RoHS 指令和PAHs的材料。

	装备及工艺
	箱体加工设备应采用等效数控加工中心或更先进的设备。
	铝管应采用自动化流水线进行装配。
	应对产品功率、燃油流量、转速、初始排放等性能进行实时在线检测。
	应对割灌机和割草机生产过程信息包括性能数据、制造数据条码存储，建立唯一可追溯性标识。

	检测能力
	应具备零件形状尺寸和位置度检验检测能力。
	应具备对飞轮高压包的二次电压、点火提前角、最低发火转速及缸体内壁硬化层硬度的检测能力。
	应具备对产品排放、手把振动、操作者耳旁噪声、可靠性和耐久性等关键项目的检测能力。


	技术要求
	一般要求
	产品技术参数见附录A。
	割灌机和割草机应能在-5 ℃～40 ℃、相对湿度不大于80％的自然环境条件下正常工作。

	起动性能
	离合器
	切割附件强度
	割草机打草头强度
	割灌机切割附件强度

	手把振动
	排放
	可靠性、耐久性要求
	可靠性、耐久性试验时间
	可靠性要求
	耐久性要求
	耐久性试验时间应分符合表4的规定。
	耐久性试验过程中出现下列情况之一，则判定试验结果为不合格：

	安全要求
	其他要求

	试验方法
	试验环境条件
	除特殊要求外，试验应在常温常压环境下进行。

	试验用仪器、设备
	试验用仪器、设备应按规定计量鉴定并合格有效。
	仪器最低精度应满足下列要求：

	起动试验
	离合器离合转速的测定
	切割附件强度
	割草机打草头强度
	超速试验
	磕碰试验
	割灌机切割附件强度

	手把振动计权加速度测试
	排放试验
	可靠性、耐久性试验
	安全要求
	其他要求

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	每台割灌机和割草机应经生产厂质量检验部门检验合格，并附有质量合格证方可出厂。
	出厂检验项目：
	割灌机和割草机出厂检验应逐台进行，若检验项目中有一项不合格则判定该机器为不合格。

	型式检验
	割灌机和割草机有下列情况之一时应进行型式检验：
	进行型式检验的机器数量应为两台。型式检验项目包括技术要求的全部内容，各项均合格，型式检验方为合格。


	标志、使用说明书、包装、运输及贮存
	质量承诺
	在正确搬运、存放和使用的情况下，产品自销售之日起保质期为6个月。在保质期内因制造质量问题引起的产品损坏或不能正常工作时，制造商应提供“三包”服务。
	产品在使用过程中出现任何问题，制造商接到客户电话或传真后应在一个工作日内作出响应，并为客户提供技术指导。


	（规范性附录） 割灌机和割草机主要技术参数
	整机
	型号。
	怠速，r/min。
	离合转速，r／min。
	整机净质量，kg。
	割幅：
	手传振动计权加速度，m/s2。
	操作者耳旁噪声值，dB(A)。

	配套动力
	型号。
	排量，mL。
	燃油牌号。
	标定功率／转速，kW／（r／min）。
	润滑油牌号。
	燃油与润滑油容积混合比（动力为二冲程汽油机时）。
	火花塞型号。
	燃油箱容积，mL。
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