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	前  言
	可机洗纯羊绒针织品
	范围
	规范性引用文件
	基本要求
	原材料
	研发和生产能力
	应具备持续开发羊绒生产新技术、新工艺，持续推出新品种、新款式的能力，每年开发不少于500款新产品，每年获得不少于5项自主知识产权。
	应具备从原绒到成衣的完整控制链，从洗绒、分梳、染色、纺纱、织片、成衣形成一体化工序，并采用可追溯信息化系统，对有质量问题的成衣可追踪到相应责任人。
	应采用独特的编织参数，有效控制布片张力，减轻甚至消除纱线张力波动，羊绒纱松紧一致，确保每个织片下机密度值符合工艺要求。
	染色工艺不添加荧光漂白剂，后整理工艺不添加柔软剂。
	采用能使纱线条干均匀、强度较高、断头率低的性能稳定的先进纺纱设备，设备的送纱系统应配置大小结头感应装置。
	应运用加固的方式对领口、下摆接缝处、袖口、腋下等部位进行加固，运用套口和梭织时装中包边等工艺，达到平整、舒适、无接缝感，提高细节处的品质。

	检测能力
	应具备山羊绒原料长度、细度及纤维含量检测能力。
	应具备纱线支数、强力、条干、外观疵点等检测能力。
	应具备耐水色牢度、耐皂洗色牢度、耐摩擦色牢度、水洗尺寸变化率、起球、pH值等检测能力。


	技术要求
	安全性能
	内在质量
	内在质量要求见表1。

	外观质量

	试验方法
	安全性能检验
	内在质量检验
	纤维含量
	纤维平均细度
	顶破强度
	起球
	二氯甲烷可溶性物质
	水洗尺寸变化率
	洗后外观
	耐光色牢度
	耐洗色牢度
	耐汗渍色牢度
	耐水色牢度
	耐摩擦色牢度

	外观质量检验
	外观质量检验条件
	规格尺寸检验方法
	上衣类
	裤类
	裙类

	缝迹伸长率检验及计算方法
	领圈拉开尺寸检验方法
	扭斜角检验方法


	检验规则
	检验分类
	可机洗羊绒针织品的检验分出厂检验和型式检验。
	出厂检验按照第4章规定，检测耐水色牢度、耐摩擦色牢度、水洗尺寸变化率、起球、pH值项目，出厂检验在产品生产完毕交货前进行。
	型式检验项目为第4章全项目。

	组批
	抽样
	检验用样本应从检验批中随机抽取。
	安全性能、内在质量检验用的样本按批次抽取，其数量应满足试验需要。
	色牢度检验用的样本抽取应包括该批的全部色号。
	外观质量检验用的样本抽取数量，按GB/T 2828.1中正常检验一次抽样方案、一般检验水平Ⅱ、接收质量限AQL=2. 5，具体方案见表4。

	判定
	安全性能的判定
	内在质量的判定
	外观质量的判定
	综合判定


	标志、包装、运输储存要求
	产品标志按GB/T 5296.4和GB 31701执行，产品规格可标注主要规格，以厘米表示，上衣标注胸围，裤子标注裤长，裙子标注裙长，也可按GB/T 1335（所有部分）标注号型。弹性或宽松款式产品可标注适穿范围，以厘米表示。如上衣标注95cm～105cm，表示适穿范围为95cm～105cm。
	产品包装按GB/T 4856执行，应注意防蛀。包装应注重环保性和实用性，可重复多次利用，便于消费者包装储存。
	产品包装件运输时，应避免挤压、曝晒、破损、污染等影响产品质量的因素。产品储存应防潮、防蛀；产品包装件应在仓库内堆放，库房应阴凉、干燥、通风、清洁。

	质量承诺
	产品零售环节，应配套赠送羊绒保养手册及羊绒产品专用清洗剂。
	购货后因尺码、颜色等非质量原因，在不影响二次销售的情况下，可在购买后1个月内持销售凭证进行货品调换。
	所有售出产品，享受终生保修服务。
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