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RS

1 EE

AARUERLE T AR BERIARTE A E S\ AR SHORNAL S | BEARER | BORZR X5 TE K g Hu
RS Bk BRI BEAE.

AFMEEH T ARG, R K T2 kel THR RFAC B A AR i AR B AFRHEAE
F ALt A AL .

2 MSEMsIAxH

FUSCAEXS T ASFRAE ) R & S ANTT o FLR VR H I 51 SO NDGE H IR IicAR & A< 30
NURAE B SIHSCE, HEschioA CBFEITA BB & A,

GB/T 191 EAfkiz EIRbRE

GB/T 1002 ZK AU i AR g e U, FEASHOMRS

GB/T 2099. 1 ZFMAKMIALEE K HEE B8 @A ER

GB/T 2900.28 HL T ARSI TH

GB/T 3883.1—2014 FHF. Al Nz LI AR TR 224 51 A ER

GB/T 3883.17—2005 FHFarizh THMZE 207 ARBEABILHLIF 2K

GB/T4208-2017  4h5eBiidra52k (TPELHD

GB 4343.1 ZXHW#s. HZ) LIRISRILLS B R A 2K BB 1800y R

GB/T 5013.4—2008 % HLE450/T50V S LA NG R 48 2 A 55430 7. SRR AR A 48

GB/T 5023.5—2008 #ifE Ik 450/750V & LU T RA LML BEL S5 BASE (BRED

GB/T 9088  Hi.a)j T H A5 Fyili] 7 12

GB17625. 1 Mg FRAA Uk i R BRAE (B AR N HIL<<16A) GB/T17625.2 HIRi
A BRAE X AEEAREE HR s 16A B G SR A NI 7E A FIIR A s R G b P AR I B AR 4K L f R U8 3))
AR JR F B 1)

IEC 62321-3-1:2013  HL LR 37 b FP SR L 5t (00 52 85 3198 0. e XS ZRUO6 6 AN E
B TR AR BV FIER (Determination of certain substances in electrotechnical products —
Part 3-1: Screening — Lead, mercury, cadmium, total chromium and total bromine using X-ray
fluorescence spectrometry)

IEC 62321-4:2013/Amd 1:2017  HLTLHLF7 b FP R L8 BT AN € 5549873 : FICV-AAS. CV-AFS,
ICP-OES A1 ICP-MSll '8 R & Wy« & )& Fl H 1 % 4% # 1 7K (Ammendment 1-Determination of certain
substances in electrotechnical products—Part 4: Mercury in polymers, metals and electronics
by CV-AAS, CV-AFS, ICP-OES and ICP-MS)

IEC 62321-5:2013  HL L HLF7 iy F B L6 o PR 58 5568043 FHAAS AFS. TCP-OESFIICP-MSll &
FEMAMEFIEEPRHE. SRS ESETPRHME (Determination of certain substances in


http://new.sac.gov.cn/SACSearch/search?channelid=160591&templet=gjcxjg_detail.jsp&searchword=STANDARD_CODE='GB/T%205023.5-2008'&XZ=T
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electrotechnical products — Part 5: Cadmium, lead and chromium in polymers and electronics
and cadmium and lead in metals by AAS, AFS, ICP-OES and ICP-MS)

IEC 62321-6:2015 HLT R/ i LI E 861070 ZIRBORM 2 IRECKBE R &Y
S OEE—F 17 (GC-MS) (Determination of certain substances in electrotechnical products —
Part 6: Polybrominated biphenyls and polybrominated diphenyl ethers in polymers by gas
chromatograhy -mass spectometry (GC-MS))

IEC 62321-7-1:2015 HLFHUT™ M P REEYIBOINE S87-18070: ANIves oA GE iRy
wEE B M ASNE CoD) g ¥k (Determination of certain substances in
electrotechnical products — Part 7-1: Hexavalent chromium — Presence of hexavalent chromium
(Cr (V1)) in colourless and coloured corrosion—protected coatings on metals by the colorimetric
method)

IEC 62321-7-2:2017 HL L7 S R8I Ml sE 26728070 NOrEslE F HLikAe R a
B sE 2SHre& (Cr (VI)) (Determination of certain substances in electtotechnical products
- Part 7-2: Hexavalent chromium — Determination of hexavalent ch#¥omium (Cr(VI)) in polymers
and electronics by the colorimetric method)

TEC 62321-8:2017  HEALZEP™ S b SELE BRI E SR8 PR 73 s M I — A I 52 TR AW P A 41
KW SO — BT s A A S B R B AR (Py=Td-Ge-Ms ) B AUAH £ 1 — 5T 3 vk

(Determination of certain substances in electrotechnical products — Part 8: Phthalates in
polymers by gas chromatography—mass spectrometry (GC-MS), gas chromatography—mass
spectrometry using a pyrolyzer/thermal desomption accessory (Py-TD-GC-MS))

AfPS GS 2014:01 PAK  Z¥ 7548 (PAHs) FEGSEREH MR S5V (Testing and assessment of
polycyclic aromatic hydrocarbons (PAHs)gwin the course of awarding the GS mark)

EN 62841-1:2015+AC:2015  FHFA, WAz TAMEAMN TR 225 180 — 2R
(Electric motor—operated hand-held %oolbs, transportable tools and lawn and garden machinery.
Safety. Part 1:General requirements)

EN 62841-2-17:2017 FFpals A2 U sl TRAMPEAR THRK 2252870 FRESUaARBE R

(Hand-held motor—operatedfelectric tools, transportable tools and lawn and garden machinery—

Safety Part 2-17: Pdrticular requirements for hand-held routers)

3 RIEFEX

GB/T 2900. 28. GB/T 3883. 17—2005F1GB/T 3883. 1—2014 L & I AAEFI 2 XdE T A b5

4 BEASHMES

4.1 EAXBY
R BEEEAR S BN R & R LRIE -
*z1 EEXEH
FRBERIRS /mm | BUEHIHIIR/N | BUEHH/ (Nem) | HABEHIGRE/mn LES ot RS UETNE|
8 =650 =0. 35 =55 =50% n*10%, nu*t15%
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w1 EERSH (D

HURBERLRS /mn | BOER DI/ | BUEFH/ (Nem) | BORBEHIARE/mn HES NG
12 =850 =0. 65 =60 =55% no+10%, nut15%

FE: o UARRR IO S B K B H, s JURRRR A YR A8 E S (AN B 1) 78 30 i

4.2 BT
FARZER S4%GB/T 9088 E, HE X
MOR-0 -0
-[———m%ﬁ%

BWitFe
BB AR
HAYE (h4res)
T LA e VB 2 5 AR
A (KA

5 EAXER

51 &%t

51.1 JREFRHABRREESSZEM, LW EEENA/NT 2.5 mm. £4HFNHER 5 5% F % Bk N
FOREREER T, HBGHEEE N AN T 2 mm.

5.1.2 HARBEF R ITERIE T HE

5.1.3 HARBHE I A SHIGERS HE R EE.

5.2 Bt

5.2.1 BEEASFMIIHHELNAMKT 160 N/mn'.

5.2.2 BIRIShTER Al FHHIASE S, UL9A-HB J LA E SR EL .

5.2.3 AL, BhHAZK. AL GAPRLRAE T FIARSE S ULOA-HB KA b TR A5 130 8L - 252%
Pk

5.

w

TEMRE
JE5 0 LI R SR T v Be UR R U, BB A S B AR IR B 1 F B i 4%
FEAG RIS B I FE R R F B Bh kP i 2 4%
TR TSRS FENAEH AT, KA B SR & 21T .
4 5 P RO TLAE I Tk R R FH iy ) R B R
JEEA 2 BRI R R B DDA .

FEUTLRR S SN A5 Y S b PR AN R AR IS P IR T F B IR T AR PRI LSRRI ] B B SRkl #elml 4%
RAFRAE B AL BT A A s p L T

w oW oW W W w
o OO A WN -

oo g o o
H o o o a o -
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5.3.7 FEMEERCE, BAAREEEESRECE BN K R BEASE (BT WA HE.

5.4 Nge

5.4.1 MRS EE TR RS ML E RS IGAIRE /7, a0l & = AR PRk M Ei . #%
A, "B R EEA .

5.4.2 NEZET. BAURERZ. B3 RERm A BRI E B A I IERE ST .

6 FAREX

6.1 —RREK

6.1.1  HIRBESIREAE NP EL S5 MF T AUE 1817

a) HRANEIE 1000 m;

b) PRI UREAHE 40 C;

c) FEMIHBEAMIE 90% (25 C);

d)  BRNAE DR G RIF ISR, AR,
6. 1.2 HABEIE A HL R S5 A LA A DL R K

a) A B FH L ACBE B A8 TR AT e LI R A R FE R DR SIS IE 5% 38 T B0 AU 1) B R A R A

HLE N84T

b)  ERLH HR Rl H A BE IS RETE PRI LR A SR RS ¢ 400 AR ) B A A AT e FL R R IE AT
6.1.3 HUEHEAAER:

a) MAEHE: 240 V. 230 V. 220"V 127 V. 120 V. 110 V. 100 V;

b) ERAHEHE: 220 V. 110 Vs

c) ACIMAEMAE: 50 Hz. 60 Hz.

6.2 BEEXK

6.2.1 HWIARBEMLAER, BRI EARECIERN R IREMFKIIN, HRBENAFA GB/T 3883. 17
—2005 F1 GB/T 3883. 1—2014 {1 I E .

6.2.2  HABEL A BENS T RMCA S AN E 3k DUE R e i fese . K T EE T— A&
RO E, JEMRCEA /MR 10° K9P, TR N B b sh AR

6.2.3  FIRBER AL A A FEASHO R ST A& GB/T 1002 HIFLE , AR ESK BIAF& GB/T 2099. 1
(I E o

6.2.4  FURBEMIHE 5 I IR LRI Bl — A, AR REAR ST SR IE 5L, A% 50Hz, LM
9 3750V, B Imin B EER RS, AN KA T g BRI A 25

6.2.5 EBHABLE YRS UKL R A B REAMIE T GB/T 5013. 4—2008 1) 60245 TEC 53(YZ)
8t GB/T 5023. 5—2008 ] 60227 IEC 53 (RVV) HH5E K%k B2 Bl i 25

6.2.6 HURBEXIFAMEI R EEDRE. K. W SN ZEPOL. 2R KEE AR (-0
BED FERES. AROK “FERFF ORI THE. AR —HIIR T Al AR _HR -5 THRUSEAKRTE 2

FRAEZER: 1 /)\Fh 2305 Y & R B NAFE 3R 3 IR ZR .
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BEDIR R{E/ (mg/kg)
By (Pb) 1000
K (Hg) 1000
| (Cd 100
e (Cré) 1000
Z WA (PBB) 1000
Z IR KTk (PBDE) 1000
AR (2-2F: > WERER (DEHP) 1000
AR W R TEE (BBP) 1000
SRR T HIER — T Al (DBP) 1000
R —HER R Tl (DIBP) 1000

#=3 ZUHRYRKIRE
RN B H ful ) TREB I 30 s (RIS TAIBZ D, TR K P22 i [B) AN I 30 s (R I ) kD
Z5 BRI B Sk 2 R ] 42 At P A ) P g
(mg/kg) (mg/kg)

HIF () <0.5 <1
HIF (o) <0.5 <1
HIF (a) B <0.5 <1
I (b) WE <0.5 <1
FIF () WE <0.5 <1
FH (k) WHE <0.5 <1
H <05 <1
TR (a,h) E <0.5 <1
K (g, h, i) <0.5 <1
EiZk[1, 2, 3—cd] tE <0.5 <1
JE M
J&
i
E[3 <10 <50
B
[£4
% <2 <10
PL I 18 it & <10 <50

6.3 M=

FERE R HORBE 0 1 mef BRI/ [ I0 23%  15 e FEA B

RAME HIPRAE -

MEFE IR (ATHRD BT EIMERN A KT
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x4 BRERE

HUABERLAS /mm WP/ db (A)
8 92
12 95

6.4 Rzh

HARBEE AT LR AR AR, 39 TR e 1 S oy S S T W R R 8 B (IR B /K P I e <<Bm/ 57, ANHff

EFEK=1.5 m/s’,

6.5 MER=E

6.5.1 RSN ANE. Ra ez, [F—BRIEREEYS.
6.5.2 gJEMHRENMAER, NIEZ. FVE. MR,

6.5.3 BIRMFMERAFRINIER . Tilis. ShEE e E TR Bl AL ks
6.5.4 T, Hloe Sk eai G mpoT 8, U RAERT . B ERIE S SAE /NN A KT 0.3 ma,

BRI KT 0.3 mme
6.6 RFFIEE
FE R 1150 mmAb I EBESIE N A K T0. 4 mme
6.7 RARFEE
AR AR SRR T EE AN K T-0. 4 mme
6.8 EHRE
6.8.1 EBFABEMEBTF

HURBE A BRI L IS AN SR YLD BB AP 5 GB 4343, 1IIRLE -

6.8.2 IR

HLACHE A FRIR MR AAGB 17625, THIRIZE
6.8.3 EBEMENFNIANE

FEL A 1 FEL R IR B AT IR BR R 4GB/ T 17625, 21HLE -
6.9 TAEA

HURBEAERIUE FL R A 1 R REAT S A, B B AR 51 202 47 I 18] AMIKT-80h, Ao B2 2 AT i 1]

AMEF150h.
6.10 TRfge

HIRBEAEAI S U 26 F T, BEARHIR30 minfRE10 minsA 1AM (D)ZARFFAEC. 8Pn~1. 2Pn) , I

WRI00N A, MLgsREIE R B8 .

6. 11 SREMEE
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6.11.1 EnRMEEE
FET0 °CIAIE T OREFAS h/GHLES S IUNREH LS, MU
6.11.2 [RiRMEEE
fE-20 CHEE N IRHF4A8 hJGHLAR & LI RE R IEH, SMULTEST .
6.11.3 SKRTEIRF
FET0 °CIRIE T AI-20 CHEE FEH K H05, RMENSSDIRHIER, AW LRHE.
6.12 it tERe

HEL A BE . BE A 52 GB/ T 4208—2008 113, 4% [ 555 A N 47 1R 22 iR 56, I8 A 1) A4t 36 S AN B
BUATUA AN L

6.13  HH1EAE
6.13.1 FHpEiEae

HORBEAEME R R b, FHRRThRER RiE, TR AR .
6.13.2 FHEEMEIRF R RN

HORBEFEME R R b, TR BB AR T BN Th RIS, o4 BB R The R AL
6.13.3 HHEHFI R

HRBETERE I R b, R Th BB A SALRL S, JEANER R R A 2 5 H 1 3 B Rk R
6.13.4 JREEFSEM%

R A58 P4 TG R AR ST ) e [ 72 i P 5, R A8 v LA DR TG AR B Ee it B IR 52«
6.13.5 JeMERFE X1 EE

HAC R 10 6 Sk MR S8 TD T B IE 6 TG, T 2 BB AR AR
6.14 HELHE

HACHEHEA P2 LIRS 3%, BEAIEITERT, WK HER R AN T65% .

7 RWHE

7.1 EXSHHINE

710 RURBUAERUE BT, A SR IN  B BIHUE M DR A, ESHe T B S M ETT
BRI, MRS Th A FAE A AR A

7.1.2 HURBRAERIUE IR AME T, WOEME iR A B BISAT 16 min, FDADGIE SIS B
7.2 JRARFRE MM
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TFRWIT, DIFIERA 2SS, W THRICKER AL E, K T BRI — M AN B L B 3 1 R AU
BAAEMER 100 1P L, IR AU E AR BRI B AN E . Wb, RN AN S s
2.

7.3 HARBEEHLAIM EIX LY

TE L ARBE I3 AR AR TR T A0 NG B 2 8 9, AR5 72 3 S 4 RN & 8 9 < 18] i 3750V 1 15X 36 H s
Jibt Imin.

7.4 BHEWRKE

7.4.1 [REWIFUVER. K. 8. S ZIREBOE 2R — KBRS %I TEC 62321-3-1:2013. 1EC
62321-4:2013/Amd 1:2017. TEC 62321-5:2013. TEC 62321-6:2015. IEC 62321-7-1:2015. IEC
62321-7-2:2017 A ERBEAT; AP —HRR SR A% TEC 62321-8:2017 HIER AT .

7.4.2 ZIFFRIK IR AFPS GS 2014L:01 PAK FZERiHT.

7.5 BEENE

HI A e A I EEAZEN. 62841-2-17:2017F1EN 62841-1:2015+AC: 201561 53¢ 1 45k 1. 2R3 E 347 .
7.6 #REhNE

HI AR BEAR B I BN 62841-2-17: 201 7THIEN 62841-1:2015+AC: 2015 By 1 25k 1. 3MIHR EBEAT o
7.7 VG E

i H ATt A F A SRR < 0 SRl oo 5 R RO B 48 A BC 2 45 T (R L
fH; A2 RORG 20 AR <08 A A E 12 5 T ) T s

7.8 RIFBEERET

Fe 55 FARBE RIS Xof B2 £ I Bt e A M LA R B, At o L e S IR RS TR I 50 mm, K v
ARBEE EAENIESC 2R By A i, I S O HE R 50 mmA (7 B4k, T3l ek sl B S R
PLEs gt iess, O IR L3, B R B3R KEM B IMAZ Z I T M, RIS R AR -

7.9 RIRFEHEKRE

He FEARBR EER M AT & b, A ZE R
7.10 ERRATEIERFHUNE

HLRBERT PR AL~ A DI B 4GB 4343, 1EVRUE #EAT . BRI, FEORBERIELL T 8IS 1T .
7.1 BRI E

FLAR B (R FLIAC I 4% 6B 17625, 1IMILE REAT . JIEERT, MR BE RO SRS HOE AT .
7.12  EAEEEAFNANRN =

P A 1 PR R D S AT DA BRI B 122GB /T 17625, (e JEAT . IR, AORBER 4 #ia1T .
7.13  GAEm AR
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HRBEEERE IS T, B e R mE A &, % H I B AR M ThHL b, 4%
BIRIBATI0 s, FUEMEFIBIT40 s, BEHIBIT10 s, (FH160 s H—D I E BT,

7.14  TRMEREMIK

HURBEEBUE LS N BEAB30 minfR 210 min g 1N A (DR LRHFAE0. 8Pn~1. 2Pn) X100
.

7.15 EnmMEREMIR

B ARBEAETO CIRIEA PR FR48 h, BUHRE B RIR BT I BER 2 .
7.16 KR MEREMIR

W HRPETE-20 CCIISATN RS h, BUHWRE B S IEETIhRER 2
7.17 SREREIANK

KHRBEETO CIRIZEMALRIF2 h, FSHE-20 CIRIEM A TRIF2 h, A TR JE K 2 = iRk 4T
IReti .

7.18 o tEREMiR

{%GB/T 4208—2008 bRt ZLROKE HIABEAKCT [ E R BRI BEAT By R 26AF N, EAUERIET, ol
H3 s, B3 sA— ARG, HHE4r50008 His Rt s, M AN B IRE .

7.19  FHEEMEENR

W ARBET I, RS B8 K D) s BB & L eh [E1 80, AE3R30001K
7.20 FHEESIRRF AR

K TSR T4 N« RS FA T, 3 10007K, FH220 N2 Nl GG 2
7.21 SRS

FERE BN, A FABETT 5 240 f5 WoT fa s - B8, AENLEHT Ik, JEFR 107K,
7.22  JREEEFEET] MM

B HARBENL S B B R UNE, B UNRSUEIRFE, AR e S, MFUIRSISEIRT, WLREH
HORE, PR 1007K .

7.23  FSLAZRHENIRK
FH10 N o mFHAZESRBET), PEIF1007K.
7.24 HEAWENE

A KA 1452 MR K SN ELBE T, HUACBEHEAS 1142 LR /38, B AERT K:2. 5m, #12mm,
FASW, RS 1
MR R, R, AR SHEIAR (D . (2« (3) BT
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Wl = Gl-GZ ...................................... (1)
Rof,
.
S e
o AR
Wy =Gy =Gy oo 2)
Rof,
Vo
S )
SR T
n=%x100% ..................................... )
Rof,
AR
Vo i

[— 1)

8 ARIEA

8.1 KIEHLE
R I8 43 HY TR B AN 7R A6
8.2 W K&

8.2.1 FEmMAH ) G EAT H .
8.2.2 W —TIAEEIHEN mAEHE .

8.3 HAKI

8.3.1 H NGz —if Mgk T8 A5 -
a) FEEMEEN. MR TZAEKSGE, mTRERSM MR
b)  ftEAE AR AT IR R, BRI
o) B ) A R B E
d)  AEPEAE DL R AR
e) W) RIMERYE kBRI A RN ZE R
£) B E B B R AT 2 IR
8.3.2 R ESRMLME/ AT RIH MR Ee Ak, ARSI H BRI REE = &3 BT, FRM
I AR .
8.4 #ISTNH

e e AR Sk 36 I H K5

10



=56 KIWINE

T/7Z7ZB 0440—2018

¥ " . e MR
5 o6 151 H ok [ RrS o | Hems | e
1| EASH 4.1 7.1 — J C
2 | SRR E M 6. 2.2 7.2 — J A
3| Ak i e 6.2. 4 7.3 v v A
4 | HEMR 6.2.6 7.4 — J C
5 | g 6.3 7.5 — v C
6 | #R3h 6.4 7.6 — v C
7| 4N 6.5 7.7 v v C
8 | FeFEHERE 6.6 7.8 v v B
9 | JRARTEE 6.7 7.9 v v C
10 | FRRESEDL AT 6.8. 1 7.10 — WV B
11 | WS 6. 8.2 7.0 — v B
12 | HLEBENFIA LR 6.8.3 Tl2 — J B
13 | brEAE 4 GB/T 3883.17—2005 th 8 & | GB/T 3883. 11—2005 thf 8 & J J B
14 | Bhikfil R s B9 GB/T 3883. 1—2014 %5 9 2 GB/I=3883."1—2014 145 9 # — J A
15 | #3) GB/T 3883.1—2014 145 10 & | GB/T 3883.1—2014 45 10 & | — J B
16 | i A\ ThZE AN GB/T 3883.1—2014 % 1145 |AGB/T 3883.1—2014 W 11 & v J B
17 | R GB/T 3883. 17—2005 H N2 _|/GB/T 3883. 17—2005 4 12 8 | — J A
18 | i A A AR GB/T 3883.1—2014 132 | GB/T 3883.1—2014 5 13 % | — J B
19 | B GB/T 3883. 1—2014"F435 14 & | GB/T 3883.1—2014 F55 14 & | — J B
20 | B4k GB/T 3883, 12014 145 15 & | GB/T 3883.1—2014 %5 158 | — v C
21 AR AR ER GB/T/8883. 12014 %5 16 & | GB/T 3883.1—2014 45 16 & | — J B
R4
22 | Ak GB/L 3883.1—2014 th%5 17 & | GB/T 3883.1—2014 155 17 % | — J B
23 | NIEHRAE GB/T 3883.1—2014 %5 18 & | GB/T 3883.1—2014 45 18 & | — J A
24 | HUbak: GB/T 3883.17—2005 th#f 19 & | GB/T3883. 17—2005 145 19 & | — J A
25 | MlbkoE s GB/T 3883.1—2014 %520 & | GB/T 3883.1—2014 5 20% | — v A
26 | 4k GB/T 3883.1—2014 %5 21 & | GB/T 3883.1—2014 &g 21 & | — J A
27 | BT GB/T 3883.1—2014 J145 22 & | GB/T 3883.1—2014 P4 22 & J J A
28 | 41t GB/T 3883.1—2014 %5 23 & | GB/T 3883.1—2014 4523 & | — J B
29 | FEJEBELERIAMEELE | GB/T 3883.1—2014 #5524 & | GB/T 3883.1—2014 F5E24 & | — WV B
30 | AMESLNELN T | GB/T 3883.1—2014 %5 25 % | GB/T 3883.1—2014 55 25 &% | — WV B
31 | g GB/T 3883.1—2014 145 26 & | GB/T 3883.1—2014 i 26 & | — J A
32 | MRAT SRt GB/T 3883.1—2014 %5 27 # | GB/T 3883.1—2014 H1%5 27 & WV WV B
33 FRIREE, Eﬁirmﬁ GB/T 3883.1—2014 145 28 & | GB/T 3883.1—2014 s 28 & | — J A
g 25 2 3 P

34 | SE A 6.9 7.13 — J B
35 | TiLtEsE 6.10 7.14 — B

11
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®6 WIWIE (20

FF . . s M| BR | RA
o 56150 H ok [ RrS v | R | s
36 | kR tkRe 6.11.1 7.15 — J C
37 | iR TERE 6.11.2 7.16 — J C
38 | EfCIRIEFR 6.11.3 7.17 — J C
39 | Mkt Re 6. 12 7.18 — J B
40 | FHREMERE 6.13.1 7.19 — v C
41 | FHREBUEAR T S 6.13.2 7.20 — J B
42 | AT S 6.13.3 7.21 — WV B
43 | JRHET]FEE 6.13.4 7.22 — J B
44 | RIEBEPEMERE 6.13.5 7.23 — J B
45 | HEAB R 6. 14 7.24 — J C

Ee VT RoRiTiRIe A, 7 RoR A TR A

E2: B ENENAAFERAGHKEIEN, AEHION T ZZ T NERX 2
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	前  言
	电木铣
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	基本参数和型号
	基本参数
	型号

	基本要求
	设计
	底座需采用轻质金属合金零件，其设计壁厚应不小于2.5 mm。挡板和排尘护罩采用透明材料如聚碳酸酯材质，其设计壁厚应不小于2 mm。
	电木铣需设计有转速调节装置。
	电木铣需设计有铣削深度精调指示装置。

	原材料
	轻金属合金零件的抗拉强度应不低于160 N/mm2。
	塑料外壳应使用阻燃等级UL94-HB及以上等级材料。
	槽绝缘、轴绝缘、端板的绝缘材料应使用阻燃等级UL94-HB及以上、耐温等级130或以上等级材料。

	工艺和装备
	压铸加工过程应采用清洁能源高效加热技术，应具备集中熔化及保温装置的自动化设备。
	压铸和注塑的成型过程应采用自动化控制装备。
	零部件表面喷涂过程应在封闭环境下，采用自动化喷涂设备进行。
	复杂压铸件的机械加工过程应采用带刀库数控铣床。
	压铸件去毛刺过程应采用专用切边模具。
	电机铁芯应使用高速冲床和级进模连续冲压并叠压而成；电机绕线应使用自动绕线机；换向器点焊应使用自动点焊机；转子平衡应使用自动平衡机加工。
	产品装配时，具有精度要求的配合均应采用夹具和气压（或液压）设备辅助作业。

	检测能力
	应具备测量复杂零部件尺寸、形状、相对位置的检验检测能力，如配置三坐标精密测量仪、投影仪、气动量仪、圆度测量仪。
	应具备温升、电机特性曲线、自动负载耐久、电磁兼容性等项目的测试及验证能力。


	技术要求
	一般要求
	电木铣应能在下列环境条件下额定运行：
	电木铣适用的电源条件应符合以下要求：
	额定电压和频率为：

	安全要求
	电木铣的安全要求，除必须满足本标准已作补充、提高的条款外，其余皆应符合GB/T 3883.17—2005和GB/T 3883.1—2014中的有关规定。
	电木铣必须配有能够调节的底板环绕这个切割头以便提供充分的稳定性。将工具置于一个最不利的位置，底板放置在一个倾斜10 的平面上，工具应防止滑动和翻倒。
	电木铣的电源插头型式、基本参数和尺寸应符合GB/T 1002的规定，技术要求应符合GB/T 2099.1的规定。
	电木铣的插头应与其电源线制成一体，其绝缘应能承受波形为实际正弦波，频率为50Hz，电压为3750V，历时1min的耐电压试验，不发生击穿或表面闪络。
	连接电木铣与电源的软电缆或软线应符合或性能不低于GB/T 5013.4—2008的60245 IEC 53（YZ）或GB/T 5023.5—2008的60227 IEC 53（RVV）规定的软电缆或软线。
	电木铣均质材料中有害物质铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯、多溴二苯醚、邻苯二（2-乙基己酯）甲酸酯、邻苯二甲酸甲苯基丁酯、邻苯二甲酸二丁基酯、邻苯二甲酸二异丁酯的含量不大于表2限值要求；十八种多环芳烃物质的含量及总量应符合表3限值要求。

	噪声
	振动
	外观质量
	塑料外壳不得有气泡、裂纹、银丝，同一塑料件应色泽均匀。
	金属件涂层应牢固，应无起层、剥落、划痕等缺陷。
	塑料件和金属件表面应清洁、无油污。外露金属件应无锐边和毛刺。
	手柄、机壳与铝头壳的结合面应平整，无明显缝隙、错位等缺陷。合缝大小应不大于0.3 mm，错位应不大于0.3 mm。

	夹持精度
	底板平面度
	电磁兼容
	电磁骚扰电平
	谐波电流
	电压波动和闪烁

	负载耐久
	工况性能
	高低温性能
	高温性能
	低温性能
	高低温循环

	耐粉尘性能
	机械性能
	升降性能
	升降锁紧扳手可靠性
	轴锁可靠性
	底座可靠性
	夹头螺母锁紧性能

	排尘效率

	试验方法
	基本参数的测量
	电木铣在额定电压条件下，利用测功机施加负载到额定输入功率值，连续运行直至各部分温升到达稳定状态时，测量输出功率、转矩和输出效率数值。
	电木铣在额定电压条件下，设定在最高转速档空载运行15 min，用闪光测速仪测量空载转速。

	底板稳定性测试
	电木铣插头的耐压试验
	有害物质检查
	限用物质铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚的检测按照IEC 62321-3-1:2013、IEC 62321-4:2013/Amd 1:2017、IEC 62321-5:2013、IEC 62321-6:2015、IEC 62321-7-1:2015、IEC 62321-7-2:2017 的要求进行；邻苯二甲酸盐的检测按IEC 62321-8:2017 的要求进行。
	多环芳烃的检测按照AfPS GS 2014L:01 PAK的要求进行。

	噪声测量
	振动测量
	外观检查
	夹持精度检查
	底板平面度检查
	电磁骚扰电平的测量
	谐波电流测量
	电压波动和闪烁测量
	负载耐久测试
	工况性能测试
	高温性能测试
	低温性能测试
	高低温循环测试
	耐粉尘性能测试
	升降性能测试
	升降锁紧扳手可靠性测试
	轴锁可靠性测试
	底座回弹可靠性测试
	夹头螺母锁紧测试
	排尘效率测量

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	产品应经出厂检验合格后方可出厂。
	如有一项不合格则判定为产品不合格。

	型式检验
	有下列情况之一时应进行型式检验：
	除需要提供的零/部件进行有关项目的试验外，其余试验项目应尽可能在三台试样上进行，并应通过全部试验。

	检验项目

	标志、包装、运输和贮存
	标志
	电木铣的标志应满足GB/T 3883.1—2014、GB/T 3883.17—2005的有关规定。
	每台电木铣应在明显、平整的位置上设置铭牌，铭牌上应标有下列项目：
	电木铣的相关部位上应设有必要的工作情况标志和警告标记，包括：

	随机文件和附件
	每台电木铣出厂时应附有下列文件和附件：
	使用操作维护说明书中应至少有下述内容：

	包装
	外包装上的标记应符合GB/T 191的规定。
	电木铣裸机和随机物品应在清洁后马上进行包装，表面无明显污迹、划痕等。
	包装场所保证清洁，确保包装箱内无杂物、毛发、昆虫等异物混入。
	按照技术文件，确保无物品少装、漏装。
	使用的包装箱和内衬材料应满足技术文件要求的跌落要求。

	运输
	电木铣在运输和贮存过程中，应防止剧烈震动、挤压、雨雪淋袭及化学品侵蚀。
	搬运应轻拿轻放、堆码整齐，严禁翻滚和抛掷。

	贮存
	电木铣应贮存在空气干燥，无有害气体侵入的环境中。
	电木铣应存放在库房或有遮盖的场所。
	电木铣应按型号分类存放，堆码高度应考虑包装箱承受强度，并便于取放，不得超过堆码极限，防止挤压和倒垛损坏。


	质量承诺
	自使用者购买之日起6个月内，如因制造质量不良发生损坏或不能正常工作时，制造商应免费为用户修理或更换。
	用户如有诉求，应在12h内响应。


	（规范性附录） GS、CE标志认证（出口欧盟国家或地区）的附加技术要求
	范围
	技术要求
	开关应是瞬动开关，不能锁定在开的位置。或在电源断电后，且没有释放开关和重新驱动开关的情况下，再次供电，工具不应重新启动。防重启装置应符合表A.1的要求。开关意外启动存在风险，应符合GB/T 3883.1—2014的第21.18.1.2章的要求。
	除下列条文外，GB/T 3883.1—2014的第18章适用。
	背面粘贴式标签需要满足UL969 或者做完高温、浸油、湿度环境等测试后，不易被刮掉且没有卷曲。

	检验方法
	通过观察和手试检验。
	按GB/T 3883.1—2014的第18.8章的规定进行检查和试验。
	将3张粘贴在机器或测试表面的标贴在120 ℃保持24 h或按GB/T 3883.1—2014中12章温升测试的温度保持200 h。将另外6张粘贴在机器或测试表面的标贴在（21～30）℃温度、 45％湿度环境保持24 h后，将其中3张浸水中，另外3张浸入903油中保持48 h。将另外3张粘贴在机器或测试表面的标贴在（21～30）℃温度、45％湿度保持72 h。
	经过上述测试后，用0.8 mm厚的钢条刮标贴表面，标贴应不易被移除或起翘。
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