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FHF R ETE
1 el

APRHERUE 1 DV - Bt oy sl IR TR s UEESE CLUNTRIFR “#EHBEDR” O MRS HE k.
AEOR BORESR . Bk RN, ARG, G AN &R A .

AbEE A TAE IR AE T, DARFRHLEANKF250V, Al 7e s g 1 At Al Crluithdl) it
M1 E T HRAERIBIRL AM B SRR AL GEAT H D) ) Fp 2R

AARAEANE T T

—— BT HRAE AN/ B AR b S5 v AR ML P A P B P R

——AEHE BT Rl A i CRRIBAD D3 7R

——H e AR T it Bl R B B A R

2 HeMsImxH

NSO A SCA S FH A AN A N B o PR H A R G SO, A H AR AR IE F A A
JURAEHBIM S SO, HEdhiAR CREEFTA B s, & T AR50

GB/T 191 fuififiz Klntrd

GB/T 2828.4 ITHHMFFALINARST EHHAH Y AR EK R ERRT

GB 2894 “Z24xhnaE A HAg A 3 U

GB/T 2900.28 ML LAAAE Ha)IT4ee

GB/T 3883.1—2014 FHrX. WAL BN T AM 24 15 @HZER

GB/T 3883.14—2007 FHrxra) THEK %S H_#7: %&%EEI’J%EHEX

GB 4343.1 ZFKA WA, Mz TEMSUS R RMARAEZR  F1Hs: K4

GB/T 9969 Tk ™= fb A BB 45/ & )

GB/T 13384  AJLHL™ i B £ AR %A

GB/T 18516 4% Ahls » 4R VISR A AE R R vk TR

GB/T 26125 HIFFHLAF=M AFERAMR (B Ry 8. S 2RO Z B K8 1)

a3

GB/T 26572 L~ HL/ 7™ il H BRI 470 o PO PR B 25K

GB/T 29783 HLF BT s /NS IIIE 1o e eilik

GB/T 29784.2 HiFHI/S/™ i h ZIA VT IEINE  F5280 0 S i —BiA

GB/T 34570.1 HZ) THH M BB EENZe  H1Hs: Bt 2se

GB/T 34570.2 WZ) LAMW A HHEMAMABRRN LS iy RBinese

LY/T 1187 Mol BESE DGk

LY/T 1188 Ml . 2R

LY/T 1621  BEARALIR 7 dh B 5 g il U5 v

SJ/T 11364  HL7HV ™ A 4 o2 PR A 56 FH AR iR 25K

IEC 61960-3 & Wik B & AR R HE 5T (0 35 b AN 25 it 2 (S8 405 SR 35 Wy AN 35 it ] 273
B4y AR AN B AR T Btk A2 Bl ZH (Secondary cells and batteries containing alkaline or other
non—acid electrolytes — Secondary lithium cells and batteries for portable applications — Part

3: Prismatic and cylindrical lithium secondary cells and batteries made from them)
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IEC 62841-1:2014 FHa. Wz T EMENK TR 24t $iis: BHEXK
(Electric motor—operated hand-held tools, transportable tools and lawn and garden machinery
- Safety — Part 1:General requirements)

IEC 62841-4-1 FHpxl. AR TAMEK TR 2%e  2eM 41550 HEHERRk
FLR (Electric motor-operated hand-held tools, transportable tools and lawn and garden
machinery — Safety —Part 4-1: Particular requirements for chain saws)

EPA 3540C—1996 R KIZHLZE (Soxhlet Extraction)

EPA 8270D—2014 < AH € 3% / 5 3 3k AV DN 52 408 ~F 45 R AR A HLAL & W) (Semivolatile Organic
Compo— unds by Gas Chromatography/Mass Spectrometry)

3 AIBMZEX

GB/T 2900. 28F11GB/T 3883. 14—2007 1 7. LA K2 R AIAAE FIE SO FH T A 44
3.1

FRFREE nominal cell voltage
A AR R A FH FE b g,
S ARV,

3.2

ZNEME rated voltage
A EER TR .

3.3
EIEHR rated current
AP E I TR LA

3.4
TR  cutting efficiency

TERUE BN TR A 3 T, B B R 1 7 I 8] PN B D) AR v A 1 s T A o
S BN Nem/ s,

B EE net mass of the machine
LA A 5 U B TSR 1 ELAE B RS T 75 10 AR S A B A ] 4 i O T FE v B A A AR B A
A B AT I AR 2R B AR R LR AN, (EANEL S AR ER L ANy e v vl s R 1

=]

oA~
f

o

4 BISYRHIFEE

BRI B S gt VA S IRLY/T 1621—20171317 .
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5 HAZK
5.1 PRt

HAEAMOR WREMBOFEE, ARSI AR 2% 1 iR 4 # i RE

H A B B0 st A IRIT S B iR st ao e

HAAEE ., R A0 B S s M i R LA e vt g

HAAR T, Johl Lz ) S0 i v 7 S st it g

5 BAATRE R BORE . SR I A LER S s ), LR RE R AR AT 70%; SR
o LIRS i, LR RE R AR N AMIE T 85%.

5.2 #M#

L2101 WL AR R R B N KT 60 Mpa, 25 #1555 N KT 90 Mpa.
2.2 ERFERCR PR N AT 160 MPa IR EHEIE .

2.3 TREERL A RAE H FHASE SN UL94-HB 5 LA & A KL o
2.4 HMFRIGE T ZR A 3 FH S ik B A R BRE SR TR AT B £ A B S

5.3 4rTHliE

5.3.1  JRBEIN T RERR IR LR AR o

5.3.2 JREEAEZ M RS RE P S TS L Z S A, R A JESREE . JER S Bt
BT DR I [R]85 R BAT H 3 #] Dh e i) B e 14T i

5.3.3 SR EFEIF RN T RCR 7] R 2R AN LR B & ALK o

5.3.4 FTHEERENKM BANBER B S, Wi TAERAER S TET, HizWiR e & MACE AR
AR E

5.3.5 REEMALAVIRET PR e, AR HATE IR R

5.4 1IN

5.4.1  NLEAHE RIPPRLIEIL 3T B8 7140 — R B 0 e J6 g

5.4.2 NEZMEEATEIRST AR AR E RSN GE /1, a1 =2RFr Il EHLAE.

5.4.3 NI ] | AR 255 5B 2 e VERE S JEUR R (0 (e 5 B R RELIA S8 48 (4 I R BT g
VAR

5.4.4 NMHAZRZE. ftuh RGe. BUREAALATIKIRE T .

oo oo o
A WO N -

1
1
1.
1
1

o oo ;o

6 RAREXK
6.1 —RREXR

6. 1.1 BHEEEERTE T A KA T RIAE LARIE T FrEiaqT:
a) WREEAET 2 000 m;
b)  HEESSIRSEN-15 C~40 C, BLE RS U B HE
o) AEMXTRE AR 90%;
d)  FEBPAEG G DR IJEER AR B,
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6.2

6.2.
6.2

/N
~Jo

6.2.

6.3

6. 3.

6. 3.

6. 3.

6. 3.

6. 3.

6. 3.

6. 3.

e,

6. 3.
6. 3.

SN R E

1 HHBETR A SR AN e A G B R kAR, iR N TG R BRI .

2 BRI RN A A N RR R Wl W R AOMIBE R BR ARG, (Y
AR IR AL IR AL N AN KT 0.3 mme

3 PBERHIBI S, HAEWISH B AR H I SR

REEK
1 SESEHIENER

& TR s E],  HCE R AR GB/T 3883. 14—2007 7 19. 107 FRZER
a) PRSI R KT 0. 08s;
b) BRI EAKEL 0. 10s.

2 FEATE

FF4GB/T 3883. 14—2007719. 113 5E -
3 EERE

FFAGB 4343, TIIFE .«

4 EfECERME (Eith4R)

FFEGB/T 34570. 1HIHLSE «

5 ERLEAER
GAERFFAGB/T 34570. 2HIHLGE o

6 MRAYIR

6.1 B EEEER BRI B RS {5 B AT GAPRE 3 H SR AP0 R ANE B o Bk

FHL[E N 54 GB/T 2657 2K E M A hRuE I EE SR

6.2 BHRBEEERMBIA T L RERF &R 1 BR.

6.3 HHEEIEM B HZ 07 R R AR 2, HIRME -

a) SR JRAEAd (AR I 30 FP B I B AT I TR A () AR K 2 B0 5 R AT AR 3 R EIR,

b) 5 R A (] T 30 FP IR AT S R A Bk R K 2 R 0T R N AT G R 3 =R
Ko

x® BAEVRKERE

AT S IRk
mg/kg

#r (Pb) 1000
X (Hg 1000
NES (Cr6) 1000
B (Cd) 100

Z IR (PBBs) 1000



http://www.miit.gov.cn/n1146285/n1146352/n3054355/n3057542/n3057545/c5707945/part/5707972.pdf
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=1
HEDR LI PRifR
mg/kg
Z A 2 KF (PBDEs) 1000
AN R — R¢EG (DEHP) 1000
AR IR TFEG (BBP) 1000
K W THs (DBP) 1000
AR HIR R TE (DIBP) 1000
2 ZIFHIE (PAHs)
g Z IR T5 R CAS 4’5
1 FItlal 8 50-32-8
2 FIflel 8 192-97-2
3 I la] B 56-55-3
4 3 [b] 9 205-99-2
5 HRIF[GIRR 205-82-3
6 I k]9 207-08-9
7 i 218-01-9
8 Z %It [a, h] B 53-70-3
9 #It g h, 1176 191-24-2
10 B[ 1, 2, 3=Calit 193-39-5
11 i 82-32-9
12 JE 208-96-8
13 B 120-12-7
14 KRR 206-44-0
15 % 86-73-7
16 2 91-20-3
17 Efd 85-01-8
18 [£4 129-00-0
=3 ZUFREIREEX
LI T IR e =3
FKIf[altE 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
FKIf[eltE 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
FKIf[al B 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
FI b 9B 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
HRIF[JIHRE 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
k] 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
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x=3 D

LI T IR e =%
JiH 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
TR FF(a, h] B 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
F3 (g, h, ildE 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
Bi%[1, 2, 3—cd] 0.5 mg/kg 1.0 mg/kg
OE. e, B, RE, 25, 35 ) B 10 mg/kg 50 mg/kg
%% 2 mg/kg 10 mg/kg
2T 1E 18 TURAN 10 mg/kg 50 mg/kg

6.3.7 HthE (HEith4R) FNFcEEESAYICHD

TGS L AR L S L R NIAT A A F AR A IS M R ) (Rt A BERSIEHAEDLT, &R
FRAEARAR LN A 70 H LA EL AN K T & T 78 L 2R S AR 10 % .

6.3.8 HEZS2EX

Fas A bR fE O FF #b 78 A1 3R & 1O S5 R A, B HE BE B Y o A 2l R T A TEC 62841-1:2014 A TEC
62841-4- 111 HL5E .
6.4 EHLIMERE
6.4.1 FCEh4eE

766, 1. UIUE ISR T (BEH B B RS RIS 2 ), LA RS IE W s, &ahidfe
HRON R B R B R S SR B A R IR

6.4.2 ZEFIB{TAIE]
PR LB £ S AR A T 14T IR AMIE T30 min.
6.4.3 EYIKE

B AR 1) e KR U RN R & R AR
. YK ERGB/T 3883, 14—2007H13. 115 “4RE|KE”

x4 SEERIEREEEMREIER

K SR K E " . N ,
. o Ih& HEHEL HEYIRCR LY IRED
P K R H Th & i 2 38 i )J;JZ}: G IRED =+
W m/s cm’/s (kg)
mm

150(6" ) 150£5 =100
200(8" ) 200+5 =250 =6 =20 <5.0
250(10" ) 250+5 =400
300(12" ) 3005 =600

=10 =30 <5.5
350(14" ) 350+5 =800
400(16" ) 400+£5 =1 000

=12 =40 <6.0
450(18" ) 450+5 =1 400
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6.4.4 EBHHINER

FHUDLARS ) D3 LT & R ARHLE -
6.4.5 BIGZLIRE

7 ISR AN R I B P A RAE
6.4.6 FYIE

EVIRCR BT & RAME -
6.4.7 EHFERE

BENLI5 0 B BT 5 RARE -
6.4.8 MpE

M BE B IR S BRAE AN K T-88dB (A) 5 R4
6.4.9 RN

T FARIRSIIRME OO E) N/hF6.0 m/s”, J5 FRHRSIMRME SO ) N/hF5.0 m/s’s WA 4
PRELSR, WIAE VLR A LA .
6.4.10 iI%E%E

HH L BE IR A AN UIRES AR SZ i 3 BT IR BT TR 4541 F U6 L. 515 JIlt15 syt
R JEHLAR N R IE #1217, HALSSAREA B, RFHE . RS sH IR .

B AR 0INLAE, RIS AR R CR A 8 R A AR A L RS2 RIS (e, Hiat s R
VBRIl
6.4.11 B5EE

BB A AN ) P pEREE  MERAT MR AT SR I AR R AT 1A AR B . ] R LT A S ARAT L B
Pl 22 1 24/t 2 2 e S\ AN S R AR LR

6.4.12 TAM
6.4.12.1 BEMRAM

PR AHRAENE HUAS PR B SR (946, HB AT S GB/T 3883, 1—2014H1GB/T 3883. 14—2007 7 (R K .

S FH A Tl BRI L e A L 2 AT AR TDREAS /N F-55 h, SR TE R AL )AL PR e A L e i 2 )
RA/NF110 ho AU T EAMA CEIBAD Mfm B EEE 75 VI, W fE 75 30T A
56, a0 R ARSI EE 75 % .

S AR SRS HUR S . AR AR K HER 4% bt 1] .
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x5 MEEE

TR HL
v
A%
T Egie B EMTAEEE
GEFHMGHEE <440V
HA A% 1 250
[RpIELEEZ 500 2 500
Jnos 28 2% 3 750

6.4.13 TRMAM

KA R AL FBEEE, JL T Ot AR [ RIS /NF45 h, KA TR LB e gs, I T A
INFIA] AN /N T90 he

FEr A S LR LR B L AN {32 S HE Bk Bt ]

T AR AR R RS S, ENUSERIE S, FLEsRIFe. e . SR RIAS & AR R AL
BUERIRILG,  BEBE ) Bl B () S AE R ()Y P

LI AR 56. 4. 10 65 220 AL RAEA [F FpLas Bidkdr .

6.4.14 TEIRP

PR N AT I BRI IR, MBI AUE TR (BAUE IR BAUE AT R, Hlds
JSLAE R E (RN E] N R B BRI BRI RIS AT 35 R 5 AR E

6 BHESHRIAMANATE

M EE DRy LI ]
R AE DR BURE WL I B A e 4 ) s

30 % <60

50 % <30

100_ % <3

E: A EE I BT B e R B AUE A, THEIE

sty - P - BUE o
Bl

6.4.15 EFCEME (FBith4H) FIEACFErmRT. BAEE

6.4.15. 1 EECHIAE (A SiEEC78 H 28 AL N rl 32 2, s Z IS & AN Bt
o BRI AR N 5 TR, B RMHILR . BN AR, Pk B G (4 AN K
T80 No B En, AR I8 2R A TR B I AR 50 N,

6.4.15.2 TAIREIHEIBENA BAUEREE, Lo zERN )G, 2 EEK I e S LR, 1T
SEHMCEEE .

6.5 FETIRHMEEE

6.5.1 FF%

HIL10 000AEIAMIR G, TSI ML % 11 H 42 ] T RE -
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6.5.2 B4k

HREE RN TFALY/T L18THIRLE .
6.5.3 SR

SHAFELY/T 1188HIHLE -
6.5.4 SRS

TR N A E A SRR 1% RN B R R BRI RS RE TP AN S, RERA R
FEVREE T L.

6.5.5 FR

PR N /D 2 B PRI At 2 SR . BT TN AO4R B K N 2240 4100 mm.
TR H T B R NS IEC 62841-4-11F15E .

6.5.6 FEEADEE

77 i AR AR 350 (147 ) A R BE ST S G B AR BE R 3 B, 2 R Jo A B T AR08 T T PASK
LR BE R 5K AT AR I B A . 2 BB R B AT DL T R R SR AR M Th e, HAE R 1 PRt i 7k X
REER, AZAUR AL 3 BURBE A R i B R AL R

6.5.7 HHESE

L P B 7 TAC A A 0% 4 R R AR AR S A W BV i 1 s A 2 B FENLER S BT A B
HEIG I FE fa AV 25 B R CE A PR BT 1) A, 7 i A T et s 381 ST AR e AR v, 2k 80 i e AR
SR E B

AL B AR5 N A IEREEE . LR E I OB B NG I ZE [ A RR IR R N HL TR

A e B AN H AR AN T19 mm.

Hh e B A T SO L BE IR 7E 1B TARIREE T &% TAEAL B LIS, B3A eI 4

A 25 A Vel 1 ) LS DV s s e P LA A R B A D S i

X A B DR ) ke B, LU Y D RS DR IELE S /ML ERAS T L BB 2 2 FL R Y
B V) T I

A e B A AR R AR B R HEARAS T, ET PSR FE L (R S (R SE s, R
R BAEDUE TOUGOUT TR E AN Tk ke B A 110 % .

6.5.8 Hir(HEHR)

HERMEE S AR R e (R PRI ke Bkl ff, B I 7 N AE Ui i 5 gk 47
I W AW C AT P = s N i 1 L

JA T AT A DU K

a)  HAHRST SRS B ERVEE Y, IR BT OO L A SR RIS RS B s i B B TR Y

SRR
b) WIS TRk, BACA RIEBBHUA IR B CRibdD) RERCNGE MIRIEE & EAIT B
B
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U SR CA PO LR, ARIELAL AT LA T v, CRaits 28D AN s R B AL BT s A A 8 2 1),
DR ORAE R A R 2 i B NS it (Rt i) R o B . PUBORE OMUA A S 7E B AL (R 2D
H S HIE T REH — R P HARES TR AT .
E1: BREWRN R RS TR R BT .
E2: WU W WL AE W LA R SR R, 8 AR A SR E AR T REE i O
HAD FES IRITEAZ TRAREBULK, #ANRES TRER.

6.5.9 EECEMmE (i)

ERC B CFEARZL) AIPEREN A IEC 61960-3F)E K .
YL PG ER VR BN AMIS T-3007% o FRL B ALZE 58 300K JE AR J5 , H 2 M AiZ AR FRE R A 21
80% LA k.

6.5.10 &BCFcE
7 H B S e A R L R R R R 250 Vs i RS RS T A i A (199096

7 RWHIE

7.1 RIEKRH

711 ARARERIRAE T SUIAEL AT T HEAT I

a) MR 2 000 m;

b) ZAIEN-15 CT~40 C, B RFA 1 NG WP e ;

¢) FAMXHBEA 90%;

d) TP ANGGHEE G RJR RSN 21

e) 1REGNAE F AR AR U 2y FHEAT CARFIREDSRIIBR AL

£) WARRIIABDRASALE LA ETE Y NP H S2hr il g R EDIRAS 1 H RS 4 .
7.1.2 RIS AR B A I N AR AR E IR, HLAES I E 2 HOm AR B2 N A2 T 91 K

a) Hl. +1%;

b) WE: £1 C;

c) BffEl: £0.01 s;

d) ¥E: +6%;

e) F~F: +£1 mm;

f) Mg £0.5 dB;

g) EEH—S i‘l%;

h) HER: £1%;

i) MRS £2%;

J) HEE: £2%;

k) A £1°

D piiE: +1g

m) &3 £5%

7.2 HUKRE

7.2.1 il HAUS AR AN TR Z SR S A S, i m A e R Z IR 7T

10
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7.2.2 GRS T AR5, KA A R U SR AT S . R R e e B R AR5
FIERSE IR AR o

7.2.3  REHEGE ORI AR E SN R BUBON 8 5 B AT, SR 5% SR ANER KTE
B, 24h 5, Pl e AR IZA BB IR .

7.2.4 UL ERAHNAETFRMOIT. P88 a5 Ibis BRI 00 T #5147

7.3 L&MW
7.3.1 $REEHIENEE
FIEGB/T 3883. 14—2007 (I HLE #EAT AL o
7.3.2 HU{=RTE
FIEGB/T 3883. 14—2007 (K1 HL E HEATHE 56 o
7.3.3 HHREA
FZGB 4343, 1€ #AT IS o
7.3.4 &fcERthE (EBth4R)
F%GB/T 34570. 1¥IRLE AT R o
7.3.5 J&RCFEERER
F%GB/T 34570. 2152 AT R o
7.3.6 MRAYRK
7.3.6.1 [RAWMIEAET. R, . i B IRIEORN 20 T RIE R R U442 [ GB/T 26125 A GB/T
29783 47
7.3.6.2 [REYIFARE — FREE A% IR EPA 3540C—1996 A1 EPA 8270D—2014 #£47 .
7.3.6.3 ZIJK (PAHs) MRS IIFZIE GB/T 29784. 2 BT HEAT o

7.3.7 EFFEF[SEERME (BitfE) rTEEX

T 78 FE AR AR S RO Ee LR E RC re it ) CRE D #EAT 7R, AR IE ks i AR e
RN, R N KA i T .

7.3.8 HEREMEE

FZIEC 62841-1:2014 )% TEC 62841-4-1[#1 & HEAT LG o
7.4 EEHMEEENNR
7.4.1 fEEhiERE

7.4.10.1 CRSBCRRSE AR TNLL, IndEERERE S, BT-15 'CX22 C (U u A
SERRAGIL L) MEENiFE 24 h e T2 8Es), EEHEE) 10 I MR BRI AR K.
7.4.1.2 CRSBCRREE AL, IdEERERE S, BT 40 'CE2 °C (A A
SERIRERL L) M N E 24 h e dATE R8RS, EEES) 10 Ik, WSS R REIREREN ) .

11
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7.4.1.3  7E AR R P AR N AT ARG M R, A AR AL 1D [R] B A ] 24 B 4
HITE 10s Z W

7.4.2 ZEIBITAE]

BRI R 56, 1. LRI b, 3 EULECH s s i el CRRdl) , B sh e E
Bicky, ERINLEHEEHE e e bk, TR SEBRATIZAT N (Ao An SR UL C ) R L 22 e AN [F) 2
(K, A A /N L L

7.4.3 EUIKE
GRS IEM 23S B BN E, #2GB/T 3883. 14—2007H3. 115+ (i & H e KRRV S
7.4.4 HBHHEBINER

B EERABIRE, EARPREE T S AU A3, H AT IRIZAGA , , A I & AN R
TR Z AL T LRI B e i, TS 20 A0 F D BIOY B Lo HH Zh 3

7.4.5 FEHEKIRE

TEE N RSINLES, B1T15 minf5, 8GR A b BN R AE ) N0 LA Y A R,
a0 (1) T RS 0 28 B
2nLN

V = (1)
60 %1000

e

F——HREE IR SE, ALK (n/s) 5
A B, AR R G /min)
[——HREERTE, AR ()
N——IRXBIRERE I AL

7.4.6 YR
¥%GB/T 185161 5& I J7 ¥t A PAs 56 o
7.4.7 EBHERE

AR IO P AL S ) e B P PR 0, A R i ) AP AR A P i R o 4 T8 B A P 1 PR
#e b, BEHUNES B IRoR 1 E A

7.4.8 BFE
F%1EC 62841-4-11HE HHTH 4 .
7.4.9 IREH

Bl JE TR RIIRBE A& 75 2H4% 1EC 62841-4-1(RLE AT, FLAIWIFRAE T2 2% Ui B 5 i Bk
B AR ERZEK

7.4.10 35836

PR AR IR TH IR 2 T R I8 4T30 min 5 SLRIFEARFR H I R IEINEE AR, A H At B B A B BTUE
DhZFA TRV L. 56, IRXIGPIIS 15 s. MEEHIIRER B IER . TMILEHAHIR.

12
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7.4.11 PBHEE
MRHEGB/T 3883. 1—20 141K & X BN ] H Rl 338 I WRET . BRzhsEse . H R it AT B 508
7.4.12 AN

7.4.12.1 S5 A

A PR 2 [ 3 [ e LE T AR BB 6 % b, #4GB/T 3883. 1—2014F1GB/T 3883. 14—2007 {14
KHE AT RS . W, A R TR AT 6, ATREEERTTAL. FHLIN B R ER PR EE .

RS B B R AL, TEARFR B R A B A N SN AT, 1847 I BI%GB/T 3883. 1—2014 /1%
K, HIBE (R Mfm R T5 VIR, $%G6B/T 3883. 1—2014 R #E47 HL R BE 5 .

IR IHIE], o V4% HESE 50 I B I RO LB AT 4R R IR T

RIS RS, NEAC A SR, AR AR T T 5 HE

a)  HNHIE;

b) R

c)  IRIES AR EL s

d) I GO e ) A

e) BRIFERIBITH AL,
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	具备节能产品设计能力。采用有刷电机驱动输出的，其整机能量转化效率应不低于70%；采用无刷电机驱动输出的，其整机能量转化效率应不低于85%。

	材料
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	齿轮箱应采用抗拉强度应不低于160 MPa的材料制作。
	工程塑料外壳应使用阻燃等级为UL94-HB或以上等级的材料。
	外露的金属零部件应选用耐腐蚀的材料或者表面进行防锈处理。

	生产制造
	压铸加工过程应采用清洁能源高效加热技术。
	压铸和注塑的成型过程中的关键环节和关键工艺参数，如注射时间、注射温度、注射压力、锁模力、保压时间等应采用具有自动控制功能的设备进行控制。
	复杂压铸件的机械加工应采用带刀具库的数控机床或专业机床。
	零部件表面应采用自动化喷涂设备，喷涂工作是在封闭环境下进行，且该喷涂设备应配置有废气收集装置。
	关键部位的螺钉锁紧安装，应采用定扭矩设备。
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	应具备常用材料的检测分析能力和一般零部件的常规检验能力。
	应具备测量复杂零部件尺寸、形状、相对位置的检验检测能力，如三坐标测量机等。
	应具备跑停时间、锯链制动等重要安全性能及原材料的拉伸强度和阻燃等级的测试和验证能力。
	应具备刹车、供油系统、电气强度在线检测的能力。
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	一般要求
	锂电链锯在下列环境条件下应能以额定工况持续运行：

	外观质量
	锂电链锯的金属外壳部分应无明显缺损，涂层应无起层或剥落现象。
	锂电链锯的塑料外壳不应有气泡、裂痕、浮纤、飞边、明显的糊斑及冷隔等缺陷，色泽应均匀。外壳的连接处的错位应不大于0.3 mm。
	应采用防锈措施，且在贮运阶段均不应有锈蚀现象发生。

	安全要求
	锯链制动器
	跑停时间
	电磁兼容
	适配电池包（电池组）
	适配充电器
	限用物质
	锂电链锯的限用物质（工业与信息化部《达标管理目录限用物质应用例外清单》中的物质除外）需要同时符合GB/T 26572的规定及本标准的要求。
	锂电链锯材料中有害物质及限值符合表1要求。
	锂电链锯材料中多环芳烃种类见表2，其限值为：

	电池包（电池组）和充电器的匹配
	其它安全要求

	整机性能
	起动性能
	空载运行时间
	锯切长度
	电机输出功率
	锯链线速度
	锯切效率
	整机净质量
	噪声
	振动
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	工况耐久性
	过载保护
	适配电池包（电池组）和适配充电器、整机的联接
	适配电池包（电池组）与适配充电器和整机的联接应可靠有效，且两者之间的配合不宜过紧。电池包的装入和取出应易于操作，无卡滞现象。装入电池包时，手指按压电池包时的推力应不大于80 N。释放电池包时，电池包的拔出力或者是作用于释放按钮上的力均不应超过50 N。
	可拆卸电池包应有自锁紧装置，当电池包安装到位后，该装置能将电池包与主机牢固、可靠地联接在一起。


	主要零部件性能
	开关
	锯链
	导板
	导板罩
	手柄
	锯链调节装置
	供油装置
	背带(若适用)
	适配电池包（电池组）
	适配充电器


	试验方法
	试验条件
	锂电链锯在下列环境条件下进行测试：
	试验用仪器设备均应在有效鉴定期限内，且仪器测定的参数最低精度应满足下列要求：

	外观检查
	通过目视检查金属外壳的涂层外观是否有缺陷，通过百格测试检查涂层的附着力。
	通过观察和用手触摸等方法，检查锂电链锯外观质量的符合性。使用厚薄规或高度尺检查外壳各连接处的错位程度。
	将链锯中的待测零件包括链条和导板放入盐雾测试设备中进行测试，采用5％的氯化钠盐水溶液，24 h后，所测零部件不应该有生锈现象。
	以上检查均应在开关断开、机器完全停止运转的情况下进行。

	安全测试
	锯链制动器
	跑停时间
	电磁兼容
	适配电池包（电池组）
	适配充电器
	限用物质
	限用物质铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚的检测按照GB/T 26125和 GB/T 29783进行。
	限用物质邻苯二甲酸酯的检测按照EPA 3540C—1996和EPA 8270D—2014进行。
	多环芳烃（PAHs）的检测按照GB/T 29784.2的规定进行。

	适配充电器与适配电池包（电池组）的匹配要求
	其它安全性能

	整机性能测试
	起动性能
	将导板和锯链安装在主机上，加注适量的润滑油后，置于-15 ℃±2 ℃（或使用说明书中规定的最低温度）环境下静置24 h后进行空载起动，连续起动10次，观察是否每次均能起动成功。
	将导板和锯链安装在主机上，加注适量的润滑油后，置于40 ℃±2 ℃（或使用说明书中规定的最高温度）环境下静置24 h后进行空载起动，连续起动10次，观察是否每次均能起动成功。
	在上述低温和高温两种环境温度下进行起动试验的过程中，相邻两次起动的间隔时间均应控制在10s之内。

	空载运行时间
	锯切长度
	电机输出功率
	锯链线速度
	锯切效率
	整机净质量
	噪声
	振动
	过转矩
	防锈
	耐久性
	台架耐久性
	工况耐久性

	过载保护
	适配电池包（电池组）和适配充电器、整机的联接
	用手插拔适配电池包，连续检验5次，检查电池包与整机的装入和取出是否易于操作，有无无卡滞现象。并使用推力计等设备来测量电池包装入和电池包释放所需的推力值。
	安装好适配电池包后，在不触及适配电池包自锁机构的前提下， 通过对适配电池包施加3倍于整机重量的拉力，适配电池包应不得从安装位置脱出。
	将适配充电器插头联接至额定电源，待适配充电器正常工作后，将放完电的适配电池包装入和拔出适配充电器的充电接口，1 000次后联接应可靠有效；将充满电的适配电池包拔出和装入机器，每次装入后都要进行开机。装入并拔出1 000次后观察机器是否能正常运转以及适配电池包的固定是否可靠牢固。


	主要零部件性能测试
	开关
	锯链
	导板
	导板罩
	手柄
	锯链调节装置
	供油装置
	背带
	适配电池包（电池组）
	适配充电器


	检验规则
	检验分类
	锂电链锯的检验分为出厂检验和型式检验。
	锂电链锯检验项目、要求、方法按表8的规定。

	出厂检验
	出厂检验采取总体随机抽样的方法进行抽样。抽样方案和评定程序按照GB/T 2828.4的规定执行。锂电链锯不容许有A类不合格，B类和C类的声称质量水平（DQL）、极限质量比（LQR）水平应符合表7的要求。
	每台样机每个检验项目定义为1个项次，同一检验项目有多项检查内容的，各项检查内容均符合标准要求视为该项次合格。
	若在样本中发现的不合格品数小于或等于不合格品限定数L，即抽检合格时，可认定为通过核查。结论为“不否定该核查总体的声称质量水平”或“对该核查总体的抽检合格”。第三方对判定抽查合格的该核查总体不负确认总体合格的责任。
	若在样本中发现的不合格品数大于不合格品限定数L，即抽检不合格，可认定该核查总体不合格。

	型式检验
	凡属下列情况之一者应进行型式检验：
	锂电链锯在起动试验后，将导板、锯链拆除再进行其余项目检验（检验方法中规定带导板、锯链的除外）。
	除必须用零件（如防锈试验的电刷弹簧、螺钉等）进行的检验项目外，其余检验项目应尽可能在同一台样机上完成。
	型式检验项目包括本标准中技术要求的全部内容。各项要求均合格，型式检验方为合格。每个项目检验数量应不少于2台。


	标志、包装、运输及贮存
	标志
	机器上的标志应清晰、防水、防紫外线照晒、持久耐用，并置于产品外表面醒目的位置。
	每台机器应有永久性铭牌，固定在机器上的醒目位置，其字迹应清晰，标明如下内容：
	安全警示标志应符合下列要求：
	适配电池包（电池组）和充电器上的标志和安全警告标识应同时符合GB/T 34570.1和GB/T 34570.2的规定。

	出厂文件
	每台锂电链锯出厂时应附有下列文件：
	产品使用说明书的编写除了应符合GB/T 3883.1—2014和GB/T 3883.14—2007以及GB/T 9969 和GB 2894的规定外，一般还应包含下列内容：
	1) 锂电链锯使用时，应按不同硬度的材质，控制适中的推进速度；
	2) 锂电链锯使用时，被加工的木材不得有铁钉等异物，遇到木质硬结，应放慢推进速度；
	3) 严禁锂电链锯尚在转动时去触摸锯链及其他转动零部件；
	4) 更换导板、锯链时，应将其调整到正确位置且固定可靠，更换前必须拔下电池包；
	5）其它使用时的安全注意事项。

	适配电池包（电池组）和充电器的使用说明书也应符合GB/T 34570.1和GB/T 34570.2的规定。
	且应按SJ/T 11364的规定在产品上标明有害物质标识及在说明书中标明有害物质的名称及含量。

	包装、运输及贮存
	包装
	锂电链锯的包装箱应符合GB/T 13384的规定；适配电池包（电池组）充电器的包装、运输、贮存及处理应符合GB/T 34570.1和GB/T 34570.2的规定。
	锂电链锯的包装储运图示标志应符合GB/T 191的要求。
	锂电链锯的包装箱外部应标明下列内容：
	出厂随机附件、备件、工具和技术文件应齐全。随机附件应包括：
	外包装应牢固、可靠、防雨、防潮、防紫外线辐射。

	运输
	装卸和运输过程中，不应翻滚、倒置、横放，不应受剧烈的冲击和碰撞，不应和潮湿物品或化学物品一同装运。
	适配电池包（电池组）的运输应符合GB/T 34570.1的规定。
	出厂前应采取防锈措施。

	贮存
	锂电链锯应贮存在干燥通风处，不应露天堆放，避免与酸、碱、农药、化学物品等有腐蚀性的物质混放。
	在正常运输、贮存情况下，生产厂应保证6个月内锂电链锯的金属件应不发生锈蚀现象。
	适配电池包（电池组）的储存应符合GB/T 34570.1的规定。
	适配电池包（电池组）的处理应符合GB/T 34570.1的规定。



	质量承诺
	在正确运输、存放和使用的情况下，自发运之日起18个月或使用者购买之日起12个月内，因制造质量问题发生损坏或不能正常工作时，制造商应无偿为用户修理机器或者更换易损零部件。
	制造商根据实际需要，可为客户提供使用操作、拆装、维修和检测方面的技术培训和指导。
	制造商应负责适配电池包（电池组）的更换及回收。
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