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11 76 55 / / 2.65
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14 122 86 / / 4. 29
16 158 112 227 158 5.61

17.5 188 133 269 188 6.71
19 222 158 316 222 7.91

20.5 256 184 366 256 9.20
22 294 210 421 294 10. 60
24 349 249 500 349 12. 61
26 408 292 584 408 14. 80
28 471 337 874 471 17.17
30 540 386 772 540 19.71
32 612 438 875 612 22. 48
34 638 491 984 638 25. 32
36 769 549 1103 769 28. 38
38 853 610 1218 853 31. 62
40 940 672 1344 940 35. 04
42 030 738 1470 1030 38.63
44 1134 807 1617 1134 42. 40
46 1229 879 1764 1229 45. 34
48 1334 953 1901 1334 50. 46
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52 1554 1113 2216 1554 59. 22
54 1670 1197 2384 1670 63. 86
56 1796 1281 2552 1796 68. 68
58 1901 1355 2730 1901 73.67
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10 54. 2 27.1 N N 2.00
11 65.5 32.8 2. 42
12.5 86. 7 43.3 3.12
14 107.0 53.6 3.92
16 140. 0 69.5 194 97 5.12
17.5 165. 7 82.8 232.2 116. 1 6.12
19 196. 6 98.3 273.6 136. 8 7.22
20.5 228. 2 114.0 318.6 159. 3 8. 40
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24 313.8 157. 4 436. 6 218. 3 11.51
26 368. 3 184. 2 512. 4 256. 2 13.51
28 427.0 214.0 594. 3 297. 2 15. 67
30 490. 9 245.9 682. 3 341. 1 17.99
32 557.8 278.9 776. 3 388. 1 20. 47
34 629. 8 314.9 876. 3 438. 2 23. 11
36 705.9 352.9 982.5 491. 2 25.90
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52 1463. 3 731.6 2041.7 1020. 8 54. 05
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56 1683. 4 84107 2348.9 1174.4 62. 68
58 1798. 4 89952 2509. 5 1254. 8 67. 24
60 1916. 8 958. 4 2674. 6 1336. 7 71.96
62 2038. 4 1019. 2 2844. 2 1422. 1 76. 84
64 2163.11 1081. 6 3018. 2 1509. 2 81. 87
66 2290.9 1145.4 3196. 6 1598. 3 87.07
68 2421. 8 1211.0 3379. 2 1689. 7 92.43
70 25565, 7 1277.9 3566. 1 1783. 1 97. 94
73 2762. 1 1381. 1 3854. 1 1927. 1 106. 52
76 2975.0 1487.5 4151. 1 2075.5 115. 45
78 3120. 4 1560. 2 4354 2177 121.61
81 3343.6 1671.8 4656. 1 2332. 8 131. 14
84 3572.9 1786. 5 4985. 4 2492. 7 141. 04
87 3808. 0 1904. 0 5313. 4 2656. 7 151. 29
90 4048. 8 2024. 4 5649. 3 2824. 7 161. 91
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	船用电焊锚链
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	产品类别、型式和尺寸
	类别
	型式和尺寸
	有档普通链环的型式和尺寸按GB/T 549—2017的图3和表2。
	加大链环的型式和尺寸按GB/T 549—2017的图4和表3。
	末端链环的型式和尺寸按GB/T 549—2017的图5和表4。
	无档普通链环的型式和尺寸按GB/T 549—2017的图12和表11。


	基本要求
	设计
	棒料和锚链附件
	供方应通过船级社认可，棒料符合GB/T 18669要求；锚链附件供方应按GB/T 6402规定的方法检验其内部质量，每批产品应具备质保书。
	棒料及锚链附件表面无裂缝、分层及影响表面质量的其他缺陷。

	工艺及装备
	配备链环液压成型、焊缝清理设备。
	具备自动匀速送料、自动恒温控制的热处理能力，热处理采用环保节能型的中频加热设备。
	具备全电脑化的高频闪光焊接能力。
	AM2、AM3级锚链应进行正火或正火加回火或淬火加回火处理。BM2级锚链可不进行热处理。

	检测能力

	技术要求
	破断
	拉力
	有档锚链的每节锚链在表2规定的拉力载荷下，永久伸长应不超过原始长度的5%。
	无档锚链的每节锚链在表2规定的拉力载荷下，永久伸长应不超过原始长度的5%。

	加工质量
	链环表面不应有裂纹、凹痕、毛刺等缺陷；链环对焊接头及其被电极夹持部位不应有裂纹、未熔合和密集气孔。
	链环对焊接头内部不应有气孔、过烧、裂纹、未熔合等缺陷。
	M3级有档链环压入后可以焊接加固，焊接加固应限于与链环闪光对焊接头相对的一侧的横档末端，焊接接头不应有裂纹、气孔、夹杂等缺陷。一般应在横档的一段圆周方向上满焊，如果能保证焊接质量，也可在档的一端上下面各焊不少于横档圆周长度的25%。

	尺寸和公差
	普通链环、加大链环、末端链环
	在链环冠部测得的链环直径d允许的制造公差为：
	链环冠部的横截面面积应不小于以公称直径计算所得的圆面积（即下偏差为0），其面积依据水平方向沿链径圆周等分四次测量值的平均值求得。
	在链环冠部以外其他部分测得的锚链直径的允许制造公差为0 mm～0.05d mm。
	有档链环焊接部位的直径公差为0 mm～0.05d mm。
	除上述要求以外的链环其他尺寸允许的制造公差为±2.5%，但应使锚链各部件之间相对运动无障碍。

	五环长度
	链环横档

	力学性能

	试验方法
	试验条件
	破断
	拉力
	每根链节均应进行拉力试验，同一材料，同一生产工艺及链径相同的各种附件，可以单个或几个连接在一起进行。
	将锚链安置在拉力机上，试验中各链环及附件的相对位置应正确，不应搓扭。然后施加表2、表3规定的拉力载荷。卸去载荷后，用通用量具检查链节长度，其永久伸长应不超过原始长度的5%。

	加工质量
	用目视和GB/T 15822.1规定的方法检验链环表面、链环所有焊接接头及其被电极夹持部分表面的质量。
	按GB/T 11345规定的方法检验链环对焊接头的内部质量。

	尺寸和公差
	五环长度在拉力载荷卸至10 %时从外端量取，相连五环长度测量后重叠两环再测量一次。
	用量具测量链环其他尺寸。

	力学性能
	拉伸
	链环的拉伸试样应取自闪光对焊焊缝对面的母材上，试样位置按图2。
	对同批材料、同一种生产工艺、同一规格的附件截取一个拉伸试样。
	拉伸试样尺寸按图3，或按船级社规范执行。
	链环和附件拉伸试样的制备按GB/T 2975的规定。
	链环和附件试样的拉伸试验按GB/T 228.1规定的方法进行。

	冲击
	链环和附件的冲击试样均为一组3块V型缺口冲击试样组成，冲击试样取样位置见图2，冲击试样的制备按GB/T 2975规定。
	对同批材料、同一种生产工艺、同一规格的附件截取一组冲击试样。
	链环和附件冲击试样的制备按GB/T 2975的规定。
	链环和附件的冲击试样尺寸按GB/T 229的规定。
	链环和附件试样的冲击试验按GB/T 229的规定。



	检验规则
	检测分类
	出厂检验
	检验项目
	取样规则
	试验项目与取样数量
	判定规则

	型式试验
	检验时机
	检测项目
	取样规则
	判定规则


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	锚链的涂漆和标志应符合GB/T 553的规定。
	连接的标志应符合GB/T 579中表17的规定。
	链环和附件的标志包含下列内容：

	包装
	采用钢丝绳打包，每包长度不大于3 m。
	产品可用吨袋包装，也可按合同规定进行包装和标志。

	运输和贮存

	质量承诺
	自交付给客户之日起，在正常运输、贮存和使用条件下，质保期12 个月。
	在产品质保期内，由于产品及附件质量问题，免费更换。
	对客户投诉或建议，应在24 h内响应，并提供技术指导或解决方案。
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