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	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	手持式电吹风  hand-held  hairdryer

	基本要求
	设计
	材料
	产品部件采用的材料符合ROHS2.0指令的规定。
	与人体接触的部件材料应符合AfPS GS 2014:01的规定。
	适宜时，供应商提供相关认证证书或认证报告。
	发热用的电阻丝宜采用铁铬铝合金丝，DC马达降压用的电阻丝宜采用镍铬合金丝。

	生产
	注塑加工时，采用了自动供料系统、机械臂等自动化设备。
	注塑成型过程中的关键环节和关键参数，如注射时间、注塑压力及保压时间等应采用自动设备进行控制。
	零部件表面喷涂过程应在封闭环境下，宜采用自动化喷涂设备进行。
	发热丝采用自动波浪绕丝机进行绕丝，要求各圈发热丝之间距离在0.3mm以上，且分布均匀，同款产品的发热丝在机芯内部的布置要保持一致。

	检验检测能力
	拥有环境实验室，具有检测高温、高低湿热的能力。
	拥有小家电安规实验室，具有检测功率、泄漏电流、电气强度、温升、监测环境温湿度的能力。
	具备半消音室及噪音仪分析能力，满足日常生产的产品噪音测试分析评判。
	具备GB/T 23106-2008/IEC 61855规定的设备，测试干燥速率。


	技术要求
	使用环境
	一般室内或类似室内环境，其周围无爆炸危险介质，无腐蚀金属、破坏绝缘的气体和导电尘埃存在。
	环境温度：0℃～40℃。
	海拔高度：应不大于1000m。

	安全要求
	手持式电吹风的安全要求应符合GB 4706.1—2005、GB 4706.15—2008及QB/T 1876—2010的要求。
	手持式电吹风的电磁兼容应符合GB 4343.1—2009、GB 4343.2—2009、GB 17625.1—2012和GB 17625.2—2007的要求。
	针对“一带一路”沿线国家对产品使用特殊性要求，详见附录A内容。

	性能要求
	出风温度
	高低温性能
	经6.4.1测试后，电吹风在高温的环境下应能正常工作。
	分别经6.4.2各项测试后，电吹风结构、功能应无异常。

	噪声和振动
	经6.5.1测试后，DC马达电吹风的噪声声功率级不应超过72dB（A），AC马达电吹风的噪声声功率级不应超过78dB（A）。
	经6.5.2测试后，距护线套85mm处，振动位移应不大20um。

	电源线长度
	负离子浓度(带有该功能的产品)
	手柄折弯测试
	附件与主机的配合
	无故障工作时间
	电吹风的干燥速率
	外观
	装饰缝应均匀。装饰缝差应≤0.6mm，断差应≤0.30mm。
	外壳有金属镀层的应满足GB/T 2423.17—2008的要求。
	表面移印、烫金及印字的图案文字应通过6.12.3及6.12.4的试验，测试后不得出现褪色、露底及缺笔划等现象。
	壳体不应有裂纹，操作部件应完整，无机械损伤，动作灵活正常。紧固件不应缺失或松动。

	进风口要求
	按6.13规定的方法进行测试，在进风口处，应配有进风网或者相似的保护装置，以免发生头发容易被吸入的危险。
	各进风网孔的面积应不大于15mm2。（进风网可拆卸的应在拆卸后进行测试）

	跌落测试
	经6.14.1要求测试，产品功能正常，不应有带电件暴露，用试验探棒测试任何方向不能触及带电体及运动部件，并且产品应能通过电气强度3000V/min耐压测试。
	经6.14.2测试，外包箱允许破损，器具应满足第8章及第29章的要求和器具应能正常工作。

	振动测试


	试验方法
	试验条件
	试验电源
	环境条件
	器具的状态
	稳定状态
	试验用仪器仪表

	安全性能试验
	手持式电吹风的安全按GB 4706.1—2005、GB 4706.15—2008及QB/T 1876—2010的规定进行试验。
	手持式电吹风的电磁兼容按GB 4343.1—2009、GB 4343.2—2009、GB 17625.1—2012和GB 17625.2—2007的规定进行试验。
	针对“一带一路”沿线国家对产品使用特殊性要求，并按照相关国家的标准规定进行试验。

	出风温度
	高低温性能测试
	噪音和振动的测量
	电吹风的噪音按GB/T 4214.6—2008中的要求进行测试，但选用1m的半球面测量表面半径。
	受试样品放置在下垫海绵垫的测试台上，位移计的测试探头放置在距护线套85mm处的手柄上，读取并记录位移计上的测量数据，测试不同档位时的振动位移。

	电源线的测量
	负离子浓度的测量
	手柄折弯测试
	弯折力测试：取可折柄的电吹风施加力在手柄部，手柄应能自如弯折，手柄折弯的保持力、打开力应在8N～20N之间。
	打开力：用推拉力计在挂环处垂直牵拉,根据下图状态在推拉力计上读出手柄的打开力。
	寿命测试：取三只有折柄的电吹风，产品设置在额定电压下，开关置于最高档，对活动手柄从最大位置到最小位置再到最大位置为一个周期进行折叠。以折弯速率为30次/分钟进行6000周期。寿命后应满足5.3.6规定的电气强度要求。

	附件与主机的配合测试
	附件如风嘴固定在主机上后，以正常使用时可能产生的摆动速率连续摆动10次，附件不应脱落。
	附件如风嘴固定在主机上后，用10N～80N的力在轴线方向应能取下。

	无故障工作时间
	干燥速率
	外观
	用塞规和游标卡尺测试产品的断差和缝差。
	按GB/T 2423.17—2008规定的的方法测试，试验后不应出现大于2％的腐蚀面及多于2个直径大于0.5mm锈点。
	按ISO 2409-2013中规定的方法测试，测试后应符合5.3.10.3要求。
	通过视检并经GB 4706.1—2005中7.14规定的方法测试，测试后应符合5.3.10.3要求。

	进风网检查
	跌落检查
	器具在额定电压下工作30分钟后，保持工作状态，如图4所示5个方向，从100cm高度处自由跌落到测试木板上。测试木板按照GB/T 23106—2008中6.9对木板的要求。
	按要求包装后的外包箱按一角三棱六面从90cm高度自由跌落到测试面上。测试面（冲击台面）的要求按照GB/T 4857.5—1992中4.1的要求。

	振动检查

	检验规则
	总要求
	组批
	出厂检验
	必检项目
	抽检项目

	抽样方案
	抽样检验判定准则
	抽样检验产品凡出现：
	出厂检验中有缺陷项的不合格品，经返修、返工后应重新提交复检，复检合格后，才能出厂。

	型式试验
	有下列情况之一时，应进行型式试验
	型式试验的项目应为GB 4706.15—2008、QB/T 1876—2010及本标准中规定的所有项目。详见表3。
	型式试验抽样方案
	型式试验判定准则
	型式试验的安全项目属致命缺陷，安全项目判定要100％合格，若发现一项不合格，则判定型式试验不合格。型式试验的样本应该从合格成品中随机抽取，型式试验的样品一律不能作为合格品交付订货方。



	标志、包装、运输、贮存
	标志
	每个产品应有铭牌或耐久性标志，其上应清楚标出GB4706.15—2008中7.1的内容。
	产品的单个包装硬盒应标有符合GB 5296.2要求的内容。

	说明书
	每个产品应附有使用说明书，使用说明书应符合GB 5296.2—2008及GB 4706.15—2008中7.12的要求。
	产品常见的故障及解决方法，在说明书上须有表示，并明示需要返厂维修的故障项目。

	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	基本要求
	售后服务
	提供24小时人工咨询服务。
	线上线下产品质量一致，有实体销售的区域应100％覆盖服务，城区应提供上门服务。
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