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	范围
	规范性引用文件
	术语与定义
	色织休闲棉袜  yarn-dyed leisure cotton socks

	规格号型
	基本要求
	设计
	具备专业产品设计团队，有自主开发设计能力；
	具备原料优选及结构设计能力；
	具备集花型设计、编织工艺图、产品效果图的自动化设计开发软件及应用能力。

	原料
	生产
	织造前，应对原料进行检验，控制棉纱品质，减少纱疵,有效控制色织休闲棉袜的单耗、残次率。
	具备选择合适的密度、计算各部位的尺寸、选择各种规格和颜色的纱线进行编织的全自动成型的织造设备，保证袜品的一致性。采用先进生产工艺和生产设备，保证袜品性能，织造配备全自动电脑提花织袜机，满足生产各种组织结构和各部位密度要求的产品；拥有自动脱袜智能定型设备，有效控制棉袜尺寸偏差，保证袜品外观批次稳定性。
	织造车间设置机台隔离屏，隔离毛羽和飞丝，避免织造疵点。
	每道工序设有检验，有效减少产品漏检率，保证产品质量。
	生产过程使用制造卡，采用条码等信息管理，实施进度管控。
	袜机编织车间应保持表1温度与相对湿度的生产环境条件。

	检验检测能力
	具备原料的异味、捻度、支数、强力、条干、色差色牢度和原料疵点的检验检测能力。
	具备编织检验、缝头检验、水洗检验、整烫检验、成品外观质量检验等生产线全线检验检测和规格尺寸检验能力。
	具备成品的pH值、异味、耐皂洗、耐水、耐汗渍和耐摩擦色牢度等的检验检测能力。


	技术要求
	内容
	要求分为外观质量、内在质量和其他三方面要求。外观质量包括规格尺寸、表面疵点；内在质量包括直、横向延伸值、纤维含量、甲醛含量、pH值、异味、可分解致癌芳香胺染料、顶破强力、抗起球、吸水性、耐色泣牢度、耐水色牢度、耐皂洗色牢度、耐汗渍色牢度、耐摩擦色牢度等各项指标；其它包括锐利物等要求。
	外观质量要求
	各部位名称规定按FZ/T 73001执行。
	说明：
	规格尺寸及偏差见表2。
	单位为厘米
	表面疵点应符合表3要求。

	内在质量要求
	直、横向延伸值及公差见表4。
	单位为厘米
	产品的内在质量应符合表5要求。

	其他要求
	产品的包装中不得使用金属针等锐利物。
	产品上不允许残留金属针等锐利物。
	儿童色织休闲棉袜应符合GB 31701的规定。


	试验方法
	外观质量
	色差测定
	外观疵点检验

	内在质量
	直向、横向延伸值试验
	试验仪器
	试验部位
	试验操作与计算
	用扩展标准拉力测试，扩展标准拉力为33N±0.65N。
	试验时如遇试样在拉钩上滑脱情况，应换样重做试验。
	计算方法（最终结果按GB/T 8170 修约到个数位）：按式（1）计算合格率。


	纤维含量试验
	甲醛含量试验
	pH值试验
	异味试验
	可分解致癌芳香胺染料
	顶破强力试验
	抗起球性能试验
	吸水性能试验
	耐色泣牢度
	色牢度试验
	耐水色牢度试验方法按GB/T 5713 规定执行。
	耐皂洗色牢度试验方法按GB/T 3921 中A(1)规定执行。
	耐汗渍试验方法按 GB/T 3922 规定执行，取袜底部位。
	耐摩擦色牢度试验方法按 GB/T 3920 规定执行，取袜底部位，只做直向。


	残留金属针的检测

	检验规则
	检验分类
	检验分出厂检验和型式检验。
	出厂检验按照6.2、6.3.1规定，出厂检验在产品生产完毕交货前进行。
	型式检验按照6章规定，当发生下列情况之一时应进行型式检验。
	当材质、工艺要求、承制方发生变化时；
	产品首次生产、停产一年后恢复生产时；
	定期或累计一定产量后应周期性的检验时；
	交收检验结果与上次型式检验有较大差异时；
	客户或主管部门提出检验要求时。

	组批
	抽样规定
	外观质量检验样品应从每批产品中随机采样2％～3％，但每批不少于20双。
	内在质量按交货批，分品种、色别、规格随机采样，样品数量根据试验需要，每批不少于5双。

	判定规则
	外观质量
	单件产品外观质量按6.2要求，有一条不符合，则判定为不合格。以双为单位，凡批不符品等率超过5.0％以上，或破洞、漏针在3.0％以上者，判定该批不合格。
	内在质量
	直、横向延伸值以测试5双袜子的合格率达80％及以上为合格，在一般情况下可在常温下测试。如遇争议时，以标准恒温恒湿条件（温度 20±2℃，相对湿度 65±4％）下测试数据为准。
	纤维含量、甲醛含量、pH值、异味、可分解致癌芳香胺染料、顶破强力、抗起球、吸水性、耐色泣牢度、耐水色牢度、耐皂洗色牢度、耐汗渍色牢度、耐摩擦色牢度检验结果有一项及以上不合格者判定该批产品不合格。

	其它要求
	锐利物要求不符合6.4.1、6.4.2规定, 判定该批产品不合格。
	儿童色织休闲棉袜质量不符合GB 31701规定要求，判定该批产品不合格。



	产品使用说明、包装、运输和贮存
	使用说明
	包装
	运输
	贮存
	产品贮存应防潮、防霉、防蛀。
	产品应在仓库内贮存，库房应通风、干燥、清洁。


	质量承诺
	消费指南
	售后服务


	（规范性附录） 耐色泣牢度试验方法
	目的
	原理
	试样准备
	试样的大小
	取样方法
	印花：可能产生色泣部位的一部分。
	条纹：沿条纹横向取样。
	单色染色：和白底或淡色底接邻的制品，选取针迹在内的染色部分和白底或淡色底部分。
	选取本色细平布3号（宽2.5cm,长10cm）,其下端和试样（宽2.5cm,长3cm）重叠1.5cm处，两端各缝一条线，制成组合试样。


	试验步骤
	50ml或100ml容量的烧杯中倒入一半的0.05％非离子表面活性剂，将试样的下端2cm处浸入溶液（见下图）。
	在室温下放置2小时，为了不让风直接吹到试验片上，周围用塑料盖挡风，2小时后，移走烧杯，试样在原状态下晾干，干燥后试验片贴到试验结果表上（见下图）。

	判定
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