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	目  次
	前  言
	直骨晴雨伞
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	GB/T 23147、QB/T 4743中界定的术语和定义适用于本文件。

	产品分类
	按开关伞形式可划分为手开伞、自开伞。

	基本要求
	设计研发
	应具备使用计算机辅助智能系统对产品的外观、结构安全进行优化的设计能力。
	应具备伞类功能、结构测试的工装模具自主研发能力。

	原材料
	产品所用纺织面料的基本安全技术要求应符合GB 18401中C类的相关规定，物理机械性能应符合表1规定。
	伞杆所用原材料钢带抗拉强度应不小于320 MPa。
	伞骨关键部件撑骨所用原材料抗拉强度应不小于270 MPa。

	工艺与装备
	伞面裁剪、图案印制应采用自动化加工设备。
	伞杆加工应采用多工位一次成型工艺。

	检测能力
	企业应具备金属材料抗拉伸强度、伞面抗渗水性、伞面防紫外线的原材料检测能力。
	企业应具备金属电镀件抗腐蚀性能、伞杆伞骨抗风强度的过程控制和成品检测能力。


	技术要求
	通则
	外观
	缝制
	伞面
	织物伞面
	织物伞面不应有破洞，纺织面料不应有跳纱且同一点经线和纬线断开的总和不得大于2根。
	附着牢度

	伞面印制图案经本标准7.4.2规定的粘附试验后，附着牢度≥4B。
	规格尺寸
	产品完整性
	自开伞下盘稳定性
	自开伞的开伞力
	伞杆抗风强度
	无故障连续开关次数
	防雨性能
	染色牢度
	织物伞面耐水色牢度不应低于4级。
	织物伞面耐摩擦色牢度不应低于4 级。

	伞骨
	伞骨弹性
	经本标准7.13.1规定的试验后，弦高不应大于10 mm。
	伞骨抗风强度
	经本标准7.13.2规定的试验后，伞骨允许翻顶，但不应有影响正常使用的损坏。

	耐腐蚀
	金属电镀件按QB/T 3826规定，伞杆经4 h，其他零件经2 h中性盐雾试验后，耐腐蚀要求不低于QB/T 3832中规定的5级。
	涂漆、喷涂件按GB/T 1733规定，经8 h试验后漆膜不应起皱、脱落或生锈现象。

	伞面防紫外线
	防紫外线产品，应明示在产品上，应达到UPF＞50，且T（UVA）AV＜5%。


	试验方法
	通则
	外观
	缝制
	伞面
	织物伞面
	在自然光线下目测
	附着牢度
	将面料油墨层或胶面朝上平摊后，用手指把胶粘带平整地粘在需要测试的油墨层或胶面上，用手指尖或指甲用力蹭胶粘带，使其与胶层表面粘附牢固。在贴上胶粘带5 min内，拿住胶粘带悬空的一端，并在尽可能接近60 的角度，在0.5 s～1.0 s内平稳地撕离胶粘带。重复试验三次，在良好的自然光或照明环境中，目测油墨膜层、面料胶层基层剥离状态，以三次试验中最低等级作为测试结果。判定如下：


	规格尺寸
	在自然光线下目测，按QB/T 4743规定的方法进行试验。
	产品完整性
	自开伞下盘稳定性
	自开伞的开伞力
	将伞柄用夹具固定，沿垂直于按键（按钮）的方向施力直至伞打开，用测力计或测力装置测量按键（按钮）的力值。

	伞杆抗风强度
	无故障连续开关次数
	防雨性能
	染色牢度
	织物伞面耐水色牢度
	织物伞面耐摩擦色牢度

	伞骨
	伞骨弹性
	伞骨抗风强度

	耐腐蚀
	伞面防紫外线
	按GB/T 18830规定的方法进行试验。


	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	凡提出交货的产品均应进行出厂检验。产品应经生产厂质量检验部门按本标准检验合格后方能出厂，并附有检验合格标识。
	出厂检验按GB/T 2828.1的规定进行，采用一般检验水平I、正常检查一次抽样方案，检验项目、要求、试验方法及接收质量限AQL值见表2。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验的样本应从经过出厂检验的合格批中抽取8把检验，型式检验的评定以不合格把数计算。
	型式检验按GB/T 2829的规定进行，采用判别水平I的一次抽样方案，检验项目、要求、试验方法、RQL值、样本大小及判定数组见表3。
	有一项不合格判定为型式检验不合格。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	每把伞应有如下中文内容：
	产品包装箱应有以下中文内容：

	包装
	运输
	贮存

	质量承诺
	产品自售出日起12个月内，在客户正常使用条件下，出现因材料或制造工艺的缺陷而造成的无法正常使用情况，生产企业免费进行更换。
	因客户使用不当而损坏的伞架，可享受终身维修。


	（资料性附录） 晴雨伞结构示意图
	空白页面



