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	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
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	拨叉结构减速离合器  assy-clutch of lever-coupling structure
	输入轴  lnput shaft
	与电动机直接或间接连接的传动轴。
	离合轴  clutch shaft
	通过离合机构与输入轴连为一体的传动轴。
	洗涤轴  washing shaft
	与洗衣机波轮相连接的传动轴。
	脱水轴  spin shaft
	与洗衣机脱水桶相连接的传动轴。
	制动杆  brake lever
	借助牵引机构使制动力产生或消失的杠杆。
	传矩轴套  clutch boss
	与输入轴相连接，用于传递扭矩或转矩的轴套。
	联接盘  coupling-clutch
	与传矩轴套结合或分离的联接零件。
	拨叉  lever-coupling
	用于实现传距轴套与联连盘离合的零件
	推臂  push arm
	用于传递制动杆动作，推动拨叉实现离合的零件

	产品分类
	分类
	离合器按洗涤转动方式分为普通型和手搓型。
	离合器按结构分为带式传动和直驱变频传动。
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	研发设计
	具备对离合器进行内部空间、外形结构、技术参数等个性化设计的能力。
	采用辅助设计软件对零部件进行设计和优化，对离合器布局合理性、整机完整性等进行建模与仿真分析。
	采用模块化设计，提高离合器互换性和可靠性。
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	离合器材料应符合RoHS指令2011/65/EU附录Ⅱ修正指令(EU)2015/863和REACH (EC)NO 1907/2006的环保要求

	工艺与装备
	输入轴、洗涤轴采用多工位冷镦成型生产，制动轮采用一次成形自动化生产。
	采用配有机械手的数控车床、自动化研磨等设备对零部件进行精加工。
	采用自动成形设备对制动带进行加工。
	采用自动定量加注设备对油脂加注进行控制。
	采用具备对输入轴启动力矩、制动杆开启力等在线自动检测能力的装配流水线进行离合器的装配。

	检测能力
	具备对金属原材料化学成份、RoHS、表面粗糙度、零件外形影像等检测能力。
	具备对水封加速老化、密封性能、噪声、寿命和无故障运行等检测能力。
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	橡胶密封件表面应平整光滑、不得有飞边、露金属骨架等缺陷，油封唇部涂抹油脂均匀。
	塑料件表面应平整、光滑，无泛白、毛刺、飞边和破裂等。
	镀锌件表面应光滑细密、色泽均匀，无剥层、露底、鼓泡、花斑和明显划伤等。

	装配
	螺纹紧固件安装应牢固、可靠，无松动现象。
	输入轴、脱水轴、洗涤轴、行星轮系转动应灵活，无卡滞现象。
	皮带轮工作槽面径向跳动不应大于0.40 mm。
	联接盘与传矩轴套间隙为2 mm～6 mm。
	联接盘与拨叉间隙为1 mm～6 mm。

	性能
	制动杆开启力
	制动杆开启力应符合表1的要求。

	输入轴启动力矩
	洗涤状态输入轴启动力矩应符合表2的要求。
	脱水状态输入轴启动力矩不应大于0.50 N m。

	洗涤轴轴向窜动
	输入轴轴向窜动
	脱水轴端面跳动
	制动力矩
	密封性能
	噪声
	无故障运行
	行星轮系破坏力矩
	机械效率
	耐盐雾


	试验方法
	试验环境
	试验设备
	外观
	装配
	螺纹紧固件安装
	输入轴、脱水轴、洗涤轴、行星轮系转动
	皮带轮工作槽面径向跳动
	联接盘与传矩轴套间隙
	联接盘与拨叉间隙

	性能
	制动杆开启力
	输入轴启动力矩
	按QB/T 4684－2014中6.5.2规定的方法进行。

	洗涤轴轴向窜动
	输入轴轴向窜动
	脱水轴端面跳动
	制动力矩
	反转制动力矩：经适应性运转后，在无制动状态下（制动带松开），采用扭矩扳子按脱水反方向均匀低速转动脱水轴，测定运动时的力矩。
	正转制动力矩：经适应性运转后，在制动状态下，采用扭矩扳子按脱水方向均匀低速转动脱水轴，测定制动轮与制动带发生相对运动时的力矩。

	密封性能
	噪声
	离合器运行时异常音响采用听觉检查，噪声按QB/T 4684－2014中6.5.8规定的方法检测。
	无故障运行
	行星轮系破坏力矩
	机械效率
	耐盐雾


	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	离合器经出厂检验合格并附有质量证明书方可出厂。
	离合器出厂检验分为全检和抽检，具体项目按表6中的规定执行。
	离合器抽检样品从出厂全检项目合格中抽取，抽样方案按GB/T 2828.1－2012正常检查一次抽样方案，检查水平（IL）为Ⅰ，接收质量限（AQL）为0.65的规定执行。
	判定规则：经出厂抽样全部项目符合要求，则判定该批合格。若发现有一项或工项以上不符合要求，则判定该批不合格。

	型式试验
	有下列情况之一时，应进行型式试验：
	型式试验项目按表6的规定执行。
	型式试验样品应从出厂检验合格品中随机抽取，抽取样品数6台，其中2台用于表6中序号1～15项目的试验，其中另2台用于表6中序号16项目的试验，其余2台用于表6中序号17及18项目的试验。
	判定规则：经型式试验项目全部符合要求，则判定该次型式试验合格。若有一项或一项以上不符合要求时，则判定该次型式试验不合格。
	制造商应针对型式试验存在的不符合项进行分析，整改后可重新提交型式试验。


	标志、包装、运输与贮存
	标志
	包装
	离合器放在包装箱内，并支撑牢固，保证相互不碰撞。
	包装箱坚固、耐震、防尘，并适于长途运输。
	包装箱外表面有明显型号标识或内容，订货双方另有要求的，可在合同中另行规定。
	包装箱内应附有合格证。

	运输
	贮存

	质量承诺
	自产品出厂之日起3年或与整机质保期相同，因产品制造质量问题而不能正常使用时，提供免费更换。
	客户有需要时，制造商可通过产品上唯一性追溯标识，向客户提供相关的产品制造信息，并协助客户解决问题。
	制造商应配备专门售后服务机构，接到客户服务需求时，应在24小时内响应，并在48小时内给出处理方案。
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