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	复合垫板应由不锈钢板和橡胶硫化而成。不锈钢板应采用1.2 mm厚的06Cr18Ni11Ti或不低于其防腐性能的牌号，原材料性能应符合GB/T 3280的规定。
	绝缘轨距块、轨距挡板、预埋套管的原材料应采用玻璃纤维增强聚酰胺66或不低于其性能的其他材料。原材料物理机械性能应符合表2的规定。
	弹性垫板的原材料应符合表3规定。
	调高垫板的原材料为聚乙烯或不低于其性能的其他材料。

	装备与工艺
	弹条应采用机械手自动生产线进行生产加工，且生产线应具有自动控温、自动筛选和高低温报警功能。
	弹条喷涂应采用连续式静电喷涂生产线，抛丸设备应与静电喷涂设备接轨，抛丸、喷涂、烘烤、包装多道工序应流水线自动作业。
	橡胶应采用自动配料生产线，生产线具备自动称重、自动流转和自动复核总量的功能。
	塑料的供料应采用集中中央供料系统。
	铸造应采用全自动混砂、造型、浇注、抛丸连续式生产线。
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	扣件在标准组装状态下进行疲劳试验，经300 万次荷载循环后各零部件不应伤损，轨距扩大量不应大于4 mm，疲劳试验前后钢轨纵向阻力变化率不应大于18%、组装扣压力变化率不应大于15%、组装静刚度变化率不应大于23%。
	扣件在钢轨调高26 mm状态下进行疲劳试验，经300 万次载荷循环后各零部件不应伤损，轨距扩大量不应大于6 mm。
	绝缘性能
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	橡胶垫板和复合垫板
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	物理性能
	粘合剥离强度
	绝缘轨距块
	轨距挡板
	预埋套管
	铁垫板下弹性垫板
	轨下微调垫板和铁垫板下调高垫板（以下简称调高垫板）
	平垫圈


	试验方法
	组装性能
	钢轨纵向阻力
	组装扣压力
	组装疲劳性能
	绝缘性能
	恶劣环境条件的影响
	预埋件抗拔力试验

	零部件要求

	检验规则
	组装性能检验规则
	零部件检验规则
	检验类别
	出厂检验
	型式检验


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装
	零部件应用袋、箱或托盘包装牢固，每袋、箱或托盘产品应附有出厂合格证。
	零部件的包装物上应有包装标记，包装标记应包括以下内容：

	运输
	扣件零部件在运输时，不应剧烈碰撞、抛摔。
	轨下垫板、铁垫板下弹性垫板在运输过程中不应与油类、有机溶剂等有害于橡胶的化学药品接触，并应防止曝晒。

	贮存
	弹条、螺旋道钉、铁垫板、平垫圈宜室内存储，如果露天存储、应加盖顶棚，并防止地面积水浸泡包装物。
	绝缘轨距块、轨距挡板、预埋套管、调高垫板不应露天存放，不应和酸、有机溶剂等化学品同库，库房内温度不超过60 ℃。
	轨下垫板、铁垫板下弹性垫板应在清洁、通风、不被日光直射、远离热源及化学试剂污染处存储，存储期为一年。在存储期内，垫板各项性能指标不应低于本标准的规定。


	质量承诺
	应提供扣件铺设和养护维修相关的操作说明和培训，根据线路使用条件，售后服务人员需配合线路维修单位定期追踪产品使用情况。
	如因制造质量不良而发生损坏或不能正常使用时，制造商应负责包修或免费更换。
	客户对产品质量有诉求时，制造商应在24 小时内做出响应，72 小时内会同客户进行现场调查。
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