ZZB

' H o

T/ZZB 0743—2018

17K %;‘ﬁiﬁ{/\ A ;ﬁ

Uera solution supply pump

2018-11-09 &% 2018 - 11 - 30 =L

AL H h R E IR X & 1

o
bl






T/7ZB 0743—2018

© 0 N o O A~ W N

10




T/72ZB 0743—2018

]l

Al

AFRAEIZIEGB/T 1. 1—2009%5 H (R F N 2

AARE TS S RS SR AN,

AARAE BN T BT AR MR B e A S A A E

APRE B AA . WL RBERREIRRI R AR A A

AbrES Sl Ay RN T AR MBI B . IR PR A A RS R E B AR
FHEFT TUWE—WEARAR. B4

APRUE R BN : X B RITHE, 26k Ry, 258, BGE. FRfiig. SR &
2z, BR8], SR, RAEH. FIRMR. REGE. Wb, #Edb. SN e . &2, TR
o

AR BN 7T BT R M s BT R

1T



T/72ZB 0743—2018

PREBERHLES

1 SEE

APRUEINE T R RIS A R IARTER E X FEARBR, FARE R, R 77E. I AbR &
f ik, WAE T AR .
AKRIEE F 2594 SCR R G810 S8 b L B HoAth 2050 FH 10 JR RV TRAIL A 2 o

2 MEMsIAxH

BN S AT A SO R A AN T D ) ML H A 51 SO S A 0 AR & T A SO
JUREAEH SIS SO, KA CBFEFTA S s &R

GB/T 191 AAEf#iZE/RbrE (GB/T 191—2008, 1SO 780-1997pMOD)

GB/T 1220—2007 ANEE4MHE

GB/T 2423.1—2008 ML TH F/~=Rm¥HEEilE H|adlsr: K77 WliA: KR (IEC
60068-2-1:2007, IDT)

GB/T 2423.2—2008 ML TH ¥/~ E T E28 0. KAk WEB: &i& (IEC
60068-2-2:2007, IDT)

GB/T 2423.8—1995 HLTH /MM EIAEE 225 W7k WIEd: 3 HEkE

GB/T 2423.17—2008 M TH /il  F2#a: KB mE  lkKKa: #H% (IEC
60068-2-11:1981, IDT)

GB/T 2423.22 — 2012 H% QKL H2H o ATk LB N: EE AL (JEC
60068-2-14:2009, IDT)

GB/T 2423.34—2012 IREEWIE  ZE2H . W7k WRISZ/AD: iR E/ R E A5 155 (TEC
60068-2-38:2009, IDT)

GB/T 2828.1—2012 #F#hFetuiofey 15 fedellom 2R (AQL) A 2R IR IZ S A 38 Hl A 11X
(IS0 2859-1:1999, IDT)

GB/T 4208—2017 4F5ERidrasek (IPARAS) (TEC 60529:2013, IDT)

GB/T 5171.1—2002 /NIIZEHBIHL  H1E5: EHBEARZM

GB/T 10587 #hZ iXIGFEH A KA

GB/T 13306 Frhik

GB/T 17619  HLz)Z% Hi ¥ FEL AR 2L 1) LR S B b P R BRI £ 7 v

GB/T 18655—2010 ZEHH. AEAINIANL oLk rBIRIUARRE T ORI ZE RIS L) PRAE R & 7 7%

GB/T 19951 I % ZE % #F W W ™= A8 1 B B0 6K 58 5 % (GB/T 19951 — 2005, 1SO
10605:2001, IDT)

GB/T 29529  Z 1M 7 I & 5 VP4 7 v

GB/T 30512 JRZZEFYRE R

HG/T 4182—2012 JElt664 F

JB/T 11880.4 LEeyhbl EFMEMALIEIE (SCR) KRG AT IRRIFWMPLE T
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QC/T 413—2002 JRAHABAFEARTARFF

IS0 16232-3:2007 AMEH AR AKEARTERE 63 &0 EAmMPERREY
(Road vehicles. Cleanliness of components of fluid circuits. Part 3:Method of extraction of
contaminants by pressure rinsing first edition)

S0 16232-10:2007 i 7 FEAT AR AE — 57 FEAT DN 45 SR ERE (Road vehicles. Cleanliness of

components of fluid circuits. Part 10:Expression of results first edition)

RoHS 2015/863/EU i/ HL T4 7% A PR il £ ] S Lo 5 E W i #5 2 (amending Annex 1T to Directive
2011/65/EU of the European Parliament and of the Council as regards the list of restricted

substances)

3 ARIBRMEX

JB/T 11880. 455 B LA K R HIARTEF € SUiEH T A A

3.1

RERBMEZR uera solution supply pump

IS AL SIEAT, MR A EEA ARG, KRRV R R R 2%, F Ak A
WJE (SCRY RGu#hilspon, SCHLSE R SRS HEBAG HE e B, CBL FRFRIRER) «

A DEFEE B BB IE R (SCRY RGUEHI R IG,

3.2

HZEE  duty cycle

— ™ JE A P i S AT o ] S ke R U PR e
3.3

M= flow rate

DLHEE B o5 22 Bz AT i, i il Py AR 328 D HE VR AR (D o
3.4

HOES inlet preséure

JREZEIE TAER B O E 7.
3.5

HOFES outlet pressure

JREZEIE TAER MR O T .
4 @y
4.1 4%

PR 8w TAE & AL W2k
a) 12VJREE;
b) 24V JREE.
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4.2 5

PREFMIGHR L AR EM A R . R Ed k.

5 EAEX

51 WM&RIEHT

511 A&HUy P BIT R HEOR, RIRERERITAA T2 Feih R e S As s a5/ St AT iy
ik,

5.1.2 A#RMSHMNL KB RTS8 AIRE ST, BT = 4B RE AU R O S5 4 ik HEAT VP
L

5.1.3 fEREMEREM ZEKATIR T, Xt frgsEl. Kt REtrsiit.

5.1.4 H&HEBOHIIR IR R FRIA LK.

5.2 JREMRL

5.2.1 JREFEFEMKAFFE HG/T 4182—2012 FRUE MG SN €268+5) C. FifHu#E KT 70 MPa
(1) TRESRL e I 66

5.2.2 JREFEWERAWEE N (70+5) HA ST TSR .

5.2.3 JREFMMOEFHES GB/T 1220—2007 HHH15E 1) $30403 454N .

5.2.4 FEfk. R ROESR A CE RoHS 2015/863/EU % GB/T 30512 2% FI#I B M 5E (AT AL .

5.3 ITZREZ

5.3.1 A TR UHERII0RF R ER VR S AU R
5.3.2 APt RARRHNL. BT, SR IR, IR TR T, SRR BB
Bt

5.4 ML

5.4.1 A#RERUFMANR. FIGRLE. BB, HARAESIH ORI

5.4.2 A =AURIIRL Y VOTHIN. BIGRCERRH . RARKE . HARK A SRR
5.4.3 WA A FAMIIEREIE. SN SIRIFIORI, AESOlne (AR, FI. 5,
R S SR 1

6 FARENXR
6.1 43
6. 1.1 JREFERMEMPNOICH, TR, My, L. Bl RO 6E.

6.1.2 FARREURTEND (460D RORSUGFRE . ALV, FR S EhR RS I .
6.2 HOEAFneT 8]

6.2.1 JREFEFEZTHM O ESIARNALT-0. 04 MPa.

6.2.2 JRFEFHZEI RS FES AN KT 60 s,

6.3 HOESFNETE
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6.3.1 JREZEZFHMTH O E SARALT 0. 1 MPa.
6.3.2 JREFETFEZ B OE AT E R EAR KT 60 s,
6.3.3 REFEMENHOESANKT 1 MPa.

6.4 REFRRERE
REFEAEARRE HZHFRRE LR ERZENITERE 1 ER,
F1 FAEAZTLETHRERRERE

e ﬁftlz jfn o%ﬁ%(}/jﬁ%
1 20 26~87 5

2 40 66~144 4

3 60 134~193 3

4 80 144~237

5 95 169~269 ’

6.5 SEMH

PR FEMEIR T 5 B0 R B AR KT 3. 0 kPa/min.
6.6 AN

JREEFEL 2 000 h T AREG 5, Hi i S e Ridd5 & 1 2K,
6.7 TEIRIEMEEE (ABMIAINEE
6.7.1 THER

PREFENL 7.9, 1 I s Hkges, HR s R e m Z R A 638 1 IEK.
6.7.2 TWER

PREFEL 7.9, 2 MRS 5, HRE R s mZ AT 6% 1 IEK.
6.7.3 MHREZK

PREFEHZ 7.9. 3 I Hlie 5, 1
6.7.4 MHRE/IBEHAER

PREIREIZ 7.9, 4 RIFART G, 1
6.8 BHIFER

PREBEFEWTE AT 1P43 [FEK .
EaE

6.9.1 JRERRENEE. SIRFZHEMPEIM, BEESERNAF G 1S0 16232-10:2007 e 1 CCC
=V (E20/F15/G5) E3K,
6.9.2 REFENHEARUEKERT 1 mm L4,

=¥
RO
i
bl
i

Hom e L EmENATER 1 K.

=
R
HY
ik
=
s
=
il

LB AmZ AT R 1K,
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6.10 RS

PR AL 712 Wi RS, HE R EMENAT SR 1 ESR, FAMHEBL TR IIILA
a) W IR

b) B

c) TR E B

6. 11 Bz
JREFEAR 7. 13 IR MHAER S, HRE R E mZ N &R 1 EK.
6.12 THEE
JREFEAE 7. 14 RIS FKMRIG )T, BiFFE GB/T 2423. 17—2008 H#LE [ Ra7 ZGER .
6.13 TAEHRESEE
JREIEAER 2 B TAER RV, HE L 22 MAF G TR .
x2 REZRMILIEBESEE

AR
BUE TAEHE (DO S AR HL
12 9~16
24 18~32

6.14 iR EEIREE M
JRFE IR 7. 16 I ZFAFRILS , SRR AR, Fift e Ko (i 22 N AT &R 1 IER
6.15 EREiFRAEMERE
6.15.1 4EEHAME
PREGEHE 717, LRSS 5, Hi s RS WM ZE R G R 1 K.
6.15.2 BHELFER T
PREFEHZ 717 2 R KRR 5, ROCH, HE e mERMAFEGE 1 IER.
6.15.3 FBEATRIIE
PREIEAE 7.17. 3 IR AR 5, WIR 45 RIVAT S GB/T 18655—2010 HHHILE HIAFZ 3 HIE K.
6.16 HuLitE

PR TAERLI) T R AR 2 18] Je P F EAE RS Ah7e Z (B BLRERR 3 50 Hz 550V CHAUED 1k
SLBIC AR I 1 min RZEGIN S0, LBEANRE T, HiEKERENATGR 1 HER,

6.17 BF
PR IR LR [ R T AN KT 25 Ko

6.18 T 1EMErs

s
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PREFE AR AN KT 58 dB(A)
6.19 MLEREEN

JREFAEN A BN T, W TIEERERIGETT, HE MR RENFT G 1 EKR.
6.20 LKA

PREFEABIRLR S B S AT R 3R AN B/ T 80 N

7 WA

7.1 RIS

BR A RESL, PREFFEKH T IR K AT

a) MEERE: 25 C+2 C;

b)  REFEWEWURE: 25 C+2 C;

c) MEERE: bERSEE2 %;

d)  WESARAHXTREEE 50 %~60 %;

e) TFERMEERES: PIBRL SR ERE

£) ) RIERAN AL T K, BRI R A A RS T

7.2 REEE

BRAERESS, KRG T 5 E R 3

a) I AT F AL £ L 2 AH DG R0 101 H R R

b) i AP RS A B R AR IR 5 S B AN AR BODGR IR B SR A R T 1. 0 415
o) R IR B A PRI R F o iR AR T £ 1.5 °Cs

d)  EHFRBAETTE GB/T 10587 ER;

e) RN LE B N AT H I ke

7.3 ST
KH B
7.4  HOEAFAETEE

1 PR, RERERFF TR, KA R R RN EE O S 773 %-0. 04 MPa,  [FJ KA
FORAC T ZE I 18]

UZE

I—REH; 2—AFR.

&1 #OEDFEERIEEEREE
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7.5 A& AR EA

7.5.1 {5 2 PR, REFEERRIFTER, BREENEOE/HEE 0. 1 MPa, RN RARILR
JIT it R 1]

LR

I— KRR 2—HTER,

&2 ZEH OFE AR ERE EiERE B
7.5.2 %8 3 ProniERE, DL 95 %A ELIBAT, AR IR ALE WA S e PR IR, EEUE SR IR

VAL
21/;%} \iii\4
Tl
1 JRER 4%
2 JREIE
3—JEJ13R:
4——FFIIE .

E3 HaEtOEIEEREE
7.6 REBIR
7.6.1 RERN

e AR R IER:, JREBREE TR, BIRFRBEEAIS 95T FEEIE1T20 s, JREFEHE
EAE (-0.02040.002) MPa, & AHEMMZE (0.5540.01) MPats &, A G SR R Z=Z 45
1E£20 % 40 %. 60 %. 80 %. 95 %54 tb N &i547T2 min I & -
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":l r'H [ 7 ] | ! \ \\\
K lrn’ /{ 7 |II \\ \I‘\ \\
f { / / ! \ \
A YA \ AR
Y n R
o) )2/ 1) li2. a0 \e
P «
1—— 3——HL LI 5 —ETE  T—E IR 11—J& Jy s
6—HETR; S—A I 10— F Fodie] JRER -
.4}??€mEﬁWt? %E
7.6.2 RERE

% 7.6. Vs ik, AR5 min AIE—REEA RGN ORE, EERN 10 K, %
(D THEAE 23 H T R 2 .

V. _ -V_
v=too T aodoe £ W
A
v it TR Qo)
V SRR — BT ek, AN SR (g/min)
Vi
7.7

WA, BN (g/min) .
S IR

Yol 5 fnidets, JREEWORRETE, MWRFERH. Bl O FRBGEAN (0.62+0.01) MPa HE4E
SARFF 15 s Ja e A E R iK% 1 min 5 R DRSS BE

Bi

2 1
1—"= s

3—— LR ;

5——JE S %K.
E5 RERSEMEMNEZREE
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7.8 AR

% 4 BRiEs:, IREFELE AGRR & FE AT AGRE, JREERIRE IR, R E RS
% (-0.02040.002) MPa. JEJHEMN (0.5540.01) MPa, #HATIEZEA/NT 2 000 h MM AMERE:, &
2 LLAE IR 8] DLEE 3, i i 18] 40 Fie W3R 4.
I REFREE RvrRR A W, BEOES: TAER HA/NT4h, 1500 P45 R 22 232458 H Ul B 15 138 E Hl e 47
UiZANETS ISR

*3  fEIAELE]

. 5?w 1

(] min
1 20 12
2 40 12
3 60 12
4 80 12
5 95 12

#z4 W ARTESYED

o HR iR I} ]
C h

1 -40 400

2 -15 400

3 0 400

4 40 400

5 80 400

7.9 WEKEMEREXIE
7.9.1 WHEE

% GB/T 2423. ¥—2008 W #IiE HRES Ad  CHCRAAIRAE i il B A2 IR g — — i3 RE i AE R
TR JEiEm) R T . IR R AR A 1

a) IREF: 40 C+2 C;

b)  Hf[E]: 48 h;

o) WRERRA: (REAET

7.9.2 WER

W 6 FrmidEds, 4% GB/T 2423.2—2008 FRIE A4 Bd (RGBT i iff B 3T A8 1) el i e —
— RGP SR TR HIAE D kAT . IR R ARG A

a) Imf¥: 85 °C+2°C;

b) H[A]: 144 h;

o) WREPRAE 1. JREFEAE A TAEHAT 48 h =il A7

d)  RECRA 2. AR R EIE MEA (0.55+0.01) MPa i ER, miRIE T 96 h.
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LR

1 RE A
2 PRECIR

3—— KA 5
A—IE 13

5— .

Bl6 RERSRBALEZTEE

7.9.3 WHREEZL

% GB/T 2423. 22—2012 I BIRES Na CHI e % Jfier [A] i PRos iR B2 AR A e ) J7idkidhAT . ek
F T F1R58 2% -

a) IR KR40 ‘C+2 C. =ik 85 'C+£2.C;

b)  EHE (A 20 s~30 s;

c)  JEMIREL: 10 K

d)  RECRAS: JREFEAE R T, My IREMFS 1 h,

7.9.4 TWHRE/REEERR

WKl 6 fniEds, 4% GB/T,2423Y34—2012 HlE ks 2/AD GIRE/VREHGIERIE T 7
AT o RER R 71 R AR

a) WRE: (-10x2) @~ (65+2) C;

b) YRR HIER (93+3) %, FEERS (80~96) %;

o) REEENFE IR

d)  fEIRESE]: 24 h;

e) EMIREL: 10 IK;

£) AR RRBATIE, &SRB IRERRIE T HIZT.

7.10 BFIPFRIXL
1% GB/T 4208—2017 F2F 13, 14 & H5E 151717
7.1 EEERIE

7111 45 TS0 16232-3:2007 HUE MU A PEHLIT Rl ir v, Ao SRR FEMRAE, PRI VEIIP PO 22 5
PR BRI, SO 4 S SO P R R P 1o B, SR BT TN

10
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PR 75 C~85 CHIMLAEN, Mt 1h JEBGH, B FTRAISTAH 30min. Hrilke, Rk ) &
T B CRL A B B R

7.11.2 KA EAER 0. 01 mm FIEE0R S AT I Aok K B

7.12  TiREhAIE

JRZEGEI% QC/T 413—2002 1 3. 12 BB W7 iE3EAT « B IR R R e R & LI T 1B 2 3%
fE, EARTIRRESTHAT, HESHEN X Y. 2 =T HEFIES).

5 FSRENIALE

B Ei] Jins HR A [ R BRI TR
Hz mm m/s* oct/min h
10~25 1.2 1 8
25~500 30 1 8

1 R HIRIEAIEEEIE T Z ), T XY 5 e AR R e B {E R] ABRE2
E2: PRS2 7108 SRR E T AT

7.13  BEIRLG
% GB/T 2423. 8—1995 HHE M 71k —8E4T, 1218 7 Fisky MIACT- % 1 %, BRIEEEE (5004+10) mm.

3 4

O 9

J

R

1 ﬁ%g
33— M;
4—rth .

&7 REFRHELERER
7.14 THEEIRE

% GB/T 2423. 17—2008 HH#iE FIRE: Ka 75T . B IR ZE MR Z R AT 72 h 1t &
G . IR T H1R50 2% A

a) TR ESE:  (510.1) %;

b)  ERVEW pHAE (FE) : 6.5~7.2;

11
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c) RIFNIEE: 35 CEt2C.
7.15 TIEBRESEEIRE

JREFEATIEH TR, R HIRUE R H R 4N, R R 222 7E 95 %k 25 LU AN [R5\ H
JE T R e 2

a) HUEHEN 12 VERERE, Al T/EBREAIV 516 V;

b)  BUEHEAN 24 VIIREIE, Al T/EREN 18V 532V,

7.16 MWEREHRIFEBRERE

WIREZFBNERA T, g 60 CHARE 1 h J5, 7EREENEMHIH NN T FIHE 1 H
JE AR IF I (] o e 5
a) FUEHIEN 12V RER, MNRIGHEN 18V, SEIRREEN N 60 s, FiE T st
A4 10 s;
b)  BUEHEN 24 VIRER, BNRIEHEERN 36 V, SIS FRELnLEN 6078, e 100 st
A4 10 s;
c) WHIRHRMA KT 0.5 mA.

7.17 BHEFRAIRE
7.17.1 BEHHAIME

2 GB/T 17619 #E 71T .«
7.17.2 BRI

2 GB/T 19951 #sE 7 kAT
7.17.3 ERWETEIUME

2 GB/T 18655 HE (¥ 77 V21 M54
7.18 BEMHEIKIE

7.18.1 RIS HT AL T8 R AR AL T IR FORES B S AT o SRIG T, 5% LR 550 V CHRUED
A% 50 Hz~60 Hz, ##42 60 s. fERHESAEFR, rTHHEE 660 V. Jilf 1 s (RIAE . MEw -
a) R B T ] 5
b)  TEFA AL A B S SRR A
c)  (FEXBRIANERMT) fEimFREA AN (Blng @) rIEmga,
7.18.2  FHUE A S WMo i AGRES B, A S R

7.19 BFARLE

2 GB/T 5171. 1—2002 M KIJTIEBEAT o« FEFRMEIREE M%) 1388, KRR UE 95 v T T
FHIBIT 20s, EREMEMEZTF] (-0.02040.002) MPa, & /JHEN (0.5540.01) MPa i¥/E, LL95%
AN ESE TAE 2 h Ja, SRR TR AR ARG 10 min Al — X AHLR TR A, Il sk HOR AR
WAEAKT 2 KRR, R SIS 21 .

7.20 TAEMRAIALE

12
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1% GB/T 29529 e B /76307, %K 1 ProniERs, KIREERTE 95 % 2t 2 #ia17 20 s, ¥
JRETEE S E (-0.020£0.002) MPa, & AHEI (0.55+0.01) MPa & /&, LL95%&H =5 tbigfT, MK
BB EARREACFIEE AN 1 n.

7.21  Ings&REE e

17K 8 Froni&EdE, RFEFEISAT Imin )5, AEHEOEA (0.4540.05) MPa SR 30 s, 2RJEH IR
RN 60 CraimAt Lh GBU, B 1 AR, Bl R K AR G2y 95 % i & LR & in 2 .

Ti A :
1 JREIR; 3——HLTE I ; 5 T ; T—IE 1%,
2 RS A——HRE IR ; 6—— LR

B8 EFamRE NI ER R EE
7.22 ZREFRIEN
SR FH SR L T VA PR ZCRALYREG S F AR AT IR T

8 AN

8.1 #1aIEAF|
SR AL o R 36 A A 56
8.2 W KIE

8.2.1 FHERRFENH) WA, HHA MR SHIUEE 7T .

8.2.2 ) KIIWIH 5 AT H , BRI H #4236 AUE AT .

8.2.3 AT H MIRE B % GB/T 2828.1—2012 h— kG B AT R, MA/KFE (IL) NS-3, &
BB (AQL) A 1. 0 FRR e JBEAT H R

8.2.4 £ K, FrANHKRSRGEER, WHEH KA. T HE A —HE—5 L
ARG, WA 0 RS P B FT A A T 3T R A, AR AT A R, A E 1%
Heh ] RIS G kg, BIEEA E R ] R G

8.3 HXieIE

13
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8.3.1 HA FANGHL—I, RiifT 85
a) FT R ECE T e A ] E R E
b) B4, g, MR, TZEREKRKAL, nIRER G R
c)  FAamfErE R b, A
d) )RR RE EIRA AR A R B
e) HELAEREADT IR
8.3.2 AIAAKIRIH 1% 6 HE AT .
8.3.3  AUUATIRAFE M N T A IS A A% 1R 7 i BEA LRI 5 &
8.3.4 Mk, ABHEMFEER, WAHENRREH. & DL EARE, Wng
HIFEXS AT S IUHAT E A, Ehdi ReMra2sk, WAE AR AR, &UHE ZRA R A S
o
<6 WWImHE
. K W) A5 e
a o BAER | Wik | & ok |
1 SR 6.1 7.3 v J v
2 Bk F SRR 8] 6.2 G\ — v J
3 H E 3 A [ 6.3 T — J J
4 Ui R R ZE 6. 4 756 v v v
5 SEM 6.5 7.7 v v J
6 fiif AP 6.6 7.8 — — v
TR ARG 6.7.1 7.9.1 - - J
I i} 1 i 6.7.2 7.9.2 - - J
! L i et B A A 6.7.3 7.9.3 - — J
i e B /9 AR EA A A 6.7.4 7.9.4 - - J
8 B4 55 4% 6.8 7.10 - - J
9 THG 6.9 7.11 - J J
10 iR 5 6.10 7.12 - - J
11 PR 6.11 7.13 — - J
12 fiif £ %5 6. 12 7.14 - — J
13 TAEHER G 6.13 7.15 — J J
14 i S5 ELUR HL R R 6. 14 7.16 — v J
TR 6.15. 1 7.17.1 — — J
15 LA AR A M e LB T 6.15.2 7.17.2 - - J
FLREIR DL 6.15.3 7.17.3 — - J
16 E JMPES 6.16 7.18 — J J
17 A 6. 17 7.19 - — J
18 TAEREE 6.18 7.20 — J v
19 P4t fnee ) 6.19 7.21 - — J
20 W EOR L WA 6. 20 7.22 - J J
e VRRAKRIHE, ‘—" RN AT .

14
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9 . BE. shAE

9.1 1R\

9.1.1 FERRFEVI AL BB MRS, BRI & GB/T 13306 HIRLE « #4 M ERFR 1 BAF A
a) HlE] AR R
b) PR AFRFIALS
¢ PRt T
d) G H .
9.1.2 KRHMBEIRMHEEERERFTE GB/T 191 FlE .

9.2 fH%

9.2.1 FEAEARE LT H I

a) REESE L K ARG S N A R (e, a5, WRLTT Lk A IR TS Gs

b) B, B, BiREER;

c) &R A E A KK .
9.2.2 FLEEFENPIFBENLSCA, BENL SO EAE RIS G AU R BB . R A A
E Py AL

a) & AR

b) PR ARRFIRLS

o) e hhiiliE H

d) P s ()

e)  PATHRUE;

£) PRI

g) KLU AR

h) ke H .

9.2.3 ALALFEINSIbR B,

a) SRR Mk HRGE A E R

b) PR ARRFIALES

o) e iiliE H I

) Pat s )

e) iz EIRkRIN;

£)  FEbs. NERRE. 465,

g) HEMER (BH. FH) .

9.3 =i
REFEAEISHE RS, BRTRRAL. B A .
9.4 Nz

PR FAF A BN TR BN, 8% 5 TEIER R — A7

10 REXRIE

15
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	前  言
	尿素溶液供给泵
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	尿素溶液供给泵  uera solution supply pump
	占空比  duty cycle
	一个周期内高电平所占时间与脉冲周期时间的比值。
	流量  flow rate
	进口压力  inlet pressure
	尿素泵工作时进液口的压力。
	出口压力  outlet pressure

	产品分类
	分类
	尿素泵按额定工作电压分为以下两类：

	结构

	基本要求
	研发设计
	具备数字模块化设计及模拟仿真技术，对尿素泵的流体力学、壳体强度及运动结构等进行分析与优化。
	具备采用参数化绘图设计软件进行产品设计的能力，应用三维软件虚拟装配对结构设计进行评审。
	在满足性能和安全的前提下，对产品进行轻量化、紧凑化、稳定化的设计。
	具备自主设计研发尿素泵装配生产线。

	原辅材料
	尿素泵泵体采用符合 HG/T 4182－2012中规定的熔点为（258±5）℃、拉伸强度不低于70 MPa的工程塑料尼龙66。
	尿素泵膜片采用硬度为（70±5）HA的氢化丁腈橡胶。
	尿素泵偏心轮采用符合GB/T 1220－2007中规定的S30403不锈钢。
	泵体、膜片、偏心轮采用符合欧盟RoHS 2015/863/EU或GB/T 30512禁用物质规定的材料。

	工艺及装备
	具备工装气动控制的尿素泵装配生产线，生产过程中应无尘、无有害气体、无废液产生。
	生产线具备装配电机、膜片、泵体、阀座、阀盖等专用工装，并具备定位、防错及防漏装等功能。

	检测能力
	具备尿素泵气密性、流量、高低温交变、盐雾性能、耐久性能等项目的检测能力。
	具备三坐标测量仪、二次元投影仪、高低温交变试验箱、振动试验台、耐久试验台等检测设备。
	耐久试验台具备模拟海拔高度、负载压力等指标的检测，能实现流量自动检测、判断、扫码、数据实时采集及监控的能力。


	技术要求
	外观
	尿素泵表面应光滑，无伤痕、油污、飞边、毛刺、裂纹等缺陷。
	铭牌或条形码（二维码）应粘贴平整、不脱落，标志或标识应清晰。

	进口压力和时间
	尿素泵空载时进口压力不应低于-0.04 MPa。
	尿素泵抽至进口压力所需时间不应大于60 s。

	出口压力和时间
	尿素泵空载时出口压力不应低于0.1 MPa。
	尿素泵升至空载时出口压力所需时间不应大于60 s。
	尿素泵负载时出口压力不应低于1 MPa。

	流量及流量偏差
	尿素泵在不同占空比下的流量及流量偏差应符合表1的要求。

	气密性
	尿素泵泄漏所导致的压降不应大于3.0 kPa/min。

	耐久性
	尿素泵经2 000 h耐久试验后，其流量及流量偏差应符合表1的要求。
	耐高低温性能（如有加热功能）
	耐低温

	尿素泵按7.9.1试验条件试验后，其流量及流量偏差应符合表1的要求。
	耐高温

	尿素泵按7.9.2试验条件试验后，其流量及流量偏差应符合表1的要求。
	耐温度变化

	尿素泵按7.9.3试验条件试验后，恢复至常温，其流量及流量偏差应符合表1的要求。
	耐温度/湿度组合循环
	尿素泵按7.9.4试验条件试验后，恢复至常温，其流量及流量偏差应符合表1的要求。

	防护等级
	尿素泵防护等级不应低于IP43的要求。

	清洁度
	尿素泵阀体内腔、与尿素接触的零部件，清洁度等级应符合按ISO 16232-10:2007规定的CCC＝V（E20/F15/G5)要求。
	尿素泵内部不允许有长度大于1 mm的纤维。

	耐振动
	尿素泵按7.12试验条件试验后，其流量及流量偏差应符合表1的要求，并不应出现下列的现象：

	跌落
	尿素泵按7.13试验条件试验后，其流量及流量偏差应符合表1的要求。

	耐盐雾
	尿素泵按7.14试验条件试验后，应符合GB/T 2423.17－2008 中规定的Ra7级要求。

	工作电压范围
	耐异常电源电压性能
	尿素泵按7.16试验条件试验后，不应发生损坏，其流量及流量偏差应符合表1的要求。
	电磁兼容性能
	辐射抗扰度
	静电放电干扰

	尿素泵按7.17.2试验条件试验后，应无损伤，其流量及流量偏差应符合表1的要求。
	电磁骚扰性

	尿素泵按7.17.3试验条件试验后，试验结果应符合GB/T 18655－2010中规定的等级3的要求。
	绝缘耐压
	尿素泵各互不连接的导电零部件之间及导电零部件对外壳之间应能耐受50 Hz、550 V（有效值）正弦波形电压历时1 min的绝缘耐压试验，绝缘不应被击穿，其流量及流量偏差应符合表1的要求。

	温升
	尿素泵电机表面的温升不应大于25 K。

	工作噪声
	尿素泵工作噪声不应大于58 dB(A)。

	抗结晶能力
	尿素泵在内部结晶的情况下，通电工作后能够吸液运行，其流量及流量偏差应符合表1的要求。

	线束拉拔力
	尿素泵电源线与单条插针的拉拔力不应小于80 N。


	试验方法
	试验条件
	除另有规定外，尿素泵采用下列试验条件：

	试验设备
	外观检查
	进口压力和时间检测
	按图1所示连接，尿素泵体保持干燥，采用真空泵将尿素泵的进口压力抽至-0.04 MPa，同时采用秒表记录所需要的时间。
	说明：
	1——尿素泵；2——真空表。

	出口压力和时间检测
	按图2所示连接，尿素泵体保持干燥，将尿素泵的出口压力增至0.1 MPa，同时采用秒表记录所需要的时间。
	说明：
	1——尿素泵；2——真空表。
	按图3所示连接，以95 %占空比运行，待调节阀处有液体喷出后关闭调节阀，读取压力表的压力值。
	说明：
	1——尿素容器；
	2——尿素泵；
	3——压力表；
	4——调节阀。

	流量试验
	流量检测
	流量偏差
	按7.6.1流量检测方法，每间隔5 min检测同一尿素泵不同占空比下的流量，重复检测10次，按式（1）计算不同占空比下的流量偏差。

	气密性检测
	按图5所示连接，尿素泵体保持干燥，从尿素泵进、出液口处同时通入（0.62±0.01）MPa的压缩空气保持15 s后关闭电磁阀，记录1 min后压力表的气压变化值。
	说明：
	1——气源；  2——调节阀；  3——电磁阀；  4——尿素泵；  5——压力表。

	耐久性试验
	按图4所示连接，尿素泵在耐久试验台上进行耐久试验，尿素溶液的温度为常温，将尿素罐抽真空至（-0.020±0.002）MPa、压力罐加（0.55±0.01）MPa，进行连续不小于2 000 h的耐久性试验，占空比循环时间见表3，耐久时间分配见表4。

	耐高低温性能试验
	耐低温

	按GB/T 2423.1－2008中规定的试验Ad（散热试验样品温度渐变的低温试验一一试验样品在温度开始稳定后通电）方法进行。试验采用下列试验条件：
	耐高温

	如图6所示连接，按GB/T 2423.2－2008中规定的试验Bd（散热试验样品温度渐变的高温试验一一试验样品在温升调节期不通电）方法进行。试验采用下列试验条件：
	说明：
	1——尿素容器；
	2——尿素泵；
	3——高低温箱；
	4——压力表；
	5——调节阀。
	耐温度变化

	按GB/T 2423.22－2012中规定的试验Na（规定转换时间的快速温度变化试验）方法进行。试验采用下列试验条件：
	耐温度/湿度组合循环

	如图6所示连接，按GB/T 2423.34－2012中规定的试验Z/AD（温度/湿度组合循环试验方法）方法进行。试验采用下列试验条件：
	防护等级试验
	按GB/T 4208－2017中第13、14章规定的方法进行。

	清洁度试验
	按ISO 16232-3:2007规定的水冲洗提取污染物方法，将尿素泵解体，用水清洗阀体内腔及与尿素溶液接触的零部件，收集全部回收到的提取液体和微粒。用净化过滤器过滤，残留物待挥发后放入温度为 75 ℃～85 ℃的烘箱内，烘1 h后取出，置于干燥容器中冷却30 min。分析试样，检测微粒的总质量或微粒的总数量。
	采用分度值为0.01 mm的读数显微镜检测微粒长度。

	耐振动试验
	尿素泵按QC/T 413－2002中3.12规定的方法进行。将尿素泵固定在振动试验台上并处于正常安装位置，在不工作状态下进行，按表5规定的X、Y、Z三个方向扫频振动。

	跌落试验
	按GB/T 2423.8－1995中规定的方法一进行，按图7箭头方向水平跌落1次，跌落距离（500±10）mm。
	说明：
	1——泵头；
	2——电机；
	3——进口；
	4——出口。
	耐盐雾试验
	按GB/T 2423.17－2008中规定的试验Ka方法进行。将尿素泵放入盐雾试验箱内进行72 h的耐盐雾试验。试验采用下列试验条件：

	工作电压范围试验
	尿素泵处于正常工作状态，按下列规定的电压分别输入，检测尿素泵在95 %占空比时不同输入电压下的流量和流量偏差：

	耐异常电源电压试验
	将尿素泵放入高温箱中，加热到60 ℃并保温1 h后，在尿素泵所有相关输入端输入下列规定的电压和保持时间的过电压试验：

	电磁兼容试验
	辐射抗扰度
	按GB/T 17619规定的方法进行。
	静电放电干扰

	按GB/T 19951规定的方法进行。
	电磁骚扰性

	按GB/T 18655规定的方法进行。
	绝缘耐压试验
	试验仅对新装配完的各部件处于正常状态的产品进行。试验时，施加正弦电压550 V（有效值）、频率50 Hz～60 Hz，持续60 s。在大批连续生产时，可用电压660 V、历时1 s的试验代替。规定如下：
	装机使用过的与做过耐久试验的产品，不做绝缘耐压试验。

	温升试验
	按GB/T 5171.1－2002规定的方法进行。在标准环境下按图1连接，将尿素泵设定95 %占空比下空载运行20 s，在尿素罐抽真空到（-0.020±0.002）MPa，压力罐加（0.55±0.01）MPa背压，以95 %占空比下连续工作2 h后, 采用表面温度测试仪每间隔10 min检测一次电机表面温度，记录其温度变化值不大于2 K时的温度值，并计算与环境温度的差值。
	工作噪声试验
	按GB/T 29529规定的方法进行。按图1所示连接，将尿素泵设定95 %占空比下空载运行20 s，将尿素罐抽真空至（-0.020±0.002）MPa，压力罐加（0.55±0.01）MPa背压，以95 %占空比运行，测试点离泵体表面水平距离为1 m。

	抗结晶能力试验
	按图8所示连接，尿素泵运行1 min后，在进口通入（0.45±0.05）MPa气压历时30 s，然后将尿素泵放入60 ℃高温箱1 h后取出，按图1所示连接，检测尿素泵在占空比为95 %时的流量及流量偏差。
	说明：
	1——尿素泵；      3——电磁阀；    5——调节阀；    7——压力表。
	2——尿素容器；    4——电磁阀；    6——气压源；
	线束拉拔力检测
	采用弹簧拉力计检测尿素泵电源线与单条插针的拉拔力。


	检验规则
	检验类别
	尿素泵检验分出厂检验和型式检验。
	出厂检验
	每台尿素泵应出厂检验合格，并附有产品检验合格证后方可出厂。
	出厂检验项目分为全检和抽检项目，具体项目按表6的规定执行。
	抽检项目的样品数量按GB/T 2828.1－2012中一次检查抽样方案，检查水平（IL）为S-3，合格质量水平（AQL）为1.0的规定进行抽样。
	经出厂检验，所有项目检验结果符合要求，则判定出厂检验合格。抽检项目若有一项或一项以上不符合，则加倍抽样重新对出厂检验中的所有抽检项目进行复检，复检结果全部符合要求，则判定该批出厂检验合格，否则就判定该批出厂检验不合格。

	型式检验
	若有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目按表6的规定执行。
	型式检验样品应从出厂检验合格的产品中随机抽取5台。
	经型式检验，所有项目符合要求，则判定型式检验合格。若有一项或一项以上不符合，则加倍抽样对不符合项进行复检，复检结果全部符合要求，则判定型式检验合格，否则判定该次型式检验不合格。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	在尿素泵明显部位上设有铭牌或条形码，铭牌应符合GB/T 13306的规定。铭牌上应标出以下内容：
	采用的包装储运图形标志应符合GB/T 191规定。

	包装
	产品包装考虑以下事项：
	包装箱内应附随机文件，随机文件包括产品检验合格证、产品说明书和装箱单。产品检验合格证内容包括：
	包装箱外应标明：

	运输
	贮存

	质量承诺
	用户在正常使用情况下，自购买之日起24个月或行驶里程200 000 km以内（二者以先到为准），
	如因操作不当或不可抗拒的因素所造成的非质量问题导致产品故障，制造商或承销商根据用户的需求协助维修。
	在收到客户的维修服务要求后24 h内做出响应，并在条件允许的情况下，国内48 h内到达现场进行维修。
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