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前  言 

本标准按GB/T 1.1—2009给出的规则起草 

本标准由浙江省品牌建设联合会提出并归口。 

本标准由浙江省纺织测试研究院牵头组织制定。 

本标准主要起草单位：浙江东华纤维制造有限公司。 

本标准参与起草单位：浙江省纺织品标准化技术委员会。 

本标准主要起草人：孟继承、沈国锋、杨一、沈柏锦、秦倩、周式凤。 

本标准由浙江省纺织测试研究院负责解释。
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阳离子染料易染聚酯(PET)切片（ECDP） 

1 范围 

本标准规定了阳离子染料易染聚酯（PET）切片（ECDP）的术语和定义、产品分类、基本要求、技

术要求、试验方法、检验规则、标志和包装、运输、贮存和质量承诺的要求。 

本标准适用于以对苯二甲酸、乙二醇为主料，在加入第三单体（质量分数≥2.5 %）基础上，同时

加入其他单体（质量分数≥3.0 %），生产的阳离子染料易染聚酯（PET）切片（ECDP）。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB/T 4146（所有部分）  纺织品  化学纤维  
GB/T 4649—2008  工业用乙二醇 

GB/T 6678  化工产品采样总则 

GB/T 6679  固体化工产品采样通则 

GB/T 8170  数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 14190  纤维级聚酯（PET）切片试验方法 

GB/T 32685—2016  工业用精对苯二甲酸（PTA） 

3 术语和定义 

GB/T 4146和GB/T 14190界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

阳离子染料易染聚酯（PET）切片（ECDP）  easy cationic dyeable polyester chip 

常规PET聚合过程中，在加入含有磺酸基团的第三单体基础上，同时加入改变分子链结构的其他单

体，经共聚改性生产的阳离子染料易染聚酯（PET）切片（ECDP）。 

4 产品分类 

根据产品中所含的二氧化钛含量不同，可分为有光ECDP、半消光ECDP。 

5 基本要求 

5.1 研发能力 

应具备响应客户需求而调整工艺配方、制定工艺设计方案、开展研发或组织生产的能力，并能够组

成专业研发技术团队。 
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5.2 原材料要求 

精对苯二甲酸、乙二醇应分别符合GB/T 32685—2016及GB/T 4649—2008优等品要求。 

5.3 生产工艺 

5.3.1 以聚酯生产装置为基础，增加必要的辅助设备，采用集散型控制系统（DCS）控制生产过程。 

5.3.2 主要生产和辅助设备高效节能，聚酯生产过程采用乙二醇精馏回收、中水回用、乙醛送入天然

气锅炉燃烧处理等技术。 

5.4 检测能力 

5.4.1 应具备精对苯二甲酸、乙二醇、第三单体等各原辅料主要指标项目的检验检测能力，包括 PTA

酸值、乙二醇水含量及三单体酸值。 

5.4.2 应具备酯化率、回收乙二醇水含量、污水处理 COD等过程控制或环保控制的检验检测能力。 

5.4.3 应具备聚酯切片的特性粘度、熔点、端羧基含量、二甘醇含量、色值、凝集粒子、水分、异状

切片、二氧化钛含量、灰分含量及阳离子染料染色试验等的检验检测能力。 

6 技术要求 

性能项目和指标，见表1。 

表1 阳离子染料易染聚酯（PET）切片（ECDP）性能项目和指标 

序号 项目 指标 

1 特性粘度/(dL/g)          M1±0.010 

2 熔点/℃               M2±1.8 

3 端羧基含量/（mol/t） M3±4.0 

4 二甘醇含量/（质量分数）% M4±0.35 

5 色度 b 值 M5±2 

6 凝集粒子/(个/ mg)            ≤1.0 

7 水分/（质量分数） %           ≤0.4 

8 异状切片/（质量分数） %       ≤0.4 

9 二氧化钛含量/（质量分数） %   M6±0.03 

10 灰分含量/（质量分数）%       ≤1.00 

11 阳离子染料染色试验（定性鉴别） 通过 

注1：M1 为特性粘度中心值，由供需双方协商确定，确定后不得任意更改。 

注2：M2 为熔点中心值，由供需双方在 235 ℃～250 ℃范围内确定，确定后不得任意更改。 

注3：M3 为端羧基含量中心值，由供需双方在 8 mol/t～25 mol/t 范围内确定，确定后不得任意更改。 

注4：M4 为二甘醇含量中心值，由供需双方在 2.0 %～5.0 %范围内确定，确定后不得任意更改。 

注5：M5 为色度 b 值的中心值，由供需双方在≤8.0 范围内确定，确定后不得任意更改。 

注6：M6 为二氧化钛含量中心值，确定后不得任意更改。有光聚酯切片可以不测二氧化钛含量。 

7 试验方法 
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除了表1中第11项按照本标准附录A规定执行之外，其余性能项目的试验按照GB/T 14190规定执行。 

8 检验规则 

8.1 检验类型 

检验类型分为型式检验和出厂检验，下列情况下须进行型式检验： 

a) 规定的周期性检验时； 

b) 当生产设计、工艺、原料有变化，可能影响产品品质时； 

c) 出厂检验的结果与上次型式检验有较大差异时； 

d) 国家检验机构要求进行型式检验时。 

8.2 检验项目 

8.2.1 表 1中的各项性能项目均为型式检验项目。 

8.2.2 表 1中的特性粘度、熔点、端羧基含量、二甘醇含量、色度、凝集粒子、水分、异状切片、二

氧化钛含量等 9项性能项目，为出厂检验项目。 

8.3 组批规则 

在一定范围内采用周期性取样组成检验批号，一个生产批可由一个检验批组成，也可由若干检验批

组成。 

8.4 取样规定 

8.4.1 出厂检验时，按一定的时间间隔在生产线上随机抽取。 

8.4.2 包装后产品的取样按 GB/T 6679规定执行，取样包数按 GB/T 6678规定执行。 

8.4.3 试验用样品量不低于 500 g，仲裁时样品量不低于 1000 g。 

8.5 判定规则 

8.5.1 性能项目的测定值或计算值按 GB/T 8170中修约值比较法与表 1指标中的极限数值比较。 

8.5.2 产品综合质量的判定，以检验批中性能指标要求为准，判定为符合要求，任何单项指标不达标

最终判定为不符合要求。 

8.6 复验规则 

8.6.1 通则 

产品到收货方时，应及时检查包装件的外包装、件数、质量与货单是否一致，如因运输或贮存等原

因影响品质时，需查明责任，由责任方负责。 

当产品到收货方三个月内，如发现产品品质不符合质量报告单或数量不符合时可提交复验，若该批

产品的数量使用了三分之一以上时，不应申请复验。 

如果收货方可以出示相关证据证明该批产品确实影响到后加工产品的品质，并造成严重损失时，应

分析原因，明确双方责任、协商处理，必要时，可申请仲裁。 

8.6.2 检验项目 

同本标准8.2 条，仲裁时，如有项目涉及到两种以上试验方法时，按GB/T 14190中相关试验方法的

A法进行试验；如利益双方协商一致，可采用B法。 
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8.6.3 组批规定 

按原生产批号组批。 

8.6.4 取样规定 

同本标准8.4 条。 

8.6.5 复验评定 

同本标准8.5 条。 

9 标志、包装、运输和贮存 

9.1 标志 

包装件上应标明产品名称、规格、批号、净质量、生产日期、产品标准编号、商标、生产企业名称、

地址等相关信息以及产品防护、搬运等警示标志。 

9.2 包装 

9.2.1 产品以包装袋包装或槽车装运的形式出厂。包装袋应为带有内衬的编织袋，可根据用户需求外

罩聚乙烯防尘薄膜，装运产品的槽车应清洁、干燥。 

9.2.2 每批产品应附产品检验单。 

9.3 运输 

产品为非危险品，在运输和装卸过程中应按产品警示标志规定执行，应采取防范措施防止产品受潮、

暴晒、受污染和包装受损，禁止抛卸。 

9.4 贮存 

产品按批堆放，应置于阴凉、干燥、通风并配有消防设施的仓库内，应远离热源，避免阳光直接照

射。 

10 质量承诺 

自生产日期起，在正确运输、贮存和使用的情况下，产品质保期为12 个月，如因制造问题出现产

品质量问题，制造商应无偿为用户更换或承担相应责任，合同有特别注明的除外，对离保质期将近产品

在销售时，应告知客户，并在销售合同上注明，如双方同意可以免责。 
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A  A  

附 录 A 

（规范性附录） 

阳离子染料易染聚酯（PET）切片（ECDP）染色试验方法 

A.1 试验原理 

阳离子染料易染聚酯（PET）切片（ECDP）生产过程中加入了含有磺酸基团的单体及具有疏松分子

链结构的其它单体，采用阳离子染料染色时与常规聚酯切片、阳离子染料可染聚酯（PET）切片（CDP）

有明显区别，因此可利用此性能达到产品定性检验和鉴定的目的。 

A.2 仪器和设备 

所需的实验室仪器和设备如下： 

a) 分析天平，精度 0.1 mg； 

b) 染色用反应管（带密封盖），Φ60 mm； 

c) 带不锈钢盖的染缸，并带有温度控制（95±5）℃； 

d) 容量移液管，25 ml。 

A.3 染料配制 

称取阳离子染料（阳离子红）0.3 g，用适量蒸馏水溶解，加入1.5 ml醋酸，调节染液pH值为4～5。

染料经充分溶解后，转移至1000 ml的容量瓶中，用蒸馏水稀释至刻度，摇匀即可。 

A.4 实验步骤 

A.4.1  分别称取1 g样品（阳离子染料易染聚酯切片、阳离子染料可染聚酯切片、常规切片），放入反

应管中。 

A.4.2  用量筒量取250 ml染料配制液，分别加入染色反应管中，并用工具将反应管密封。 

A.4.3  将反应管放入已升温至95 ℃～100 ℃的染缸中进行染色，30 min后停止。 

A.4.4 取出反应管，用流水冷却至室温，倒出样品，用流水冲洗至洗出液呈无色。 

A.4.5 样品染色后，阳离子染料易染聚酯切片可以染得深红色；阳离子染料可染聚酯切片可以染得红

色；常规切片几乎不上色。根据颜色，可清晰地分辨出阳离子染料易染聚酯切片。 

_________________________________ 
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