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	判定规则
	出厂检验中，在其全部检验项目均符合相应的要求时，则判为产品出厂检验合格；只要有一项检验结果不符合相应的要求，则判为产品出厂检验不合格并进行返修，返修后重新检验到合格为止。
	型式检验在其全部检验项目均符合相应的要求时，判为产品型式检验合格；型式检验项目有一项或一项以上不符合相应的要求时，判为产品型式检验不合格。
	在型式检验不合格时，可自同一组批中再次随机加倍抽样进行复检，复检只需测定或检验不合格的项目；复检结果全部合格时判为产品合格，如复检仍有不合格项，则判该批产品不合格。
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	包装
	包装应符合防潮、防震、防尘的要求。箱内应附有：
	运输包装条件应符合GB/T 25480—2010的要求。

	运输
	在运输中，应避免雨雪直接淋袭。装卸时应小心轻放，不允许倒置、碰撞和抛掷。
	在运输过程中不得和易燃、易爆、易腐蚀的物品混装。

	贮存
	质量承诺
	用户可对每台设备在使用前进行到货验收。自用户购买之日起，在用户遵守产品的安装和使用规则的条件下，产品整机质保期为一年（客户要求硬件升级除外）。
	在质保期内提供免费软件升级；如因质量问题导致设备故障，制造商应负责保修或更换；如因客户使用不当等因素造成的设备故障或超过质保期，制造商应负责维修，仅收取成本费。
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