ZZB

' H #F & E

T/ZZB 0694—2018

RESSEEDEEENERS

Hydraulic and pneumatic transmission of integrated training system

2018-11-02 &% 2018 - 11 - 30 =L}

A I EmhiRERIKES &






T/77B 0694—2018

H X
1= IT
L BB . 1
2 T S Sl 1
3 R B I Y ettt 1
d R R R 2
B B R B R 2
6 I T e 5
O i o T Y 7
8 FR&. BB, BRI, WEMEREER e 11
I 5y & 7 U Yo N 12
Bfs A CEEMEMS) SR . 13
BEs B GITEVER ) BB BR . . 16



1/72

11

B 0694—2018

=
]l

AFRAERIEGB/T 1. 1-2009%% H F R I A 2

AhrdE AL SRR A 1R IR
AHRUE AT R AEACRIE 7T e 2 Sk 2 4 52
AARUE N AR AL BT RAERE SO A BR A A
AARAES SR AL T ARUELT 7T R -

AP ELEEN: PV AR RS, SKBRE. ERRL,

ASHR e AT bR HEACRIE 7T B 01 5T A RE

55

+

PIARY

g



T/77B 0694—2018

RESSERSEESZINRE

1 SEE

APRHERE TS S USESGZE SRS (LURNRIFR “SENIRG” ) BIRIEME L. HAER,
BORER . w8077 MBI, Fris. Qe 8. 7. B R E A
Atritd T OB S A A R WU . 805 PLC 2B S I 45 e e o

2 AeMsIRxH

N FU ST F A SR R S AN T A o ML H I 51 SCASEGA H I RRCASSE F T A0k
NARAEH ARSI SCE, HEhioAR (BT RIS J& B F AR

GB/T 2828.1—2012 THHUMFERIRFEFT 251307 - AR WSOuTRE IR (AQL) A 2 (1B LA B A 1Kl
(IS0 2859-1:1999, IDT )

GB/T 2829—2002 & JAs e v HChFERE 77 S 28 C& H T 0 i R Ae e 14 1A 5

GB 4793. 1—2007 &, il FISLE = I R I 222k 518 @2k (IEC 61010
—1:2001, IDT)

GB 5226. 1—2008 LML %42 MRS S5 188 il FBoR %A1 (IEC 60204—1:2005)

GB/T 6461—2002 4 J@A:AA & JRAHARTCHLIE 55 /2 28 5 Tl ae: J5 i iaRe A A4 (1) PP (TS0
10289:1999, IDT)

GB/T 9969—2008 M= (FF e mg 45 sl

GB/T 10125—2012 S AGESSUE MRS #5515 (IS0 9227:2006, IDT)

GB/T 13384—2008 Al H /™ fin . 2 8 FH 2 AR 2% A4

GB/T 14775—1993" #EYA— N TREEK

GB/T 16855. 1—2008 MUt 4: il REiA KL 15 Witi@N (IS0 13849-1:2006,
IDT)

GB/T 16935.1—2008 fKJERANRAMLLE A H—uk5r: JEHE, ZORANRLE (IEC 60664-1:
2007, IDT)

GB/T 17490—1998 WUEAEMIM b, ARk, FEH13e E MR AP IR (idt IS0 9461:1992)

GB/T 24344—2009 TMVALARH &4 i RIS

JY 0001—2003  HEEAXBR L& 7= it — M = B oK

LD/T 81.1—2006  HRMYF57 e S i)Il A1 45 58 438 FH BRI

LD/T 81.2—2006  “#Ef&r 1.7 HROELRESUIRI %@ A& BRI

3 AKRBEBFEX



T/77B 0694—2018

3.1

N

L

>
N

> o
NN

LS
w w

&>
IN

LS
RN

oo oo
— o o —

THIARIEAE SGE T A

SYNE  training desk

BEAT WU 5 S SN H A LT 65

T E&E  industrial 2—pump hydraulic station

BEATWRUR AR 223 RS H ROERAE, RIS D9 UE S H R Bt ah Jrih IR 2

SEIFTSRAEIIEEE  training object simulator

AT B BB R SIEIRE LIk . BREL. #h IS N F S EMBa W 3 E .

23

1
.2

A
.2

A
.2

A
.2

%

A WO DN -

AER

@it

RIR B NUIRRSE. MUERSE, T RN DL RO L it
ST PR D Sk PR A 50 R ST s R TR R AT AL«

PR R B

TR RAR AL R B N AT 45 5:4M0
WA Sl & AR R A Q235

TZR%%&

BN A R REH =t e PA_E AN Tt
BN MR P b R A Bz oL DI L

< BE

BN — R e LR oA il g

FA& M TAR AL Z « AERE L LA MR RE P REALIRE A -
AREK

diESE:

WESRE: +5°C~+40C.
R TAEIREE: +5°C~+50C
FARHEEE . 20%RH~90%RH.
KSJEHE: 86kPa~106kPa.



T/77B 0694—2018

5.1.5 EJEALEHE: AT 380V, RFMZE+£10%; 4% 50Hz.
5.1.6 HHIZAFE: <56kW.

5.2 UHRE

5.2.1 AR MMNIGHEE . 501 A%, fEIEM, TR,
5.2.2 HEMREERIMITGE . FE, FERMNMILSE. ZaMER, ek, PR, AFEiEA—
o
5.2.3 WIIEPERMMN-PEE., GBEWE], o4, Wi & Bl Myt. e #40. MRS,
5.2.4 HPEEMHARRERI AR e HE R SR . AR
5.2.5 HELAALTTE T AIER:

a) P IERENAERE, B BIMABL R ;

b) AR IER:. YRE S ESR TR, MR E B I BN

c) MRS SLALGEMMIB A IR BIRINIER;

d)  AMEEI220VEL380VEE LR v 1 V. 78 i 40K
5.2.6 R BRBRIE TR O 2 2 TR B SE MK T Ral. 6.
5.2.7 HAMANM. SRR A S R G, SRR N AMIE T GB/T 6461—2002 H 6. 3
FE T REVESL: 10/6 s C.

FE: WREAR ISR i, B /N TR TIAR 1. 0% B M M- 78 36 2 0l e g

5.3 ®EFEK

5.3.1 =&

5.3.1.1 N EIR 24V HLYRSH , o HLEIC 2 £ 2%,

5.3.1.2 N IZHTEHL 220V YR M, R A 2E 4+ 10%.

5.3.1.3 WA Ht AP RS BT st 7R 4K FEER RSN, DI R 408 B4 il 1B 2% .
5.3.1.4 PNagz AR TIWOORG RN FAEZEAR . R A ERE . AR 15
5.3.1.5 AR AR MEGRALIRES o

5.3.1.6  iAgka il g as s 2R .

5.3.1.7 JEITHMXIEMNEEEH Bom B e .

5.3.1.8 RIERMNAEIER BonBUE R iR, HEGHMIEE S K.

5.3.2 TAWMRi&EN

5.3.2.1 NfH A ENEEEILEE, RS GB 5226. 1—2008 5 9. 5. 2. 4 20K ER; HafE L
IIREI 22 2 I AT PLd (L GB/T 16855. 1—2008)

5.3.2.2 FEZEZ. M RMNEAETF/ A6,

5.3.2.3 MEFERGE T SRR EEME, SRR AN E, HEZERENATL
5.3.2.4 FEIEAHLAL— —Zehfith ) St A SEHLAL 9 ST U

5.3.2.5 FEZEEHLH KM Fr ZELLE R TG S o

5.3.3 SLIIXRIEUEE



T/77B 0694—2018

o

o

o
o

SIS BN B¢ RS

o o oo oo

SIS IS BN I IS I
N N T T N

00 N o0 OO~ WOWN -

31 R DIk TR TR, TR
3.2 L RE I TEIR, RETR N, i

3.3 BRI, A TALIRAR I, “UULHA A A B 35 A A B 4 5
3.4 BN BRI TRIE T TR, T

4 RS

A PRI O BEAIT % SUE AT O S e 25 1 2 i 1 IR AR LR iR — 3
-4.2  PLC BB 3L A i 1 R T ACE FUAR IR — 8 i 7 534l fL [ o Wi

4.3 2k SRS LA AR F NI TR 2K R 2 Rk i () T AR AL AR IR — B

A4 BB R S 1R R ER BE W EAT T2l S A B e P ) LA R R O KD, R 1 D e I

TR L A F AT s IR

5 WRNEETH

5.1 VRIE TR E 77 6. OMPa LI K, iR .
5.2 W ORI AE R AR ER RE T 5 — 3.

.6 St

.61 RENITCHEEMSIES 0. 6MPa LI K, LIRS
6.2 S IhRE R M ARE IR BE AT T — 2L

BIBITEX

KINRGARENL, KGRI

KRG EALG, BBUREL & GBI 2 A

KINARGHA 2 G PLCIEINIIHe, A IBIT SR iz ThEe.
BT By ik A3k e AR 2208 31 /min.

Pk iz 2 1 Vi i) B L e

e g g ae R BGOSR, X RORE AR AL

WE TR AL LN, REARR D,

TR GATEREP IR, TR H RSN

BERE

1 RIFESR

A1 SRR G S P AR 0. 1Q .
1.2 BEIRHE BN B R R I EORIP I, LU R N B B R I

.2 thigEElE

Wl IR, A SR B IRAUE AT FOGERRRT, ST G BT R B LS IR 4 2 H R

REA/NT20MQ .
5.5.3 MiEEE



1/727B 0694—2018
i} 5 88 5 N A 47 GB 5226, 1—2008H7118. 4fJHH5E
6 WIWHE
6.1 WRIGHEM
ISR AT 55, 1THHLE o
6.2 IURE

6.2.1 4N &= 5.2 F1 5.2, 1~5.2.5 IflE, BEEVEHE.

6.2.2 ARYEMLE ARG, HEREURE E LR B[R] A5 00 v M 1B 2 T AH A, ) e ) % T REL RS A
5.2.6 [IHLE

6.2.3 HESEM SIRPEE LB P SR IS T VE AT A 6B/ 0126—2012 fRE . HoH
F A B 4 T B R A5G R A 24h, e B A (RAKER: FA 01 96h R EREE R BIRF & 5. 2. 7 IIRLE -

6.3 WEEAEKIRL

6.3.1 =G

e

6.3. 1.1 JHKEHHEE 0. 1 211 4-1/2 7 & 207 FZRIE B 24V iR, WEEME 5.3, 1.1 FIHE.
6.3.1.2 FIREHHEE 0. 1 40 4-1/2 A& 205 FERI E2Gi 7 L 220V HLJE, W EH 74 5. 3. 1. 2 IIRE
6.3.1.3 HUERHIEHLAMT, HFEERRLN REMNAREEE).

6.3.1.4 T BUERMR b 4 i V) ¥ e SR ARG bR B s, 43 il Tl SRR sl %of o7 PR AT E9R
TR R XU S R SR AR A X FLFEE N B 24V HUIE,  RERE M Sl E B

6.3.1.5  F R AR AT 5 SIS S S 5 I8 ALK 5 Wi .

6.3.1.6 FHHR IERKE RN EZEKIES | KEZERIES 2 #5508,

6.3.1.7 GETFE NIRRT, A SRR oA R R AR, E D R SR B R
I BRE .

6.3.1.8  H DGR 2R N RE 7~ Vi R sl e R B2, FOREHEE 0. 1 4y 4-1/2 i & 305 ISR sk (B
JEAY) R INAS-35FE e 5 2w BT B AR (4mA~20mA B 1V~5V Z [E3EAED .

6.3.2 RENRKEMN

6.3.2.1 HFRUSHAL, HEIER I I RHARE A AL
6.3.2.2  TlPUUREBE sl 7 ROV BT e 2 TR Br, 40 HRHRE S R 0 LA el
TSR IO, o RLMIMEER RS b7 RIS X ie s B ahizhif, R J7 R 6. 3. 1. 4.
6.3.2.3  ANTREIER Y K it B R I RUEE (P AR, BB I RS, i)
WrkE SRR L B, RS

6.3.2.4 AVIHEFER ARG IEIR, TR 2ER KRG — G E 778 6. 0MPa+0. 5MPa, —Z4iHh Ik /)
J9°3. 0MPa=0. BWPas I A R, AT Ih A A R GEH I /14 5. 0MPa£0. 2WPa.
6.3.2.5 HEIERHUA LI RHAE S GBI, HIREAE .


https://baike.baidu.com/item/%E8%A7%86%E8%A7%89

T/77B 0694—2018

VE: RPN, RGN bR R TR e A KT T S B R SR
6.3.3 EIYIXRIEESE

6.3.3.1 RHM ARG, ftihiE)) 5. 0MPa, WK ik ahEiL s Fiaiahs, Joki, Bk
HIE

6.3.3.2 RAMZELRGMM, K] 6. 0MPa, 9 GG ZEAT M B RIF 55, 4 [0 2 K5
Bs, WURHL VBT W PROE RS S M Sk ¥ e, BURRLAIPERR Y, B, HIEHAE.

6.3.3.3 RGMTES 0. 6MPa, HTUHLIHZEFH H BRFE 5s. 4i[Al BURAF ] bs, ISR NTE
I SR RN, JoR, AELIR AR AL BRI R REfR N LA B AR, H IS B WA FE .
6.3.3.4 #id PLC R b BE LML FoniR M B, HERH MR B TR NP AR . TokERe, H
MEFIE -

6.3.4 HSEHIERIAE

6.3.4.1 fHF TR AR RIS BTG, FEELTF G S ALTT RIS s TAEN B @,
STHRAR IR 3, WS 2R 2R AR AL o2 N DC24V YR, R 25 L,

6.3.4.2 PLC BEHUBHE M, MR, HERGEEAD R PLC FrraEimN . fih s s
PR B s, SR A S VIR AS IR T AR AR 1R — 3

6.3.4.3 Sy RIAh 4k e AR B p % Ak F 2 PR B A A DC24V FRIR, -4k F AR R FR R AT 2, [
189 FH 3 FH 2 AR A RS B0 T IR P 46k P, 85 o o7 [ 215 380 et 1) 2 P28 ) 4 B ) 3 s AN TR, %oF IR A 22 3
YRR AR 4L

6.3.4.4 LA KR 4% SR 5 oA v B MR A, AT NRUE s ARk BTG, T HALER B
AR R, VA CORVRH  A H 2 P, 8 AR I T RE A, IV e e Y 1 3O i Tk B T A [
Xt I [ FE AR AT B e 7R 4RI, HINEH E

6.3.5 WMNRETHRE

6.3.5.1 fEMLMMET) 6. OMPas LU, R GRS MRS, ¥k, ZRemBolmm, HEAE.
6.3.5.2 FWETCIFEM, ARSI RS RIS EARTEIRGERT 5 — 2, BINEHDE .

6.3.6 Kot

6.3.6.1 FEMLSIET) 0. 6MPa LT, S[Bhyofh&ESk3 iR, Bl & HrEHAE .

6.3.6.2 FEINTCHIEA, WUESHERS RIS MARTEIRGERT 5 —8, BINEHE.

6.4 EHLEITERIALE

6. 4.1 HUBSE RGURET HEMENUSENIE, % TRk, RKRENAGEE ST .

6.4.2  RENIESG, SWERL SR SN U R S 2 R A

6.4.3 SLNFRSG 2 & PLC HIBIR&IESR:, @il PLC B sk LA TR, wlsemt s R4 TR fE
W E. Bl KIESH.

6. 4.4 HMNEEURUE DA, WP PLC 7 B A TR A 1) S 6 5 R 13 e S AR 25T A2 5. 4. 4 1)
HLE -

6



T/77B 0694—2018

6.4.5 i PLC %2 Bt LT Sh HESN UM s B HRH B, SORHEI B AL 5. 4. 5 FIRUE .
6.4.6 AEEBITIINEG EHAP— R g E LR Z RN IR, X R U R AL
6.4.7 KLl GWAARSE SHmFLIERE, BIRAIR, RGENAREH .
6.4.8 LI RGBATERE T NICRM . TERE RS, HUr & HIEARE.

6.5 BESZEIRIE

6.5.1 {RIPEK

6.5. 1.1 FHIA b e BN A I B S 2R G A 7657 ol ) A 2 SR AL R ATL R i P SR L2 AL S e ]
HLH PR 45 & 5. 5. 1. 1 FIFLE .

6.5.1.2 KA EAIRHEAT 2 SHHSHRS FEIBETHESR N2 BUREWBNES, 8 5 RA I B
AR S N WH
6.5.2 i

SEYRREA SN IR AT A BGE BRI 24, I CEREm A B, FH500VIERCR M E—
B FE SHLTE 2 A4 fL I AN/ N F20M Q 6
6.5.3 MiERE

¥%GB/T 24344—2009 555 [ HH & HE4T 156 ¢

a) BRI i AT RS A TR I EE S e BB 3000V Y482k TAF & sl kR I

b) RIGH, KT OCE TRAEAME , H H A S A\ HL

c) IRIG TR W RGN L, SRR EL AR 52w HLU ) e A 1 2 B W T I P A T N

d) AT AAR IR FL IR RN OmA ;

e)  {ESZIl RGEAC AL Hidar N ey (R Bt g 2 18], 056 U NAAE Bs N, DR EG H
PRI L TEE] ACLO00V, FFOREF L IRIGHT (8], SRJSTE Bs P, IR EG HE e~ S b BRI 22 28 5 W I
PR8I

£)  RIETEEE, HSE 230 Wit A7 2 &R R IE 2 4.

7 RIEHN

7.1 W EMH
) s ] A, JEA R AR
7.2 KIESTE
7 SR 73 ) RS IR AR AL R A
7.2.1 HIHRE
)RS T J R R L. 7 A B, BT AR A AR HE L E I R8T H BEAT R

7.2.2 BHXEW



T/77B 0694—2018

A TIINGIZ —, T iR AT 2 W E %, N7 R A AR

a)
b)
c)
d)
e)
f)

W fhECE T AR R s T
IERAE G, WEiiy. ME TZHEBORSA, FIRERm - i L RERT ;

PR PR 18A AR, IRE A
)RR A RS B R AR I A O ZE SR

AT AR P PR R B B
SEFI BRI . L5 B U4 HE 3 A7 2 R 06 ) B SR B
SN 2R G0 B s E] (R R E 9. 504 100, 200, 300, 400. 500/,

7.3 ¥IEINE

L LR E NI
1 MBI REK
¥ ‘ o R sy Ko sk
. KI8T H 42 FK TR RIE 7 ¥
= B C H A5
1 FE AR 5.2.1 J
2 R PR TH 5.2.2 J
3 gt S8 AF 2 THI 5.2.3 6.2.1 J
AR - J
40 HH S 2R s A AR B 1 5. 20 J J
it =
5 e FIAR 25 5.2.5 J
6 VIR R R 2 26 T R e P Bn2. 6 6.2.2 J
7 b Eh 2 G 5.2.7 6.2.3 J —
8 EL 24V HE 5.3.1.1 6.3.1.1 J
9 ZE 220V iy L 5.3.1.2 6.3.1.2 J
10 FRTPER 5.3.1.3 6.3.1.3
11 . TR e AR 5.3.1. 4 6.3.1.4 v
sl 7
12 TR AL RS A 5.3.1.5 6.3.1.5 J
13 o R o g A b ZEAS N 5.3.1.6 6.3.1.6 J
14 TR 5.3.1.7 6.3.1.7 J J J
15 | #% VRN 5.3.1.8 | 6.3.1.8 v
16 | #K ZfZIhfE 5.3.2.1 6.3.2.1 J
17 F/ BV e 5.3.2.2 6.3.2.2 J
TR
18 f< FEFEIR I R AR 5.3.2.3 6.3.2.3
il
19 WIEE ARG IE 5.3.2.4 6.3.2.4 J
20 T ZR L2 TG S5 5.3.2.5 6.3.2.5 J
21 W Sk 5.3.3.1 6.3.3.1 J
SIS H A
22 T B 3 11 5.3.3.2 6.3.3.2 J J J
s E
23 SEL RSN 5.3.3.3 6.3.3.3 J




T/77B 0694—2018

F1 (B

o3 ) o B2k 0 432K
. K56 101 B 44 FR TR & 7
5 A B C - B
24 HEPE R TT 5.3.3.4 6.3.3.4 J
25 Pl P A AR 5.3.4.1 6.3.4.1 J
26 H S s PLC i3k 5.3.4.2 6.3.4.2 J
27 | He o H B AR R 5.3.4.3 6.3.4.3 J
28 &% Ev R s Ak | 5.3.4.4 6.3.4.4 J

FR
29 W R E T WE o2 vk 5.3.5.1 6.3.5.1 J
30 4 R TCHThRE 5.3.5.2 6.3.5.2 J —
31 [Eut 5.3.6.1 6.3.6.1 J J

oot —

32 Ko ahig 5.3.6.2 6.3.6.2 J —
33 A EE R 5.4.1 6.4.1 J
34 EAIER 5.4.2 6.4.2 J
35 2 & PLC iB{EThfE 5.4.3 6. 4.3 J
36 £ W IR 5.4.4 6. nd J

BT —— J J
37 g T T ] [ 5.4.5 6.4.5 J
38 IR IhEE 5.4.6 6.4.6 J
39 WAL Thie 5.4, 7 6.4.7 J
40 S K RS 5.4.8 6.4.8 J
41 PRy 5.5.1.1 6.5.1.1 J

fRA R

42 | W (R H 5.5.1.2 6.5.1.2 J , y
43 | w4 “a 25 W 5.5.2 6.5.2 J
44 TR s e e 5.5.3 6.5.3 J

E RPFG VT ATNNT BN, " FOR AR

7.4 ] RRIEHN

7.4.1 FEARHEIHEL

13 A L ANBREAE G 4 P B AL
7.4.2 WERRRTEIEE

IEF RS — IR T SR IAR2, A% L ROHf E4%GB/T 2828. 1—2012H 559 % FIFLE .
7.4.3 FEZMENHE

WRIEFEAREIIEE R, EEFEA P RIARBA SR MEBNB. CREASHEMEL 2 RIA KT X
MU (Ac) , TUANZAG AL HERE AT s AEREA T R B IIASR IO A S B B CORIAN B AL,
A —RANT X RLHEUEL (Re) U A AN T 4 o

7.4.4 AEZIHOLE




T/77B 0694—2018

ANEZ R AL B N F2GB/T 2828. 1—2012H17. 203 5 AT
2 RIS R

K46 7K 11
FHFE T % 1E R A — U R
5 A B C
A BTG 56 TR 9 15 17
HI% R (AQL) 2.5 15 40
e | BRI | RN e | Re Ac Re Ac Re
2~8 A 2 } 2 3
9~15 B 3 l 1 2 3 4
16~25 C 5 o | 1 2 3 5 6
26~50 D 8 t 3 4 7 8
51~90 B 13 } 5 6 10 11
91~150 F 20 1 | 2 7 8 14 15

E1 FEARANEFESIRS
7E2: A Acy Re IAGKMTE, By C 3 Acy Re IANEHEELiE,

7.5 BRI

7.5.1 FEARHVHEL

FEA AR i J3 B3 28 A 06 % S TS B Tt b il G, IR ZLRAE TS R REA REAR

A JE ) il 7K
7.5.2 SR

AR RS 36 P — KAl 7 58 W36

=3 AR RS R

FIHKF II
EiH S S — A
N e A B C
FEAR B R 98 54 9 16 19
AEE TR K (RQLD 40 80 250
FEAR KN Ac Re Ac Re Ac Re
2 0 1 1 2 5 6

E1 FEARRANEESIRS
7E2: A Acy Re ARG MTE, By C 3 Acy Re IANEHEELT

7.5.3 BRXKE SR SIEHVFIE

10




T/77B 0694—2018

RIEFEAR R AL R, HEFARPEIRASEIIA G MERB, CRIIA SRS, 2l AKX M
MIEHHER (Ac) , MPALE R AR NG AR P RBLINARKI A SR M E#EB,. CRIA
EHEAE —BANT R NG FER (Re) , NPAEZH G A G

7.5.4 BXKBENE
I RAGIE 5 A Ak B F4GB/T 2829—2002715. 12HHLE .

8 ftri&. 8. B, INEMREEX

8.1 1F&

8. 1.1 WA ICHRAT I EA &R ERE R TS (BibnS . brid) &, B AERAFE GB
4793. 1—2007 1 5.3 FIHLE .
8.1.2 S RGNAERE H A7 B [ €~ b, Bah b2/ bRt T 40 N 2
a) TR
b) AT
c)  HEHE;
d)  HERE;
e) Hi'Ts
f) HE;
g) AP HM;
h) AT K.

8.2 BF. &M Ik
8.2.1 A%
FFAGB/T 13384—2008 95 «
8.2.2 i
AT I REE LA B KB ki i 5
8.2.3 IfF
A7 G il 0 6 PE R B0 —20°C ~55°C, R 30%~85%, &5 P N JCRARBH S J kb <k, B
TR ZI IR B it -
8.3 WMEEX

8.3.1 M4 KISl RGN 1
a)  FillH;
b)  WUEFR;
c) UL
d)  EAIEHIEER
e) WAL TCHF;

11



1/2ZB 0694—2018
£)  SBhIufts
g) ?Tﬁ)fﬂf&%‘::
h)  SEiIl 4k
i) BEILH;
3 BN
k) BERDGAL
D A
8.3.2 ERIRATT AN PIFA S B A TRRHE
8.3.3 iR ULIABRFE GB/T 9969—2008 HIFLE . Sl Y25 WL % A
8.3.4 I RGHCE W B.

9 REKIE

9.1 ERGHNIERESRKEm. RE . . WA, ERmhErEgioe, R BBt & S
FERMITEOL T, G ATEEALT ORI 36 N H o ORI, DRSBTS Bt e i AN R A DR K
BEE BB BEIE H A, SlER N st s, k.

9.2 JMIRBEITARE RIS, R A R TR R R N OREOR N SBRER, B R
il PR AR A B AT I, I R R B 7 LU BB R 8 /NN YRS, 48 /NI Y 45 7 7 SR AL R
Ji%o

12



A1

A.2

M X A
(ERMEMR)
STINNBEEXK

KU vk 2228 50, WA :
—— AR —VE U IR A R [
—— AR A2 A IR (R i

— KU FFICAL I [2] %

— U T H0 B

A VR RIS [ B S A R T
—— R[]

i FALZR (B 5

o IR
— Yl [m
— Iy [
—— Vi [a] % .

o U IR T T

o R UL R AT VRS B I T ] e
—— YL VR [

o EIT U IR

LN (1 i I e R T =

o SHEETTR IR
——ZE B AR A
— TR AR [l

o VR I BB A [

o VR B R A [
——HH g [

o 7Y

e =fzlg
— UK [l

L Ao R

o FRI) [RIBEHI K

o VREE LA IR A B
—— A I A R [
——IiFP B A A -

o JIGAE R A G S A [

PR 88 ) R F5 ) [ i 5
FRL T 88 ) R A8 ) [ i 5

bicE]
bicE]

T/77B 0694—2018

13



T/77B 0694—2018

A.3

A4

A5

A6

A7

14

o R4k E BRI A ] 5
——[RI (Al .
N R [ % S P 2500
—— B N 2R A R 1 [ 2
—— 8 0 2k s R 9 [ 2
—— 7 I R R A [ 2
o B el AU [
o Bl VAU [
o B EE T YU [
—— B I R [ 2
—— 2 NF B A 0 2«
o I IR I B A [
o JRJJGk AR RN SE R .
b1 42 s 1m0 i S Y1 P 28 200
——3EF PLC #2 1 B A9 1R 33 1) PID 42 ] 2 FH Sl
——5&T PLC 424 (1) Lo 48 [ 1)) PID 425k 2 FH S )1
SANEERE S AR T
—— B 4R e
—— a4 1 i
— S HTL ) g [
——SEL ] 7 [
BN a4 B S P 2R LR
—— TP A =3 A ) ] T A e [
—— FLRE A =3 i) A SR A o [ 2
— 45 AT = o A P A A ) [ 2
—— B A% A LI RIS IR AR 3 [ [
—— B AR AT 3 R ) OUYE R AR 48 v [ 2
—— XU FEL A% AT 3 R ) OUAE R AR 4 1 [ 2%
— XU A 3 A ) OUYE R AR 4 v [ 2
—— AN PR R T 3 R4 ) OUYE R AR 4 e [
—— AN B R T I IR 4 1 OUYE R AT 4 e [
—— UL 2 [
A= S R ) [ % S P R R
—— AR AL
o FATA) YT UAL IR R T B P AR O R [
o FATA) YT YAL IR R T B UL [ A R [
o TFHIRIFaE ) X0 ) A Y [



P42 R 42 A O ) 3 P )8 1% [ 2
BRI HE IR P A [ i 5
PR A7 PR T 4% 1 ] 2

— XU AL

P AT IR S B R
P i) AT IR S B R
TEE L PRI 3k [ B
PRAE L AR U 5o [ %

FL R ) S DB 1) 4 O U 5
AU 1 425 ] S B B4 1 15 37 st 2 5

R AR ) SR L SR T T ] i
AR SRS L DRAB T T[]

—— PRI [A] 5

re I BN [ 5
HL A ) SR B v T B A [ 5
T LI B (2]

—— A I8 R G ]

A. 8 i A HE AR BB S N A
——F3 B Bk A 2%

—— R B
——XUHL IR [F] 2 [ %
— UL R K [F] A [
— 84 AE

— 251

—— B4

—— @I,

— B 5
——H ek .

A. 9 SBNPLCESHISZIN.

A 10 YRS SN BB LI H 4
—— R EAEBN A S AR B
—— 0 RS R T Re A
—— B AT 5 1
—— ¥ [ B S 0
—— SRR A e AR B 3L
—— SRS IR K ThBE A B
——S BN RET S5 E

T/77B 0694—2018

15



T/77B 0694—2018

Mt R B
(e FIR)
AL EEK

B.1 —REXK

B.1.1 WEMGHPAH, T2ME, Riler-mrItkae. 28 KAN TRE¥ER,

B.1.2 W&ABMIMALEM LI G TIRIEZ 2R, 5T HH gz,

B.1.3 WAMIEIME. JUBENHES ST, w3 IEwh. B, FESEB R RAIYS B AER, ANFTH
RE 24 1 L B AT 7 R e i it

B.1.4 & LT R A G T 1. 2, AMET 0. 4m.

B.1.5  AnEARN, H A SAIBAICHIE B RF4 GB/T 16935. 1—200841 552 MIAIE

B.1.6  ERAEMRAIIE MM LB/ & GB 5226. 1—2008 FHEE 10 2 [HN

B.1.7 SAMZEBMERA GB 5226. 1—2008 H55 13 EAIAHISHIE -

B.1.8  WAMSM. Tt HFERiH . et N AT G LDARSIL 252006 H15 5 FFHIE

B.2 L&

B.2.1 A RWMHIMAREAE M, (T BN KA S5 A4 LD/T 81. 1—2006 H15 6
HIHIE -

BRI BB IR T, B U A 15 e

AT I A R OR AP D e PR DI RE . FIE AU PR R DI RE . BT DIRE

PLC SN AU EL R NAR IR AR, PLGHA H 5N 51 Z 1 ARG AR AL o
BARETHE/NMER Ml AR FLIR B 3R BAA B 40t Dhfe .

HA AC220V HLJR A DC24V FiJsfarth,  HREEH I 28 i ad

CIZE AR A JE I IR b s IR VA H KU R

ER AR R A R 22 R N5 5 R 4k FL R 5 5 .

S - -
MR RN DN DND
©® N O O h W N

fi
f
B.3 TlWRi&E

B.3.1 MAEWEBREFENA, —EEAREREENFRIA, H—Bu & ke & EEI4A.
B.3.2 MR ENABEREN =4nl/r, BE K I =6. 3MPa, FiE e d % =1400r/min, #8Z555% B;
N R R RS . TEZE R NS iR, Bl R .

B.3.3 HREENABE RN =4nL/r, FE K S =10MPa, %l € 7 8 N =1400r/min, 4% B; N
MEA R JEaR . RZERIRAS . Bni. o SRR R n . Bl e S e i iR
B.3.4 SEIIEAIIERZ<20um.

B.3.5 IMAHAMARIN =100L; MFTAREILE RO SRUETERS . WALk F 8 . IR AL ERER
Eheds.

16



T/ZZB 0694—2018
B.4 SINMRIEINRE

B.4.1  NASELYIEIIEE MAE I DIRE, AP I B A BT 5%

B.4.2  NAMRE LIk WIRHMER N i %18 R AL T fE .

B.4.3 NV EAGI BN M ERA L B NRMG I DI Ee, 6L s 2 By G I R ek, JFar A b itk
S

B.4.4 N WUE MRS E MG RE . B NG SGLEDRE B0 G I00RE B o T
JEDIRE. WG S A MRSk, JFi A LA AL RS, AL s A AT oG .

B.4.5 NAYIEIRIL. WHEThEE, AE A BTG

B.4.6 A RGIAALE A LA I D e .

B.4.7 EIEHIEICE M S M TR e, RE R pdsil. sl W], o7 bl
I BB A Thee .

B.4.8  NECEMLA. XK ZHMBERIEN, FHOPRRRTE GB/T 749051998 HIHLE -

B.4.9 SZhixHH It EG SIS IETIRE. RGWMIEThEE. Fah5 Madu s Thas Sk B AT ThRE .
B.4.10 FRIEMENAMAEFL=20L, #iE i =100L/min, ZiEsH<E=1. 0MPa,

B.5 MRABETLH

B.5.1 W TCH A TR o tE . R & I yads ot . W oth. R ishloott. EiR
JETCHE WEAT IO

B.5.2 IR RIBR BRSNSl FhE s e PR L G, Bl FARIR AT
A GB/T 17490—1998 ¥4 & I vl 11 b 1K B0 A o

B.5.3  Lufgildde i ik vl 187 GBS I IEREFEE <10 nm.

B.6 S&Tl

B.5.4 Rt TN Ehett. MAS TRyt Fahiaoft. [sikm ot Jlizh
[EIDv BN ARk el i N2 bt NI Ui il vy BN AR v
B.5.5 AEhcFEEEE R AR AR O Eit, TR,

B.7 HSIZHIRIR

B.7.1  HUAIRHIRIHER IR ST, R BRI EERILAE, BT Jo ik 2y 51 R mAELe
FEE.

B.7.2  HIAUZAHBIHITA A RO AT & GB/T 14775—1993 H1 5. 2 HIHLE .

B.7.3  HI/ABIHUESL LA BN A JY 0001—2003 H 4. 11 % 2 IRIUE

B.7.4  H/S I HE A F BT . PLC BB, 4k o B AR B A7 LA U o BRI ) e R

B.7.5 Il A AL B A s 1 AT IR AT oG BRI G, BRI oS TedlIF oS, gy
o BRER 0 G A O R B IR B E A D T A

17



T/77B 0694—2018

B.7.6  PLCHBRMUT R4 A LA M BRI AN T 16 53, BN D HEADSFI0A, Bl
B R D EEAS TP

B.7.7  ARHIZMEILNIAL Y 24V B AR A K 24V B4R HEE, 24V BURAKHB A EEAD TR, 24V
I [ 4k i SR EC R A D T — A

B.7.8 LUl = hI I BAT Fah A as b D RE . SN0 el A2 i) Th e KRB DI RE, i S5t
FER TS FBl U e AR s SR B RS T RE

B.8 fERLERRINFRETT

8.1 NIRRT EHAET 1.0 4.

8.2 JRJIBIAIMEREELAMET 1. 0 4.

8.3  LRMIBAL BRI LA KT £0. 1%FS, KERA/NF 150mm.
8.4 JENRUEMEEHAMET 2.5 %, REHBEA/NT 60mm,
8.5  Zmtas R AMKT 1000p/Ts

W @ ®® W

B.9 TEREH

B.9.1 METAMUGHTTRER. WANMART. WaikE, RiRF. #ETA.
B.9.2 FHALEMFM AL EIARrds. HE. 0 RUE. Hudf.

B.10 RESSENAER M

TR G RNA LA B AT, DR B A S5 RS 5 S RS, onills 58T
P S SRR N 8 AR Sl .

18



	目    次
	前  言
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	实训台  training desk
	工业双泵液压站  industrial 2—pump hydraulic station
	实训对象模拟装置  training object simulator

	基本要求
	设计
	应对设备的机械系统、液压系统、气动系统和电气自动化控制系统进行整机一体化设计。
	采用仿真软件对液压传动系统进行定制化设计、开发和优化。

	材料及零部件
	液压阀板材料性能应不低于45号钢。
	油箱、实训台材料性能应不低于Q235。

	工艺及装备
	金加工件加工应采用三轴及以上数控加工中心。
	钣金件加工应采用数控冲床及数控激光切割机。

	检测能力
	具备机电一体化设备整机系统检测能力。
	具备加工件形位偏差、粗糙度及材料硬度性能检测能力。


	技术要求
	使用条件
	环境温度：+5℃～+40℃。
	液压油工作温度：+5℃～+50℃。
	相对湿度：20%RH～90%RH。
	大气压强：86kPa～106kPa。
	电源供电：三相交流380V，允许偏差±10%；频率50Hz。
	整机容量：＜5kW。

	外观质量
	产品表面应无斑锈、污渍；标牌应完整，位置正确，无伤痕。
	电镀件镀层表面应无锈、剥离，主要表面应无气泡、泛点和毛刺，并光滑、平整、色泽基本一致。
	喷塑件表面应平整、色泽均匀，无杂质、流挂、起皮、针孔、凹坑、裂纹、擦伤、碰坏等缺陷。
	外露的电气线路和接插件安排应整齐、牢固。
	连接和布线符合下列要求：
	液压阀板液压元件安装面粗糙度等级不低于Ra1.6。
	白色氧化件、金属镀层件及喷塑件经中性盐雾试验，表面质量应不低于GB/T 6461—2002中6.3规定的性能评级：10/6 s C。

	设备要求
	实训台
	工业双泵液压站
	实训对象模拟装置
	电气控制模块
	板式液压元件
	气动元件

	整机运行要求
	实训系统未复位，系统启动无效。
	实训系统复位后，各液压缸及气缸动作至原位。
	实训系统具有2台PLC通讯功能，并具有运行参数实时监控功能。
	液压马达传送单元转速误差为±3r/min。
	物料搬运控制落放间隙＜1cm。
	高压过滤器上的压差发讯器动作时，对应液压泵停机。
	液压泵站液位不在正常范围内，系统不能启动。
	实训系统运行过程中无异响，无异常振动。

	电气安全
	保护要求
	绝缘电阻
	耐压强度


	试验方法
	试验条件
	外观质量
	外观质量符合5.2中5.2.1～5.2.5的规定，感官法判定。
	根据视觉和触觉，将粗糙度比较样块同被测液压阀板表面相比较，判断被测表面粗糙度符合5.2.6的规定。
	白色氧化件、金属镀层件及喷塑件中性盐雾试验的方法应符合GB/T 10125—2012的规定。其中白色氧化件及金属镀层件试验周期为24h，喷塑件的试验周期为96h，试验结果应符合5.2.7的规定。

	设备基本要求试验
	实训台
	液压双泵液压站
	注：应接好油路，并将泵站上的溢流阀调压手柄逆时针旋至最大开度方可启动液压泵。
	实训对象模拟装置
	电气控制模块试验
	板式液压元件试验
	气动元件试验

	整机运行要求试验
	改变实训系统气缸、堆垛机构等位置，按下启动按钮开关，系统应不能启动运行。
	按下复位按钮后，各液压缸、气缸及堆垛机构应动作至原位。
	实训系统2台PLC由通讯线连接，通过监控PLC程序或组态工程，可实时监控系统工作过程中油温、位置、转速、压力等参数。
	外部改变液压马达转速，监控PLC程序或组态工程中的实时转速同设定转速误差满足5.4.4的规定。
	通过PLC控制步进电机带动堆垛机构移动至接料位置，接料间隙满足5.4.5的规定。
	任意断开实训台上其中一个高压过滤器上的压差发讯器的接线，对应的液压泵应停机。
	将实训台液位低信号插孔短接，模拟液位低，系统应不能启动。
	实训系统运行过程中应无异响、无异常振动，耳听及目测法判定。

	电气安全试验
	保护要求
	绝缘电阻
	耐压强度


	检验规则
	出厂条件
	检验分类
	出厂检验
	型式检验

	检验项目
	出厂检验规则
	样本的抽取
	抽样方案及严格度
	可接受性的确定
	不接受批的处置

	型式检验规则
	样本的抽取
	抽样方案
	型式检验合格或不合格的判断
	型式检验后的处置


	标志、包装、运输、贮存和成套要求
	标志
	设备元器件周围有符合设计图样规定的文字符号（或标号、标记）标志，标志耐久性应符合GB 4793.1—2007中5.3的规定。
	实训系统应在醒目位置固定产品铭牌，铭牌上至少应标出下列内容：

	包装、运输、贮存
	包装
	运输
	贮存

	成套要求
	供给用户的实训系统应包括：
	定制设备符合相应的技术文件、图样及合同的规定。
	使用说明书应符合GB/T 9969—2008的规定。实训内容见附录A。
	实训系统配置见附录B。


	质量承诺
	在符合制造商要求的运输、保管、安装、调式和使用，选择制造商维保、使用原厂正品配件及易耗品的情况下，制造商承诺整机质保期为36个月。保期内，因设计、制造或包装质量不良等原因造成设备损坏或不能正常使用时，制造商应负责包修、包换。
	为用户提供全方位的售后服务，产品出厂后由专门的售后服务人员和技术人员跟踪，客户在产品使用过程中出现任何问题，制造商接到客户电话或传真后应8小时内响应，48小时内给客户提供解决方案。


	（资料性附录） 实训内容要求
	双泵液压站安装与调试，内容如下：
	板式液压阀液压回路实训内容如下：
	叠加阀液压回路实训内容如下：
	比例阀控制回路实训内容如下：
	气动基础实训内容如下：
	气动方向控制回路实训内容如下：
	气动速度控制回路实训内容如下：
	常用气动基本回路实训内容如下：
	气动PLC控制实训。
	液压与气动仿真教学实训项目如下：

	（规范性附录） 配置要求
	一般要求
	实训台
	工业双泵液压站
	实训对象模拟装置
	板式液压元件
	气动元件
	电气控制模块
	电气控制模块宜采用模块化独立设计，箱体宜采用塑料机箱，所有元件接线点均引至面板接线柱上。
	电气按钮模块元器件尺寸应符合GB/T 14775—1993中5.2的规定。
	电气模块插孔接线柱颜色应符合JY 0001—2003中4.11表2的规定。
	电气控制模块包含控制按钮模块、PLC模块、继电器模块及比例调速阀控制器模块。
	控制按钮模块应包含弹簧自复位按钮开关、闭锁式按钮开关、急停按钮开关、旋钮开关、蜂鸣器。弹簧自复位按钮开关及闭锁式按钮开关数量均不少于五个。
	PLC模块数字量输入及输出点数量均应不少于16点，模拟量输入接口数量不少于四个，模拟量输出接口数量不少于两个。
	继电器模块应包含24V直流继电器及24V时间继电器，24V直流继电器数量不少于六个，24V时间继电器数量不少于一个。
	比例调速阀控制模块具有手动电位器控制功能、外部电压控制功能及斜坡控制功能，带有反馈短路指示、手动电压输出指示及斜坡短路指示功能。

	传感器及仪表单元
	涡轮流量传感器准确度等级不低于1.0级。
	压力变送器准确度等级不低于1.0级。
	线位移传感器线线性度不大于±0.1%FS，长度应不小于150mm。
	压力表准确度等级不低于2.5级，表盘直径宜不小于60mm。
	编码器分辨率不低于1000p/r。

	工具及备件
	配套工具应包含电工工具套装、内六角扳手、活动扳手、呆扳手、泄压工具。
	随机备件应包含熔断器、组合垫、O型圈、抱箍。

	液压与气动仿真软件
	实训系统应有教学仿真软件，以交互式动画方式演示液压与气动实训系统，展示液压与气动基础元件定义、原理及内部工作动画。
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