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	裁切循环中断
	液压切纸机的裁切循环一旦被中断，切刀和压纸器应能自动返回到其上部位置，裁切循环中断后只有重新操纵启动，机器才可以继续进行裁切。
	能反向运转的电动切纸机，其裁切循环一旦被中断，切刀和压纸器应立即停止运作。裁切循环中断后重新操纵启动机器时，切刀应向上先返回到其上部位置后，压纸器才可返回到其上部位置。
	由曲柄装置驱动切刀且不能反向运行的电动切纸机，在设计上应保证机器的裁切循环被中断后，压纸器不允许自动返回到其起始位置。

	切刀安全保护
	机器应安装保证停刀安全的机械装置，在遇到外部电源信号干扰、内部元器件损坏等各种电气故障时，切刀不应动作，当制动装置、传动部件等出现机械故障时，切刀不应跌落。
	机器在更换刀片和调整刀片时，配有换刀模式功能，应对刀片的危险运动和刀片的刀刃提供防护装置，换刀时，固定刀片的换刀架应将刀片的刃口部位完全保护。
	当切刀和压纸器在上部最高位置时，切刀的刀刃距离压纸器下边缘应大于或等于3 mm。

	主要装配精度
	裁切精度
	噪声要求
	电动传动的小型切纸机整机噪声（声压级）不应大于75 dB(A)。
	液压传动的小型切纸机整机噪声（声压级）不应大于77 dB(A)。

	电气要求
	电气系统的布线应符合GB 5226.1—2008中第13章的规定。
	电气系统工作应正常、灵敏、可靠。
	电气系统的按钮应符合GB 5226.1—2008中10.2的规定。
	电气系统的指示灯和显示器应符合GB 5226.1—2008中10.3的规定。
	电气系统的标记、警示标志和项目代号应符合GB 5226.1—2008中第16章的规定。
	所有外露的可导电部分应按GB 5226.1—2008中8.2.1的要求连接到保护联结电路上，保护联结电路的连续性应符合GB 5226.1—2008中8.2.3的规定。
	在动力电路导线和保护联结电路间施加500 V的直流电压时，测得的绝缘电阻不应小于1 MΩ。
	在动力电路导线和保护联结电路之间施加1000 V的电压约1 s时，不应出现击穿放电现象。
	其他要求应符合GB 5226.1的对应要求。

	外观质量
	外露加工表面不应有锈蚀、磕碰、划痕等有损质量的缺陷。
	外露非加工表面不应有凸瘤、凹陷、气孔等影响质量的缺陷。
	镀件镀层应细致、均匀；不应有剥落、起泡、局部无镀层等缺陷。
	涂漆件的涂层应平整,颜色、光泽应均匀一致。外观应清洁，无明显凸出颗粒和黏附物，不应有明显的凹陷不平、砂纸道痕、流挂、起泡、发白及失光。
	焊缝应牢固、均匀。连续焊缝不应出现间断、烧穿裂纹等缺陷。
	润滑管路布置应整齐有序、固定牢靠。管路不应产生扭曲、折叠等现象。
	标牌应平整、光洁，固定应牢靠，不应有铆裂、偏斜、卷边等缺陷。


	检验方法
	技术参数检验
	空运转试验
	机械安全要求检验
	分别进行双手同时操作、双手不同时操作和单手停机试验，目视检查机器的动作，其结果应符合6.3.1的规定。
	双手按下切刀按钮而且不释放，目视检查切刀动作应符合6.3.2的规定。
	目视并操作检查机器前部的防护装置或安全装置应符合6.3.3的规定。
	目视或操作检查机器后部的防护装置，应符合6.3.4的规定。
	按GB/T 20956—2007中5.2.3的计算方法检查工作台前部的伸出长度,应符合6.3.5的规定。
	目视和操作检查急停装置，其结果应符合6.3.6的规定。
	目视和操作检查电源切断装置，应符合6.3.7的规定。

	裁切循环中断检验
	液压切纸机在正常裁切工作期间，用打开防护罩或用非透光物遮挡光电管光束的方法，使其裁切循环中断，目视检查切刀和压纸架的动作情况，应符合6.4.1的规定。
	能反向运行的电动切纸机，在正常裁切工作期间，用打开防护罩或用非透光物遮挡光保护装置的方法，使其裁切循环中断，目视检查切刀和压纸架的动作情况，应符合6.4.2的规定。
	不能反向运行的电动切纸机，在正常裁切工作期间，用打开防护罩或用非透光物遮挡光电管光束的方法，使其裁切循环中断，目视检查切刀和压纸架的动作情况，应符合6.4.3的规定。

	切刀安全保护检验
	目视并操作检查保证停刀安全的机械装置，刀床的运动情况，应符合6.5.1的规定。
	目视并操作检查刀片的防护装置，应符合6.5.2的规定。
	当切刀和压纸器都运行在上部极限位置时，用钢卷尺检查切刀刃口到压纸器下边缘的距离，其结果应符合6.5.3的规定。

	主要装配精度检验
	裁切精度检验
	噪声测量
	电气要求检验
	切断电源，并按GB 5226.1—2008中第13章的要求，检验电气系统布线等情况。
	选用一个适当速度，反复进行启动、停止等动作5次以上，再进行速度变换操作，检查电气系统工作状况及连锁开关的灵敏度和可靠性。
	按照GB 5226.1—2008中10.2的要求，检验电气系统的按钮。
	按GB 5226.1—2008中10.3的要求，检验电气系统的指示灯和显示器。
	按GB 5226.1—2008中第16章的要求，检验电气系统的标记、警告标志和项目代号。
	按GB 5226.1—2008中18.2.2和GB/T 24342—2009中6.2的要求，检验保护联结电路的连续性。
	按照GB/T 24343的试验方法，检查动力装置的绝缘电阻。
	按照GB/T 24344的试验方法，进行耐压试验。

	外观质量检验

	检验规则
	出厂检验
	每台产品应由制造厂质量检验部门检验合格后方可出厂。
	每台产品的出厂必检项目见表6，若有一项不合格，该产品为不合格产品。
	每批产品的出厂抽检项目见表6，抽验数量按批次的10%抽取，且不少于两台，若有一项不合格，应加倍对该项进行检验；若仍有不合格，则应对该批产品该项逐台进行检验。

	型式检验
	有下列情况之一时，应对首台或者从首批或生产批中抽一台进行型式检验：
	型式检验项目见表6，如抽试样品中有不合格项，应对该批产品加倍抽样，复查不合格项时，如仍不合格，则该批产品为不合格产品。


	标志、包装、运输与贮存
	标志
	每台产品应在明显部位固定标牌，标牌应符合GB/T 13306的规定，应至少包含序列号、产品编号。
	对易造成人体伤害的位置应设置符合GB 2894、GB 5226.1的安全标志。如：“当心触电”“注意安全”“当心机械伤人”“当心烫伤”等标志。
	包装储运图示标志，应符合GB/T 191的规定。
	运输包装收发货标志，应符合GB/T 6388的规定。

	包装
	产品包装应符合GB/T 13384的规定。
	产品装箱前，工具、备件、附件的外露加工表面应进行防锈处理，并应符合GB/T 4879的规定。
	每台产品出厂时应附有下列文件：

	运输
	贮存
	产品包装箱应贮存在干燥、通风的地方，避免受潮，室外贮存时应有防雨措施。
	贮存期超过一年应在出厂前进行开箱检验，若包装损坏影响产品出厂，应更换包装。


	质量承诺
	质保承诺
	用户在遵守产品使用说明书规定的保管、操作条件下，从制造商发运设备至用户经安装、调试完成并经用户验收合格之日起，小型切纸机整机质保期1年(不包括易损件)，电路板质保期3年。
	在质保期内的，制造商应负责包修或免费更换；超出质保期的，制造商应与使用单位友好协商，以免费或成本价方式负责修理。

	售后服务
	制造商应免费为客户提供设备操作和设备维修的专业培训。
	制造商应通过电话、网络等途径建立客户服务中心，服务响应时间为12 h以内，国内上门维修服务响应时间为48 h以内，国外服务按合同或协议执行。
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