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	前  言
	马丁代尔耐磨及起毛起球性能试验仪
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	基本要求
	设计研发
	具备对马丁代尔仪结合人体工效学及工作特性进行外形结构设计、技术参数设计等能力。
	采用辅助设计软件对关键零部件进行优化设计，对马丁代尔仪进行建模与仿真分析。

	材料要求
	机架采用强度不低于45号钢优质材料。
	运动导板采用采用强度不低于45号钢的铝合金材料，表面进行喷砂氧化处理。
	耐磨试样夹具应采用耐腐蚀金属材料制作。
	运动导轨应采用不锈钢材料制造，并经精磨处理。

	工艺装备
	使用加工等级不大于IT6的车床进行主体结构的制造。
	对于直接接触纺织品进行耐磨性能和起毛起球性能试验的元部件，应采用加工等级不大于IT5的打磨设备确保工艺先进性和稳定性，以保证元部件的平整度。

	检测能力
	应具备机械加工零件公差的检验能力。
	配备转速测量仪、自动化高精度平整度检测仪、摩擦力检测设备、电参数测量仪，噪音和振动检测设备，具备马丁代尔仪性能检测能力。


	基本功能和参数
	基本功能
	具有耐磨性能试验功能和起毛起球试验功能，且应按照李莎茹图形曲线工作。
	具有预设记录摩擦次数或起球次数的计数功能。
	起毛起球试验时有试样安装辅助装置。
	偏心距调整采用圆柱销插拔式结构。
	可定制多种语言，具有伺服调速功能。
	每一个工位可单独计数，并具有加减计数、计数叠加功能。
	李莎茹运动曲线工作板具有自动翻板功能。
	具有断电计数记忆功能。

	基本参数
	装在试样夹头上的试样与装在磨台上的磨料摩擦时，能绕芯轴按照为李莎茹（Lissajous）图形为运动轨迹自由转动。
	计数器的最大计数次数不小于99999次。
	外传动装置转速和内传动装置转速之比为16:15。


	技术要求
	外观
	马丁代尔仪的外表面应光滑平整、色泽一致。
	马丁代尔仪的电镀件应无毛刺、漏镀及起皮现象；其余经表面处理的零件色泽应均匀一致。
	马丁代尔仪的零部件不应有明显的碰伤和划痕。
	马丁代尔仪的涂装应符合FZ/T 90074的规定。

	整机性能
	试样夹具在轴套组件内转动的灵活性应符合GB/T 21196.1—2007第7.2条的规定。
	磨台和试样夹具嵌块表面的平行度应符合GB/T 21196.1—2007第7.3.1条的规定。
	试样夹具装配后上下活动范围为（6.5～8.5）mm。
	试样夹具装配后销轴在轴套内应能自由转动，且无明显晃动。
	试样夹具装配后销轴上下抽动应自由灵活，提到最高位置时应能够自由落下。
	磨台表面与上部导板的平行度应符合GB/T 21196.1—2007第7.3.2条的规定。
	外传动装置的转动速度为（47.5±1）r/min；内传动装置的转动速度为（44.5±1）r/min。
	耐磨试验纵向和横向的最大动程均为（60.5±0.3）mm；起毛起球试验纵向和横向的最大动程均为（24.0±0.3）mm。
	李莎茹图形应达到形状对称、间隔均匀、周期重合。
	马丁代尔仪的水平指示器指示准确度应不低于3 mm/m。
	马丁代尔仪的设定、显示、控制等各部分功能应正常。
	马丁代尔仪工作时应运动平稳，无异常振动。
	磨台在底座上不应松动。
	磨台和各个试样夹在不包覆衬垫物时应相互啮合良好。
	传动装置的布局应保证从散热装置排出的热气不能直接影响摩擦表面。

	主要零部件
	磨台
	耐磨试样夹具
	起毛起球试样夹具
	加载块
	装样压锤
	计数器

	噪声
	安全性
	电源与机壳的绝缘电阻应不小于5 MΩ。
	仪器接地线与机壳接地电阻不大于0.1 Ω。

	环境适应性试验
	运输试验

	检验方法
	检验条件
	电源：额定电压±10%；频率（50±0.5）Hz。
	环境温度为（10～30）℃，温度波动不大于4 ℃/h。
	环境相对湿度为（50～80）%。
	工作台应稳固、水平、无振动。
	周围无明显电磁场干扰。

	检具
	外观检测
	涂装检测
	整机性能检测
	试样夹具在轴套组件内转动的灵活性（6.2.1）的检测：按GB/T 21196.1—2007中7.2的要求进行。
	磨台和试样夹具嵌块表面的平行度（6.2.2）的检测：按GB/T 21196.1—2007中7.3.1的要求进行。
	试样夹具装配后上下活动范围（6.2.3）的检测：在试样夹具装配后，用钢直尺测量试样夹具销轴从导板上面露出部分的长度；用手托起试样夹具到上极限，再次测量其长度；计算两测量值的差值。
	磨台表面与上部导板的平行度（6.2.6）的检测：按GB/T 21196.1—2007中7.3.2的要求进行。
	外传动装置或内传动装置的转动速度（6.2.7）的检测：将计数器预置为100次，启动马丁代尔仪，用秒表分别测量外传动装置和内传动装置转动100次所用的时间，并分别计算外传动装置和内传动装置的转动速度。
	耐磨试验或起毛起球试验纵向和横向的最大动程（6.2.8）的检测：按GB/T 21196.1—2007中附录A的要求进行。
	李莎茹图形（6.2.9）的检测：按GB/T 21196.1—2007附录A的要求进行。
	专用描笔制作时，先预制试样夹具嵌块，中间钻孔，装上圆珠笔即可，可以装在各个试样夹具上，笔尖应在中心线上，与磨台摩擦时对于夹具销轴没有附加力偶。
	水平指示器指示准确度（6.2.10）的检测，检测步骤为：
	马丁代尔仪整机其余性能（6.2.4、6.2.5、6.2.11～6.2.15）用目测、耳听、手感法检测。

	主要零部件检测
	磨台检测
	磨台表面直径（6.3.1）的检测：用数显游标卡尺测量。
	磨台表面的平面度（6.3.1）的检测：去掉衬垫物后用150 mm的刀口尺和0.05 mm的塞尺检查各磨台表面的平面度。
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	耐磨试样夹具嵌块外径及嵌块圆形表面直径（6.3.2 b、6.3.2 c）的检测：用数显游标卡尺测7.6.4.3 量各耐磨试样夹具嵌块外径及嵌块圆形表面直径。
	耐磨试样夹具嵌块圆形表面与试样夹具压紧螺母的表面高度差（6.3.2 d）的检测：使用2个标准平板置于嵌块圆形表面和试样夹具压紧螺母之间，确保2个平板与螺母平面处于平行状态，再用塞尺测量2个平板之间的距离，加上2个平板的厚度即为耐磨试样夹具嵌块圆形表面和压紧螺母的距离。
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	绝缘电阻（6.5.1）的检测：检测时先把电源开关置于接通位置，用兆欧表测试电源输入端对接地端的绝缘电阻。
	仪器接地线与机壳接地电阻（6.5.2）的检测：按GB 4793.1中接地电路连接阻抗的测试要求，测量连接阻抗。
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	在下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目为本标准第6章规定的全部内容。
	型式检验从出厂检验合格的成品整机中随机抽取一台作为检验样机，抽检检不符合要求时允许返修后继续检验，判定规则如下：
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	标志
	包装储运的图示标志应符合GB/T 191的规定。
	马丁代尔仪的铭牌应符合FZ/T 90089.1和FZ/T 90089.2的规定。
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	质量承诺
	在正常运输、贮存、使用的条件下，产品质保18个月。
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