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	目    次
	前    言
	铝合金系统门窗
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	门窗系统  windows and doors system
	铝合金系统门窗  aluminum windows and doors system

	基本要求
	设计开发
	设计
	应采用雨幕原理进行排水设计。
	玻璃扣条底部应采用密封缓冲胶条设计。
	玻璃安装应采用胶条密封且全部在室内侧拆装的结构设计。

	开发

	原材料
	铝合金型材应采用隔热型材，平开门窗框截面宽度不应小于60 mm，推拉门窗框截面宽度不应小于90 mm。
	平开门窗用穿条式隔热型材其隔热条宽度不应小于22 mm，推拉门窗用穿条式隔热型材其隔热条宽度不应小于14.8 mm。浇筑式隔热型材隔热条宽度不应小于15.9 mm。
	拼接断面应采用防渗性好、抗老化、不易开裂的断面胶。
	密封胶条应采用三元乙丙橡胶、氯丁橡胶、硅橡胶等热塑性弹性密封胶条。
	推拉门窗应采用硅化夹片毛条；推拉门窗采用密封胶条时，宜采用低阻力自滑润的热塑性弹性密封胶条。
	玻璃采用单中空玻璃时，中空气体层厚度不应小于12 mm，单片玻璃厚度不应小于5 mm；采用双中空玻璃时，中空气体层厚度不应小于6 mm，单片玻璃厚度不应小于5 mm。
	玻璃在采用双中空玻璃时，除满足4.2.6的要求外，中空玻璃的性能及技术指标应符合表1要求。
	充惰性气体的中空玻璃，除应符合4.2.6和4.2.7的规定外，初始气体含量和密封后的性能及技术指标应符合表2要求。
	采用其它玻璃时，其隔声、隔热性能应不低于符合上述要求的中空玻璃。

	工艺及设备
	对于隐蔽部位的制作应检验合格后才可进入下道工序。
	角码和中梃连接件应开设导流槽口或配套导流板。
	角部应采用撞角、焊接或采用专用连接件进行铆接、螺接工艺；中梃应采用铆接或螺接连接工艺。
	角部和中梃连接部位应采用后注胶工艺。
	断面胶应采用滚筒式涂抹工艺。
	采用撞角和焊接时应采用专业的撞角和焊接机器。
	注胶应采用专业的注胶枪。

	检测能力

	技术要求
	分类、命名和标记
	分类和代号
	用途
	类型
	品种
	产品系列
	规格

	命名和标记
	命名方法：按门窗用途（可省略）、功能 、系列、品种、产品简称（铝合金门，代号LM；铝合金窗，代号LC）的顺序命名。
	标记方法：按新产品的简称、命名代号─尺寸规格型号、物理性能符号与等级或指标值（抗风压性能P3—水密性能△P－气密性能q1/q2－空气声隔声性能RwCtr/RwC－保温性能K－遮阳性能SC－采光性能Tr）、标准代号的顺序进行标记。


	原材料
	一般要求
	铝合金型材
	基材壁厚及尺寸偏差
	外门窗框、扇、拼樘框等主要受力杆件所用主型材壁厚应经设计计算或试验确定。主型材截面主要受力部位基材最小实测壁厚，外门不得低于2.0 mm；外窗不得低于1.4 mm。
	有装配关系的型材，尺寸偏差应选用GB/T 5237.1规定的高精级或超高精级。
	表面处理

	钢材
	玻璃
	密封及弹性材料
	五金配件
	紧固件
	隔热条

	外观
	产品表面不应有铝屑、毛刺、油污或其他污迹；密封胶缝应连续、平滑，连接处不应有外溢的胶粘剂；密封胶条应安装到位，四角应镶嵌可靠，不应有脱开的现象。
	门窗框扇铝合金型材表面没有明显的色差、凹凸不平、划伤、擦伤、碰伤、气泡、腐蚀、裂痕等缺陷。在同一樘门窗上，铝合金型材表面擦伤、划伤应符合表3的规定。
	铝合金型材表面在许可范围内的擦伤和划伤，可采用相应的方法进行修补，修补后应与原涂层的颜色和光泽基本一致。
	五金配件的外表面和玻璃表面应无明显的色差、划痕和擦伤。

	尺寸
	规格
	单樘门窗
	组合门窗

	门窗及装配尺寸
	门窗及框扇装配尺寸偏差
	玻璃镶嵌构造尺寸
	隐框窗扇玻璃结构粘接装配尺寸


	装配质量
	门窗框、扇杆件连接牢固，装配间隙应进行有效的密封，紧固件就位平正，并进行密封处理。
	门窗附件安装牢固，开启扇五金配件运转灵活，无卡滞。紧固件就位平正，并进行密封处理。
	门窗框、扇在结合后关闭状态时，密封胶条应处于压缩状态，保证密封良好。

	构造
	门窗框、扇杆件的连接构造可靠，人接触的部位应平整，具有使用的安全性。
	门窗附件的安装连接构造可靠，并具有更换和维修的方便性。长期承受荷载和门窗反复启闭作用的五金配件，其本身构造应便于其易损零件的更换。

	性能
	抗风压性能
	抗风压性能分级
	抗风压性能要求

	水密性能
	性能分级
	水密性能要求

	气密性能
	性能分级
	气密性能要求

	空气声隔声性能
	性能指标
	性能分级
	空气声隔声性能要求

	保温性能
	性能指标
	性能分级
	保温性能要求

	遮阳性能
	采光性能（外窗）
	启闭力
	门、窗应在不超过50 N的启、闭力作用下，能灵活开启和关闭。
	带有自动关闭装置（如闭门器、地弹簧）的门和提升推拉门、以及折叠推拉窗和无提升力平衡装置的提拉窗等门窗，其启闭力性能指标由供需双方协商确定。

	反复启闭性能
	性能指标
	性能要求

	耐撞击性能
	抗垂直荷载性能
	耐静扭曲性能


	试验方法
	材料
	材料及附件的质量验证
	铝合金型材
	基材壁厚及尺寸偏差
	表面处理层厚度

	钢材
	玻璃
	密封材料
	五金配件与紧固件
	隔热条

	外观
	尺寸
	装配质量
	构造
	性能
	抗风压性能、水密性能、气密性能
	空气声隔声性能
	保温性能
	遮阳性能
	采光性能（外窗）
	启闭力
	反复启闭性能
	耐撞击性能（平开旋转类门）
	抗垂直荷载性能（平开旋转类门）
	耐静扭曲性能（平开旋转类门）

	性能检验试件分组、数量及试验顺序

	检验规则
	检验类别与项目
	产品检验分为出厂检验和型式检验。
	出厂检验项目为5.3外观、5.4.2.1门窗及框扇装配尺寸偏差和5.5装配质量。
	型式检验项目为5.3外观、5.4尺寸、5.5装配质量、5.6构造和5.7性能的全部项目。

	出厂检验
	组批与抽样规则
	外观和装配质量为全数检验。
	门窗及框扇装配尺寸偏差检验,从每个出厂检验(交货)批中的不同品种、系列、规格分别随机抽取10%且不得少于10樘。

	判定与复验规则

	型式检验
	检验时机
	组批与抽样规则
	取样方法
	判定与复验规则


	产品标志、合格证书、使用说明书
	产品标志
	基本标志内容
	警示标志和说明
	标志方法
	本章8.1.1 a）～ c)要求的产品标志内容应采用铝质、不锈钢标牌或其他材料标牌标示,标牌的印制应符合GB/T 13306的规定。
	门的产品标牌应固定在上框、中横框等明显部位。
	窗的产品标牌应固定在上框、中横框、窗扇梃侧面等适当部位(开启后可看到)。
	产品使用警示标志和说明应在门、窗的把手或执手等启闭装置附近粘贴醒目的警示说明标签。


	产品合格证书
	每个出厂检验或交货批应有产品合格证书。产品合格证书的编制应符合GB/T 14436规定。
	门窗批量产品合格证书应包括下列内容：

	产品使用说明书
	门窗结构比较复杂、开启形式比较特殊、不易安装使用的产品,每批门窗出厂或交货时应有产品使用说明书。产品使用说明书的编制应符合GB/T 9969规定。
	门窗产品使用说明书应包括产品说明、安装说明、使用说明和维护保养说明等主要方面,具体内容参见附录C。


	包装、运输、贮存
	包装
	应根据门窗铝合金型材、玻璃和附件的表面处理情况,采取合适的无腐蚀作用材料包装。
	包装箱应有足够的承载能力,确保运输中不受损坏。
	包装箱内的各类部件,避免发生相互碰撞、窜动。
	包装储运图示标志及使用方法应符合GB/T 191的规定。

	运输
	在运输过程中避免包装箱发生相互碰撞。
	搬运过程中应轻拿轻放,严禁摔、扔、碰击。
	运输工具应有防雨措施,并保持清洁无污染。

	贮存
	产品应放置在通风、干燥的地方。严禁与酸、碱、盐类物质接触并防止雨水侵入。
	产品严禁与地面直接接触,底部垫高大于100 mm。
	产品放置应用非金属垫块垫平,立放角度不小于70 。


	质量承诺
	保修
	更换
	服务响应能力


	（规范性附录） 常用材料标准
	铝合金型材
	钢材
	玻璃
	密封材料
	五金配件
	连接件与紧固件

	（规范性附录） 铝合金系统门窗型式检验典型试件立面形式及规格
	铝合金门型式检验典型试件立面形式及规格见下表。
	铝合金窗型式检验典型试件立面形式及规格见下表。

	（规范性附录） 铝合金系统门窗产品使用说明书的主要内容
	产品说明,应包括：
	安装说明,应包括：
	使用说明,应包括：
	维护保养说明,应包括：
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