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	基本要求
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	5.1.1笔头用料要求
	5.1.1.1 山羊毛
	5.1.1.2 山兔毛
	5.1.1.3 黄鼠狼尾毛

	选用正冬黄鼠狼尾毛。
	黄鼠狼尾毛分三级：一级为中段的毛，锋颖长、圆度好、弹性足。二级为尾尖毛、长度长、弹性差。三级为尾根毛，锋短性柔。
	5.1.2笔杆
	竹竿选用正冬山竹（苦竹）及相类似的凤眼竹、湘妃竹等花竹，山竹取其青、白、圆、直，花竹取其花纹明显、美观典雅。
	其它笔杆（红木杆、紫檀木、黑檀木、牛角杆等）应符合相应的产品要求。


	工艺

	技术要求
	外观
	笔头应平顺，盖毛均匀，无发霉，无虫蛀。
	笔杆应光滑，无锐边、无毛刺、无明显漆皮脱落，不裂斗、不劈杆，连接部位牢固平伏。笔杆上的刻印字应端正清楚，字迹均匀。
	尾塞应光滑，无锐边、无毛刺。

	规格尺寸
	湖笔笔头外露长度允差见表1。
	笔杆圆度允差见表2
	笔杆直线度允差（笔杆与标准平板之间的缝隙）见表3

	动物毫毛占比
	笔头性能
	应符合“尖、齐、圆、健”中的“尖”，经7.4.1试验后，笔毛应能在湿润垂直状态下自然聚合，笔锋应能收尖且呈锥状。
	应符合“尖、齐、圆、健”中的“齐”，经7.4.2试验后，笔毛应能在松散状态下长短一致，笔尖排列整齐。
	应符合“尖、齐、圆、健”中的“圆”，在7.4.3试验时，笔尖应旋转不跳动，经7.4.3试验后，笔毛应能聚拢，笔肚应饱满圆润，呈圆锥状且与笔杆同心。
	应符合“尖、齐、圆、健”中的“健”，经7.4.4试验后，笔毛应有弹力，应能恢复原状。

	牢固性
	尾塞与笔杆连接牢固，静负荷拉力应不小于60N,经7.5.1试验后尾塞不脱落。
	笔头与笔杆的连接牢固性要求见表4。经7.5.2试验后笔头与笔杆不应脱落。

	有害物质限量

	试验方法
	外观
	规格尺寸
	笔头外露长度允差
	笔杆圆度允差
	笔杆直线度允差

	动物毫毛占比
	笔头性能
	将湖笔笔头全部润开，用200ml烧杯盛满温度为20℃±2℃的水，将笔头放入水中润湿后提起，使笔尖向下呈垂直状态，目测检验是否符合6.4.1要求。
	将湖笔笔头全部润开，将笔尖用手挤扁，目测检验是否符合6.4.2要求。
	将湖笔笔头全部润开，将笔杆水平放置桌沿处，笔头悬空，用手滚动笔杆，目测检验是否符合6.4.3要求。
	将湖笔笔头全部润开，将湿润散开的笔头在手掌上轻轻按下，提起后，目测检验是否符合6.4.4要求。

	牢固性
	湖笔尾塞与笔杆连接牢固性
	湖笔笔头与笔杆的连接牢固性

	有害物质限量

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	出厂检验按GB/T 2828.1—2012的规定进行检验，一般检查水平Ⅰ的正常一次抽样方案，其检验项目、要求、试验方法、接收质量限（AQL）见表6。
	一项不合格判定为出厂检验单件产品不合格。

	型式检验
	有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验的样本应从经过出厂检验的合格批中抽取，用于型式检验的样本不少于5件，抽样基数不少于50件，检验项目为第6章规定的所有项目。
	判定规则按以下要求进行：


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	产品上应标有或附有如下中文内容：
	产品或销售单元包装上应标有如下中文内容：
	产品包装箱应有如下中文内容：

	包装
	运输
	贮存

	质量与服务承诺

	空白页面
	空白页面



