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kA pullout force
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T1E[£/ working pressure
ARG IEH BT E M R G A /K e KFIKE, BANIEIE (MPa)

B L{EEF maximum working pressure (MWP)
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	前  言
	家用和类似用途饮用水处理装置用推入式快插接头
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	快插接头  quick connector
	推入式  push in type
	插入力  insertion force
	拔出力  pullout force
	工作压力  working pressure
	最高工作压力  maximum working pressure(MWP)
	多通  multipass

	分类与命名
	分类
	按结构形式，可分为：
	按管径规格，可分为：
	按材料，可分为：

	型号命名

	基本要求
	设计
	应具备专业设计工具和软件，并具有进行产品和零部件结构设计的能力。
	应具备专业模具设计工具和软件，并具有进行模具结构设计的能力。

	原材料
	工艺与装备
	应具备自动冲压设备、自动注塑设备、自动供料设备、自动夹取机械手设备、自动总装设备、自动检测设备。
	应具备生产信息化管理（MES）系统。

	检验能力
	应具备橡胶密封圈、快插接头外形尺寸的影像检测设备。
	应具备静水压力性能、金属耐盐雾、拔出力、破裂性能、循环压力、耐老化试验项目的检测能力。


	技术要求
	正常使用条件
	进水要求：
	使用环境条件：温度：4 ℃～40 ℃。

	外观
	塑料件表面应光滑，无沙粒、缩水、脏污、毛刺、裂痕、披锋等缺陷，螺纹圆滑，无明显合缝，与配套螺纹啮合良好，管件与管件接触面应光洁顺滑，无毛刺。
	卡爪和金属扣，金属件表面应光滑，色泽均匀，不应有斑点、锈点、毛刺等缺陷。
	橡胶密封件表面应光滑，无褶皱、脏污、裂痕、披锋等缺陷。

	橡胶密封件
	橡胶密封件的尺寸、几何精度和外观质量应符合GB/T 3452.1、GB/T 3452.2的规定。
	橡胶密封件硬度不大于80 HA。

	快插接头螺纹
	结构强度
	应能通过表1规定的静水压力试验、破裂压力试验和循环压力试验，试验时应无渗漏、变形或破裂现象。

	卫生安全
	插拔力
	插入力：管线或零部件插入快插接头力应不大于35 N。
	拔出力：管线或零部件破坏性拔出快插接头力应不小于100 N。

	耐老化
	快插接头在紫外线照射250 h后，表面无明显龟裂、起泡、粉化等现象。
	快插接头通过耐低温、耐高低试验各168 h后，进行强度、插拔力及插拔次数试验，不应出现渗漏、破裂、从管线或零部件上滑落现象。

	盐雾试验
	气密性
	管线或零部件首次插入快插接头后，进行气密性试验，试验中应无渗漏。
	管线或零部件插拔快插接头50 次，快插接头进行气密性试验，试验中应无渗漏。


	试验方法
	试验条件
	试验应在下列条件下进行：
	主要测量仪器见表2。

	外观试验
	橡胶密封件试验
	橡胶密封件使用5 倍以上放大镜在自然光下目测或影像检测仪进行测试。
	制作同材质的橡胶密封件模块，使用邵氏硬度法测试。

	快插接头螺纹试验
	用螺纹规测试。
	模拟正常安装，(NPT连接)需缠绕生料带或加装密封圈，进行静水压力测试。

	结构强度试验
	试验仪器
	静水压力试验
	破裂压力试验
	循环压力试验

	卫生安全试验
	插拔力试验
	插入力：将快插接头、管线或零部件安装到推拉力机，管线或零部件端沿轴线方向施加推力，进入快速接头读数即可。
	拔出力：将正常插入管线或零部件的快插接头安装到推拉力机，管线或零部件端沿轴线方向施加100 N的拉力，持续（10±1） s，管线或零部件不应被拔出。

	耐老化试验
	紫外线试验
	低温试验
	高温试验



	标识最大温度为90 ℃的软管组件（90+5） ℃。
	盐雾试验
	气密性试验
	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	快插接头应经制造厂质量检验部门检验合格并附有产品报告书，方可出厂。
	出厂检验项目及其不合格分类见表3。
	出厂检验的组批、抽样方案及判定按GB/T 2828.1的规定进行，其中检验水平和接收质量上限AQL值，由制造厂根据自身的控制需要确定。
	出厂检验中的橡胶密封件属于关键元件，气密性属致命缺陷，只要出现一项不合格，即判该批次产品不合格。

	型式检验
	型式检验每年进行1 次，有下列情况之一时，应进行型式检验：
	型式检验项目及不合格分类见表4。
	型式检验中的橡胶密封件属于关键元件，卫生安全、气密性属致命缺陷，只要出现一项不合格，即判该批次产品不合格；若出现其他类别不合格项，允许从同一批次中加倍抽样对不合格项进行复检，若仍出现不合格项，则判该批次型式检验不合格。
	型式检验的样品应从出厂检验合格的产品中随机抽样，抽样方案见表5。


	标志、包装、运输、贮存
	标志
	包装
	包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。
	包装应符合GB/T 1019的规定。
	包装箱外表面应至少清晰标明下述内容：
	包装箱内应附有质保卡和产品报告书，产品报告书至少标明下述内容：

	运输
	贮存

	质量承诺
	在正常使用条件下，整体质保3 年，质保期自验收合格质保卡上签署日期起算。
	配备专业的售后客户服务团队，售后服务人员应经过专业培训并考试合格，具备相应的接头产品知识及安装技能，为客户提供售前、售中、售后服务。
	建立快速响应机制，客户有诉求时12 h之内作出响应，48 h内提供解决方案。
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