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FIEIGNEE TR

1 EE

AbsHERE T RDIE G A GO S RBEASH BATOR, BORER, a0k WKk,
REIRU S & B3, s, WAF MBEAT SCfF TR .

AFEE T BLEAR AN K T3 15 mm 45 Fr DB ANSEAUM RE, - LUK SRR Z AN i i T A% 3Rt
A= R T

AFAEAE T DhRERI R DI FIFRAN & 75 . AN TR2Sh MR 3 & 2N G PR AT F1 8 8 1R
#HEAHEE.

2 MR

N FU AR A A B DL R A AN AT D (1 o Py H A S0 S, A0 H A A& T A S0,
JURAEH B S SO, HEdhiAs CERETA FME SR SE T 4504

GB/T 191 HLAAfkis B st (ISO 780:1997, MOD)

GB/T 2828.1—2012 iHHUMFERIGRET SN 2 2R (AQL) A5 2R KB A 38 Fl A 11Kl
262-A (IS0 2859-1:1999, IDT)

GB/T 3883.1—2014 FHrA. Al =Uda) TEME AR TR %4e 1550 BHER

GB 4343.1 ZFKAMH#. Mz THMIMEE R BMGRAZR 185 K4 (CISPR 14-1:2005,
IDT)

GB 4343.2 FH WA, HACRAMAUUBREMEMFAEZER F23 o Uit (CISPR
14-2 (Ed. 1. 2) : 2008, 1DT)

GB/T 9088—2008 FH ML HA -5 g hi] J7¥2:

GB/T 14790.1 MLMIRZI AN 1A 28 T FAERSMNE 5 M F1HM5 . — K E KR (IS0
5349-1:2001, IDT)

GB/T 14790.2 MBI AT 55 T FAERANMN & S5V SH28sr: TIE ATt e r
(IS0 5349—2:2001, IDT)

UL 94 (STANDARD FOR SAFETY Tests for Flammability of Plastic Materials for Parts in
Devices and Appliances)

R 150 2= AR A 21 35 2 RoHS $64-2011/65/EU

DR A 4 AR A B 32 RoHS HE 4-2011/534/EU

AfPS GS 2014:01 PAK

A 5L 4 TR A B 25 RoHS A& 1T 45 4 (EU) 2015/863

EPA 3450C:1996 & FEHUZ (Soxhlet Extraction)

EPA 8270D: 2014 UAH €l /o7 1 16 FH Al 2 ~E ¥ K A HLLA ) (Semivolatile Organic
Compounds by Gas Chromatography/Mass Spectrometry)

EN 61029-1:2009 (Safety of transportable motor—operated electric tools — Part 1: General
requirements) (EN 61029-1:2009, IEC 61029-1:1990, modified)
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EN 61029-2-11:2012 (Safety of Transportable Motor—operated Electric Tools — Part 2-11:
Particular requirements for combined mitre and bench saws) (EN 61029-2-11:2012, IEC
61029-2-11:2001, modified)

IEC 62321 Electrotechnical products—Determination of levels of six regulated
substances (lead, mercury, cadmium, hexavalent chromium, polybrominatedbiphenyls, polybrominat—

ed diph-enyl ethers)
3 ARNBREX

NIUARTEA E SGEH T A

3.1

BIIBIENESE

— RS IIT VIR . T LAUTEIARR AR, DL R Z AN R TR A TR M
Mat: — NN AR HUIERDIEIIESOR TR, Iff T e e R mEEMm i E b — D EEa,
GANCH — Mg, R AR, TR ENZ GG, IR R ks, SRR R ARk BTy
a8 L, e B IEE SR, SUERS SR, RGO, A TR af —MEgshft.

4 BISTEASHY

4.1 BES

RIIE G A AR S AT ZHEGB/T 9088 — 2008 AL AE :
J o b - Q g -d

L e % S
witF5
Wit AR S
WS (ZHTE
TR A F R BIAR 5
KERS
Rfl: JID - XX01-305 Fxi XX AR 1 RBGHHIER, HENRMAR (50~60) Hz, A MEHIEA 305 mm
FIRHE & A A8
4.2 HEAEXSH
4.2.1 EH4EESH
FHNE & RA SRS UK L.

=1 EMtESY

A8 B D BUE H 1 Th & HIUE i e A BIUE 73 B 3
mm W N. m r/min
D<185 =500 =1.5 =4000
185<<D<210 =700 =2.0 =3500
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F1 O (BD
B A D B R HE i B S B R
mm W N.m r/min
210<<D<250 =900 >2.5 =3000
250<<D<315 >1000 =3.0 =2500
4.2.2 lElgEhE¥FET
RHIH G AL YR E 5 G B 1 V) B 1) B RUR I L2,
=2 IElgE B
. ) _ i % =i
fr & EARIEBIER 1 E PRI A1
mm mm
=Y 0° 90° 120 55
7K 45° 1) 0° 45° 120 35
gt 45° b 45° 90° 65 55
SEMEY] OKFERE 45° 45° 33 25
SEMEY] OKFAEE 45° 45° 60 25
=27l - - 130 33
5 EAREX
5.1 &it
511 B&EZHETMAME. 451 Mo FZan A E 3 15 118
5.1.2 H&EEMNITEST B o AR BT R R Y T FE I BE /T
5.1.3 H&RIEIE N L RIENIAER R A FE R T3 e R ih R
5.1.4 HEARFTZR BT BE
5.1.5 HA&NXA EN %5898 7 11k R
5.1.6 FEAHIEANLLREE, FEXE BT AT AR A
5.2 #E
5.2.1 B&EESSZENPTRRE N AN 200 N/mn’,
5.2.2 RINEBALEERIANE R P PHBRESE S, UL 94-HB K UL EAEEL, FERAFE UL 94 HIAHSCHLSE o
5.2.3 FEARIEZZA T T, SR P AT 4 A P A Y YT PR (30 .
5.3 TEZRE%E
5.3.1  JR&IN Tk FE SR FH G 7 BEVR = RO AR AR B 2 S Ak K AR 25 B I B 3k s 4%, ok k

BRINR T B SRR, S 1R SR s T e 220 T rp Lo A P E ) e s dE AT n 1

5.3.2 FET BRI AR R, BT USRI AR R I ], R LR A 2 B
TS, BT B R S A USSR A = B (A AR e AL RS 22, b 7] 5B JTRS FE A I AE 0. 01 mm, 367
HPEHUNCR D2 B K R4, £ EENEHA KT 50 ng.
5.3.3 BRAFA BRI SN TZS MR RS HHTE B, JIRNCR A B B ShiEh R 458
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5.3.4 MR E SR E B RN FCR K AR i M A 2, 2P NIA F) 95%,

5.3.5 FEFRIBHRAEN AR AT, R BRI IEAT, JEER R R
BEATHE P HE AL

5.3.6 {HIRRCRHIRGE BB, b RCR LR AR T 85 dB.

5.4 Nge

5.4.1 NERWE L GERE. TR SR EEMRIRE S FEARHR R

5.4.2 NEZHNBNTEASINGE ). BEHURNEC B 306 m A e 0 S ARAG TN BE 77, EBC A = AR Bl
AR A RS s %

5.4.3 ME%EMC. L, HISKEAL I S ar. MEkPERe. T30 RS f S AU P 5 it A )
or il §E 77 -

6 FHAREXR

6.1 BEHMR

6.1.1 MBI, R, AMER. 4. ZIRBEE, z‘i%*z”‘ﬁ%&—erﬂz*ﬁ#EF'@E%M%FJ?%:EA;&&AMAHH
PR 2> RoHS 54 2011/65/EU. 2011/534/EU FE1T#84 (EU) 2015/863 HIE R LAAL, IENFFHR 3 HIE

=3 FRAMBREMREERR

PR FA I PRELER
mg/kg
£ (Pb) 300
7k (Hg) 300
ANrEE (Cré” 300
4% (Cd) 30
% BUBK (PBBs) 300
Z IR A (PBDES) 300
AR HIR . (2-2F24S B (DEHP) 300
AR T HIR T T s (BBP) 300
AR HR =T Al (DBP) 300
AR W = T (DIBP) 300

6.1.2 ZIRFHRYGE LA N FFE AFPS GS 2014:01 PAK fEsK .,
6.2 S

6.2.1 BEPLRLMANRPLIEE, ToG . KA KETEHAE Y, RE SR, R, R ORISR,
TRAEN . Bk, BREVEIR .
6.2.2 FHE. Mo 58 8B (KM M4 G RN-F5, Jou] RAERR. 2 S Hhifa:
a)  EERX/NNAKT 0.3 mm;
b)  WrZEN/NTF 0. 3 mm.
6.2.3 B RN AVER S GB/T 3883.1—2014 (] 8. 12 [IFLE .
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6.3 BESHE
6.3.1 ZEHRE

5 1 FEARE BEAH S i AR 2 b s i I 1

L&k

B AEFEERE Xt
6.3.2 EASEMRA

B Fr AEEM I A1 DL IEI2 A @, AR TN G IR S AR 0 i EE R AT S R BT 2 0

a) N EWRENESIE D B AL T 00 RLE RS, HE HEEMHE A BLLE] 90° +0.25° ;

b)  NEWREESIE BT T 45° (F2. A 2 ANTTRD ALER, B 5 EEMHA M Rk F
45° +0.25° .

E2 FERANEMRS
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6.3.3 EASTERMEINBIRA
e AR S AREE B Je A WL IEISH B, ARYEIEE A BEARETHI A AL E W] 70 9
a)  MEEMERHAIT 00 B, RS GRAESIER I B A NI E] 90° £0.25°
b)  HFEEMEARHALT 45° I, BEA 5N GAREITESIER I F e A NGIAE] 45° £0. 25°

B3 RS TAREENS XA
6.3.4 FERS5LEHREA
B A B SRS LA 0, MIRE90° £0.25° .

El4 FERMLEHREES

6.3.5 TEWRHESNESY FEE
T G MR B B ER 4T R 2 22 AN K TF0. 2 mme
6.3.6 TAEWMEEMTFEE
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R[] T 31 T A 22 AN K0, 3 mm
6.3.7 FEFEEE
SEMFA T B 2 22 RS K T0. 5 mmo
6.3.8 LAWRFEE
b EBCFI A Z A K T0. 5 mm.
6.3.9 TEREDBIFETERNEERTEE
N BRI BES 7> e T G AR E 823 e 22 S 20 mm~0. 3 mm.
6.3.10 TAWRMFENBISHIRESE
A B0 43 8 e H AT AR 0 mm~0. 5 mm.
6.3.11 fERImEBED

FESEUT IR B0 (1 0. 8~0. 90 &9 i ELAR 15 Jo) A PO BB i der, AR 9 AN 171 ) B P ELAR VG L
a) FEREAEAKT 210 mm, WBRSHMERN A KT 0. 15 fing
b)  EHHEHEAAKT 210 mm, TIBKBHERA KT 0. 2 i

6.4 RzhFERE
6.4.1 RED

ROV G AL S PRIs ey, FLITEATARNSE R BRIR I, EFEHPIRE TS, ETWNIRR A BEIR K=
H BRI (A BUE A K T7 /™%

6.4.2 MEFE
BUE LR N ISAT RLG A FRFIST 75 o W45 2 By e 7 75 T 232 P B AN K 1103 dB (ATHRD
6.5 FREiFRZA (EMC) Wi
HIREHEA MG, AR AT, NiAFAGB 4343, 1HIGB 4343, 2/ K
6.6 MRIMHE
GO A, FEA AT TR AR RE R L, EERISATI A RK T132 he
6.7 NEMRK

TS EGE 7R 7 2 2Rk N LA AR AR Fr AR B 3 I ) S5 A8 TR 5 325 P 7)1 A AR AN 28
B, RS, UIEAEaNADSF1200, SRS THENTRE, VEETEYE|DhREN IEH,
IR IE IS GRS T 75%5 R

6.8 HLiBIhRGH®D
WL s shh B faa sh Yl BIsh1E, ROEES Bk E 5 iR s e IEH .

7 ZEEX
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7.1 REFHHF
GEFRN S 2 A P BESR R AF 4GB/ T 3883, 1 —2014MIEN 61029-2-11: 201240 H5E
7.2 SEHFNWRE
7.2.1 HILEIAYE]
R FFEEN 61029-2-11:2012F /{118, Z106fKIHR5E
7.2.2 JEMNPEEMKEE®
BB 45 A EN 61029-2-11:201201 (918, 1. 101. ZLHIFE SN, FHfrRiADT5 k.
7.2.3 {Z=HEFE
MEFFEEN 61029-2-11:20121£120. 19(IHH5E .«
7.2.4 FFE
BRAFAEN 61029-1: 2009 FIAHSCHLE 4F, & VIR A LSOt A T8 iR
7.2.5 RREMNR
RiFEEEN 61029-2-11:2012 H11)18. 3HIFNAE .
7.3 EB%RE
7.3.1 BSEE
WA EGB/T 3883, 1—20 14 sEDIIFLE s
7.3.2 ZEHER
2N T E FLALIRI60% o
7.3.3 TEIER
BHNERE: no+10%.
7.3.4 &£
RMEFFEGB/T 3883. 1—2014H 45122 [RIHN5E o
7.3.5 NIEEHRE

W IFAGB/T 3883, 1—2014% 5518 [l E -

8 WEHE
8.1 BHEWYR
8. 1.1 [RAWIEFET. Ky /SES. 8. SR, 2R IRBRSIIZ IR IEC 62321 FIMEHEAT .

o]

1.2 TR AT 2R — B R 2h (A 42 B8 EPA 3450C: 1996 11 EPA 8270D:2014 [RHIE 34T -
1.3 ZIT5IE (PAHs) 18 TR IFZ B AFPS GS 2014:01 PAK HIRR & #E4T
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8.2 ST
8.2.1 EEHEXME

H A S T ik A
8.2.2 t5AE

HWK A & Ffafibd, I 28R IR A48, FIWEbR = R0 I 2 .
8.2.3 SHMEMIAM

FIRGB/T 3883. 1—2014198. 12 EHEAT .
8.3 AESHE
8.3.1 HERESEMKA

N EWRANEB > TR E IR N0° , R RAR RN F R E AL FTE R, g A R R A, e
B, RJEHEIM0° 5 A RS T SIS0 I F R AT P B3R, NEa B

8.3.2 SRS TAWAEINIRS KA

TR AR BERRET XA IR A BT, 0 B A B RO A, s8R AT P IR3 K.
8.3.3 AR5 LAWNIA

BN BB B R E R R SR [ E R A 0 B, R R R A
8.3.4 TAWKIENES FEHE

B T1 0RO T S BRSSO & T E, A 2E RN T DR TR S AR RS Sl & 20 2 18] A f5e K 1)
B

8.3.5 TAWRKEEERD FRHE

R T RGBAE N At ] 52 & 067 TR SR R sl 2w 0 g1 b, T ZE RGE ) O RS R SR
F1 ] 5 TS 7 2 8] ) e R o

8.3.6 FEM-FEE

B 710 RCPIBAESEM TART i (AR T SRS 22380 , 28 RIE T 0 RS FE TR
P ib e oNEE

8.3.7 LAWRTEE

B I 0 FURAE B AR b, FZE RONE T AR B A AR I8 A R K TR B
8.3.8 TARMEBEHNBASTERNEEBNIEE

BT T RISAE R G AR A iE B - FIH b, 2 RNE ) RS SR I [ 36 4 2 18] (e K TR B o
8.3.9 TAWMKENIS SHIEE

W T FUBRAE N AR RTS8 4P b, 28 RO T A RS AR 18] (B R TR B
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8.3.10 $EFImmE kTN

ZRARHERIBAER Fr, 0 RAESEL AR A0 ) (0. 8~0. 9) 4 v ELAR A [ F) b 0 &S T 9 3
{6, BRE R RIEHGHEAT =IRAF D5 1 ek, IS s K AE -

8.4 RapFIEE
8.4.1 ¥REN
FIEGB/T 3883.1—2014 MsRIMIMER L.
8.4.2 Mg
FIEGB/T 3883.1—2014 MsRIMIER L.
8.5 EHiGRZA (EMC) MK
FIEGB 4343. 1. GB 4343, 2098 K HEAT IR .
8.6 MHAMEEE
FERRTELD sTEEL, 10 sHIUE Uk FEMEAT, dRISATIN A,
8.7 HIEIMIK

BEANT SR AESIE A0, SEPIEIRERI0 J1, ARBFUT R &z B AF T TR &
KUIEIZH, RJED)F12mn)E 20810 J), BRPR BT G2 M E %M T TRBAVIFIZH, %
SEMRFAAC o — 083, JLiHUIE1288 MG, ARs=kIBI) 58 —FbrkL, 85 E TR AT M 54X
BEAT 7% el it o

8.8 #HkiBEhRGEE®

T B EE J7 170 FH 8 NI PR s NI ShIE RT BChL 2 5 B, HHER I S BUE AT B, AL —ME
H, —MEH AN 5 s

8.9 REHIF
GERIRT /S 22 4 R IAZGB/T 3883, 1—2014F1EN 61029-2-11:2012 (HIAHEHE .
8.10 LA FAA 4 e
8.10.1 #kEN
FEEN 61029-2-11:201271 718, Z106 A HLE MR o
8.10.2 JEMMIPFEEMKFEF®
FHEEN 61029-2-11:2012H7[18. 1. 101. Z1 B & MR o
8.10.3 fE=HlEE
FZIEEN 61029-2-11:201257 (720, 19FIHE ik .

8.10.4 F=x
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FZHAEN 61029-1:2009 7 [ 4H <M 2 I o

.10.5  FREMMIRL

FZIBEN 61029-2-11:20127(#]18. 3MH 5 ik o

1 EEEE
S BSEE

FZHEGB/T 3883. 1—20149 fR1Pf D HIHLE #EAT

11,2 EEHER

P D) RN E, 203 6, JHdsEdE.

1.3 BEEER

FIRDGREASCI R, 204038 &, JFdxEE.

1.4 KR

J%MEGB/T 3883. 1—2014H R 45 122 [0 2 134T o

1.5 RIEE#RME

J2IEGB/T 3883. 1—2014H 55 18 & [y 8 4T 6

oL g WA

1 REaS

R )R AR

2 W
2.0 PR TR R S T SRR

2.2 W) kiR H %R 4 PUT.
2.3 FHhFERH%Z GB/T 2828. 1—2012 [ 2-A HIHLE .

2.4 FHHIUARAGHREE B RAGRKEGE =1 C RAGH, NHAAEH.

x4 KRIEIE

5 I H 44 FR IR it H RS L w sty N ES
1 7.1 ZARY 8.9 Z4 i — v A
2 8.2. 1 BHLFMm v v C
3 6.2 4P 8.2.2 454 v J C
4 8. 2. 3 B R ANk v v B
5 7. 2. 1 MLk E AL 8.10. 1 MLk E AL v v A
6 7.2.5 FaE MR 8.10. 5 FaE MR — v A
7 7.2. 2 ESNP B E AL LA | 8. 10. 2iEshIr B E AL K Ay — v A
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F4 (B
e K36 101 H 44 FK I 512 K H RS B U 50 AR
8 7.2.4 JFK 8.10. 4 JF % J J A
9 6. 8 WLk B) R G A i 8. 8 WLkt 3 R A i — v A
10 6.3 S5 HESE 8.3 M LK v v B
11 7.3.1 SRR 8. 11. 1 HIA 3R v v A
12 7.3.2 IR 8. 11. 2 I v WV B
13 7.3.3 FRREEH 8. 11. 3 S #fkidk — v B
14 6. 4. 1 Rz 8. 4.1 4R35 — J C
15 6. 4.2 B E 8.4.2 My — J C
16 7.2.3 1FHU 8.10. 3 fFHL A v v A
17 6. 5 HLBHEZS (EMC) Wi 8.5 HLRFEZS (EMC) Pk — N B
18 6. 1 fAEMIR 8.1.1~8. 1.3 HEWR — Y B
19 6. 6 fif APERE 8. 6 Miif AR — v B
20 6. 7 YIEI 8. 7 V)M — v B
21 7.3.4 R# 8. 11. 4 K < J A
22 7.3.5 NIEFHAE 8.11. 5 NIEHAE — v B

E1: VT FoRTIZIWRE, =" FoR AT UG A

E2: BB NBENANFERIAAEHIN, NI HEALLTT A AKX
A TERIGIEHIIE 24/ Rl
B: FEFEHITH (AR LR TR AR N
Co —MBUEHIT (—BMERERRFR) o

9.3 BIAXKIG

9.3.1 TERHIE L — I B k4 T At 56 -
a) FEEREEM. MR QL ZEE RSO, TR B R
b)  HEEA I AT RS, AR — IR
c)  HE B ST AR P ] e T K E
d) AEPEAAE L R AR IR
e) TR R S FRA SRR B E R
£) B FR R B EER AT Z IR .

9.3.2 BRWERMMZ/EIIATA RIH rk KAk, HARRIGIH NS BEAE R — S il B BT, Jf

i 4 AR

9.3.3 AGRAITI H %K 4 4T
9.3.4 EHHIAGK, WFIAAER.
10 #r&. 8%k, S, IEFEETX

10.1 #r&

10.1.1 BG4 GB/T 3883. 1—2014 FRFIAHFEIRE A, N .
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WUEHE Fr B4R

WU B IE s

BT FE BT ARG 5

TE & TR ER AR 1 R ARFITR L

10.1.2 45 Fy OB 73 170 L EASE i Py I g DR g o TN 8 7 S A 75 BT RS A7 9 7 A it PR
I A [ 5 AR A B 5 T AR AN 7] 2 B T A R R 65 2N A 4R LA T 75 2 B 55 A AR s FEE 1) 7 ik
WY, DAbe ik B PR A S8, mT LA ] Pl 2 07 b i

10.

10.
10.
10.
10.
10.

10.

10.
10.

10.

10.
10.
10.

2

N

4

NN DN

A
.2

1
.2
.3

12t

HMELEE ERIFRICRN TS GB/T 191 HIRIE .

RHIE G A G RHURBEN LY 5 NS e D Rk T, RmEHERZE. KR,
AEFRIEEE, WAEEMNTEY. BR. BR. THERYEAN.

WHRBAR S, R, R, 2%,

A5 FH P60 B RERT P AT AR 36 i AR SO LR I Bk 78 K

ey
P RIS A A AR o, SRR RS . B (R TR A A2 R T
Wos NRSERI MR, TREERR AN

a¥cd

PR NICATAE S S TR, A H AR
JSEAF TBE o i B T w5 HL I 5 2 B S B 7
2G5 Iy SRAF T, HERD 5y [ M fE B AF AR S IR, R T UM, AN HERD AR PR, Bk

B AEI AR
10.5 FEHLSCHFORM

10.5.1

a)
b)
c)
d)
e)
f)

10.5.2
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1.

1

a)
b)
c)

B

5 3 RHOTEI & SN B I BIBRA  BSC AR £
Al e AL

i PR A 0 M

B i

B AR VT

B IR

AT

4 PR 0 e S0 B T P

SPZ MR R & NS HREAR LG R SR IE U 5
2 A5 PR LSRR R I

HRYRIEHIL.
KA

3 P N SR A0 B A 22 B B L U A AT I, DA S b B A L 4P K ARTR U
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1.2 R IR e B RRUE, £ IEfisi. AR RSO, ™ i eE 12 D KRE
SR P HE U PRI )32 o AN R B S e 2 A P A 2 o ) R T 7 A R BRI A, G R B G S
M SRAMEHE AR S5 SR TR (HFEEFEAEERAN) o

1.3 W& 2 IBER, AR 24 /N iR, 3 A TAFE H 2 W3R A B it
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	斜切割台式组合锯
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	规范性引用文件

	术语和定义
	斜切割台式组合锯

	型号和基本参数
	型号
	基本参数
	整机性能参数


	切割能力参数表示
	基本要求
	设计
	具备三维零件外形、结构及使用寿命和互换性设计能力。
	具备结构刚性分析、模流分析和优化设计注塑、压铸类零部件成型过程的能力。
	具备零部件铸造加工及整机装配的全过程的工装夹具设计能力。
	具备不同功率电机的设计能力。
	具备应对不同应用场景锯片的设计能力。
	充分考虑人机工程学，并对设计有条件进行验证和评估。

	材料
	轻金属合金零件的抗拉强度应不小于200 N/mm2。
	发热部位的塑料外壳应使用阻燃等级UL 94-HB及以上材料，并应符合UL 94的相关规定。
	在保证安全的情况下，鼓励使用可作为再生资源而利用的部件、材料。

	工艺及设备
	压铸加工过程应采用清洁能源高效加热技术和具备集中熔化及保温装置的自动化设备，去料头、毛刺应采用自动切边模具，压铸件应采用带刀库数控加工中心和专用定制设备进行加工。
	转定子冲片应采用高速冲床，转子点焊机应采用直流变频电源控制，伺服电机控制分度转位、行程，转子换向器精车机应采用三轴伺服电机控制精车，进刀与走刀精度应控制在±0.01 mm，转子去重平衡机应采用光偶全自动检测试系统，去重量应控制不大于50 mg。
	塑胶件生产应采用实时工艺参数监控系统进行管理，调湿应采用电子化自动控制系统。


	应采用自动化程度高的整机装配流水线作业提高生产率，线平衡率应达到95%。
	零部件表面喷涂过程应在封闭环境中，采用自动化喷涂设备进行，并对喷涂产生的废气、废固进行集中无害化处理。
	冲床应采用隔音房防护，隔音效果应达到不大于85 dB。
	检测能力
	应具备塑料及金属特性、元素含量定量和晶体结构分析等原材料的检测能力。
	应具备电机动平衡检测能力、整机装配自动化高压检测能力等过程检测能力，应配备三坐标测量仪检测零部件的尺寸及公差。
	应具备EMC、灼热丝、机头复位及开关寿命、负载性能、滑动系统寿命及电机特性等成品检测检测能力。

	技术要求
	有害物质
	材料中铅、汞、六价铬、镉、多溴联苯、多溴二苯醚及邻苯二甲酸盐除应符合欧盟议会和欧盟理事会RoHS指令2011/65/EU、2011/534/EU和修订指令(EU)2015/863的要求以外，还应符合表3的要求。
	多环芳烃物质及种类件应符合AfPS GS 2014:01 PAK的要求。

	外观
	整机成品外表应清洁，无油污、灰尘、水渍或其他污物，紧固件应完整、拧紧，槽口应完好，无松动、锈蚀、遗缺等现象。
	手柄、机壳与锯片罩(齿轮箱)的结合面应平整，无明显缝隙、断差等缺陷：
	铭牌及标示耐久性应符合GB/T 3883.1－2014的8.12的规定。


	角度与精度
	结构示意
	锯片与靠栅夹角

	锯片与下台板的活动部分夹角
	锯片与上台板夹角
	下台板的活动部分平面度
	下台板的固定部分平面度
	靠栅平面度
	上台板平面度
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	电磁兼容（EMC）测试
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	结构和机械安全
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	电性能
	电气强度
	空载电流
	空载转速
	发热
	不正常操作

	试验方法
	有害物质
	限用物质中铅、汞、六价铬、镉、多溴联苯、多溴二苯醚的检测按照IEC 62321的规定进行。
	限用物质中邻苯二甲酸盐的检测按照EPA 3450C:1996和EPA 8270D:2014的规定进行。
	多环芳烃（PAHs）18项的检测按照AfPS GS 2014:01 PAK的规定进行。


	外观检查
	整机表面
	结合面
	铭牌耐久性

	角度与精度
	锯片与靠栅夹角
	锯片与下台板的活动部分夹角
	锯片与上台板夹角
	下台板的活动部分平面度
	下台板的固定部分平面度
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	上台板平面度
	下台板的活动部分与下台板的固定部分高差
	下台板的活动部分与衬板高差

	锯片端面跳动
	振动和噪声
	振动
	噪声

	电磁兼容（EMC）测试
	耐久性能
	切割测试
	机头滑动系统寿命
	安全防护
	结构和机械性能
	机头复位
	活动护罩复位及寿命
	停机检查
	开关

	稳定性测试
	电性能
	电气强度
	空载电流
	空载转速
	发热
	不正常操作

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	产品应经出厂检验合格后方允许出厂。
	出厂检验项目按表4执行。
	抽样应按GB/T 2828.1—2012的表2-A的规定。
	若有一项A类不合格或者一项B类不合格或者三项C类不合格，则判为不合格。


	型式检验
	在下列情况之一时应进行型式检验：
	除需要提供的零/部件进行有关项目的试验外，其余试验项目应尽可能在同一台试样上进行，并通过全部试验。
	型式试验项目按表4执行。
	若有一项不合格，则判为不合格。

	标志、包装、运输、贮存和随行文件
	标志
	除应符合GB/T 3883.1—2014中的相关规定外，还应增加：


	锯片的旋转方向应以更换锯片时可见的凸出或凹入的箭头，或其他清晰耐久的方法在输出轴附近的固定部件上标出；可变换不同空载转速的斜切割台式组合锯应在调节装置旁标有变换速度的方法说明，以及由此达到的空载转速，可以用简图等方式标出。
	包装
	外包装上的标记应符合GB/T 191的规定。
	斜切割台式组合锯裸机和随机物品应在清洁后马上进行包装，表面无明显污迹、划痕。
	包装场所保证清洁，确保包装箱内无杂物、毛发、昆虫、工具等异物混入。
	按照技术文件，确保无物品少装、漏装、多装。
	使用的包装箱和内衬材料应满足技术文件要求的跌落要求。

	运输
	产品在运输和贮存过程中，应防止剧烈震动、挤压、雨雪淋袭及化学品侵蚀。
	搬运应轻拿轻放、堆码整齐，严禁翻滚和抛掷。

	贮存
	产品应贮存在空气干燥，无有害气体侵入的环境中。
	应存放在库房或有遮盖且无强烈阳光直射的场所。
	应按型号分类存放，堆码高度应考虑包装箱承受强度，并便于取放，不得超过堆码极限，防止挤压和倒垛损坏。

	随机文件和附件
	每台斜切割台式组合锯出厂时应附有下列文件和附件:
	使用操作维护说明书中应至少列有下述内容:

	质量承诺
	制造商应提供必要的安装或装配说明和图解，以及必要的操作、维护及保养说明。

	用户按照使用维护说明书的规定，在正确运输、贮存和使用的情况下，如产品在12个月的保修期限内出现因制造质量不良或关键零部件发生质量问题而产生的损坏或无法正常工作，制造商应免费为用户提供修理服务或更换工具（易耗零部件除外）。
	制造商对客户的投诉，应在24 小时内做出响应，3 个工作日之内提交处置措施。
	空白页面



