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Radiation crosslinked ordinary polyethylene foam

2018-03-19 &1 2018 — 04 — 01 5Lt

I EHMIIHEREEZERRES %






T/ZZB 0330—2018

]l

R

AFRAERHEGB/T 1. 1—2009%5 H FHE M F 2E,

AR E E VLA WL 3 S de e gk e IR

AR AT G 5 B R HERARE BRA B A2 Sk 4 23017

bR T B RAL: WYL AZ IR R R A PR A F]

AbrfEZ 5 R AL, AREE ™ SR A AU B L X ) e S A PR A E]
GAGIETE)

KA EERE N 200, Gkbe. IR, REGE. . RS T,

AR WL 6 65 5 5 PR E R AT BR A B 17 D3 Al



T/ZZB 0330—2018

E BRI AR R O MR IR IR

1 EE

AHRHERLRE 13 R AR S ST IR SR IR BRI R TE AN 2 L FEAREDR L HoRER L Rk K
U/ N N e 17 1 SN 5 w47 8
AFMEE T IORF PR PEREER CANFHAR . AR B0 B A A S S R IR LI iR 28 o

2 MR

TN FN SRR T A STA 0 S FH A AN T 1 o FLAR R H A 51 S 0 A A AR AR & F A S
JURAEH IS S, HEHRA CEFEFTE MBS &H TR

GB/T 2918—1988  HHRMAFERZAS P 5 FIHAES: (AR HEH 855

GB/T 3682  #RIHPESIRIE 1A T F i I3 2 R A (A I A0 26 1

GB/T 6342 JKIBRIGE Lt R il e

GB/T 6343 JIKIERLLAGIE R FE ()l e

GB/T 6344 KA A AIRL 4 (e ik B 0 W e 1 2R I

GB/T 6669 LA RAMEL Rk AL IBHEN 2

GB/T 8811 HHFTIIRIER, RJFa Ml 7y

GB/T 10294 Za# AR FE S ABH S A T RIIM 2 B4 #biiE:

GB/T 26125 FHLTHAM M AMEAYIR B, K. 8. S 2R, ZRZERD 1

GB/T 26572  Hi-FH /S FE i FRFH 0 o A B i 5k

EJ/T 1241.1—2015 %@8 86 R IG IR IEARSERL SB35 B Ok R

HG/T 2097 %% if71ADC

HG/T 2489—2007 | LA LA RIAE R I J5 12

QB/T 1130 ¥k E A2 A I8 /7 vk

SN/T 2249 38k} o] fh vp AR 2K — R R SR YEFR) I 58 AR €8 B i vk
3 ARIBAMEX

EJ/T 1241. 1—20155 %€ FIARVE R € SGEH T AbnifE
4 DA

EJ/T 1241. 1—2015 F5E )43 M 4438 FH T A btk

5 HAREXR



T/ZZB 0330—2018

5.1 witht%
5.1.1 PR ST WA M LI S ITERE Ty, R HESR BRI R ™ i SR

5.1.2 BARAINT T EMKRPHEE EiTAE

3 BAMIERCIEERMERE . 7 i B B R B R A% 2 R B AN GG TR T 7 1) e

[EAF

RGBSR I EA R, R BRI BRSBTS GB/T 26572 Bk,
2 RS IERLAFA T AR

a)  RLIEWISIERREE RARFREAN (1~2) g/10min. LYW Z£0. 3 g/10min;

b) B LM NESRAL N A 2R L0

.3 ADC RIBHIFIFFE HG/T 2097 ARAE M EESK, PR (B Do KD /T 20 pm.

5.3 12

A RERA BBIFORL SURFHR PRI 5 AR I AR 5 B sl 2
2 R B AR ZNATEE 1 25K,

R FHBREEARE

o
-

o
N

o o
NN

o
N

A
w w

JEEE S, mm EEMZE, mm
§<0.2 +0.01
0.2<8<0.5 +0. 02
0.5<86<1.0 +0. 03
1.0<86=<1.5 +0.04
1.56<86=<2.0 +0.05
6>2.0 +0. 07

5.3.3 KA M AT OO EHAERBE B AR R IR T2, B R RS B IR OGR E A
5.3.4 L EARER I AR A I R R SCE R R g

54 &%

5.4.1 PLHGWRNER . T, BTN, AN TSR, SR REA AR IR
WPE SRR TEE 2 m AR RE ST .

5.4.2 BERHFFHEAMHENKE (<125 °C) i T2ER Pl $rhks RA % EA
IKF 800 mm A F=HE T

5.4.3 HWFHIESBEFHREEAMET 2MeV. IFEAMET 70 kW, HAG%EEAMET 800 mm FIA4=FE 7.
5.4.4 RKIBWHRHAWEMET 2n AT,

5.4.5 VAT A EIKSEIUE AR -

5.5 Nge

B E A ARSI B R AR RE 77, 7 R . Wi R . SR IR
M IR HER AT R . HRRESR L RORE TN GE F7,  PRUER™ i R ARSE

6 FHAREX

2




T/ZZB 0330—2018

*®2 HIUREBEK

I H FRFRER

Pits Al — b P AR — 5, AR EE.,

R TR MA, AFARIE B R FLA A

Dy i & BRI YA, LBR. SROBLR.

sl RIS SATEEAIY S, Rl fLEAS), RIS

Bk R MBS 1A

6.2 RTRiTmE
FEVFZE BLAT B R 3EK

"I RWRE
JEPES . mm JE A2, mm B R 75 % KEMmZE, %
5<0.6 +0.05
0.6<3 <1 +0. 08
1<§<1.5 +0. 12
1.5<§ <2.0 +0.15
2.0<8<2.5 +0.18 +0.5 0~+0.5
2.5<8<3.0 +0. 20
3.0<8 <3.5 +0, 25
3.5<8 <4.0 10, 30
3 >4 7%

6.3 YIIBHMRIERE
YEEHUAR M RS LTS FRAE K .
=4 YIIBHEERE

e PEREFR bR
R 5 10 15 20 25 30 35
o | Sums | o | S | vt | oo | o
B R, MPa L 1. 80 1. 20 0. 60 0. 50 0. 40 0.30 0.25
= W 1. 40 0. 90 0. 50 0. 40 0. 30 0.25 0. 20
Wrad ik, % L 230 180 170 160 150 140 130
= W 200 160 150 145 140 130 120
HBARSIAS R (70°CX48h), % L -1.0 -1.2 -1.4 -1.6 -1.8 -2.0 -2.2
< W -0.5 -0.6 -0.7 -0.8 -0.9 -1.0 -1.2




T/ZZB 0330—2018

R4 (8
T H PERETR b
WILREE, KW/ L 8.0 5.0 4.0 2.8 2.4 1.9 1.1
= W 6.7 4.2 3.3 2.2 2.0 1.6 0.9
IEZ4E50E (25%), MPa = | 0.225 0. 155 0. 068 0. 053 0. 042 0. 032 0. 026
SHEH, W (K < / / / 0. 041 0. 040 0.038 0.036
IE48 K AETE, % < 3.5 4.0 4.5 5.0 6.0 6.5 7.0
il (ARG C 2, B 72412 | 67£10 51+8 38+6 31+5 27+4 23+4
WK#E, g/cm’ < 0.001
E1 LAY, WA,
E2: WHERARIE M T2 mm A DA
6.4 REMIFMREKR
P AT T o IR SR RS R 5K
xR BAEYIRREEK
A EHEDR ORPRAE, mg/kg
UL A 100
YL LA 1000
KUABGRA G 1000
NI LB S 1000
EALNISS 1000
EAT BN s 1000
AR IR T TR 1000
AR R T TR 1000
AR HIER . (2-ZFEE I MG 1000
A R R T 1000

7 RWFHIE

7.1 BIARISIETS

B A Z Bl e AR TIRET2 hERET, BUIRA%GB/T 2918723/50 “ A Bk HH AT, 1FEAE
I (2342) C AXHEE (50+5) % M2 FEAT A T 16h PR .

7.2 SNRAEGTE
FEERICL T HI.
7.3 RsTaiFmERNE

F%GB/T 63428 & 47

7.4 YIBHARIMERENE




T/2ZB 0330—2018

7.4.1 RMZ

1%GB/T 63430 HEAT, RFERCR 23 HiFFERENT15m , W LFRIEAFK T 15 en’
7.4.2 hI{RSEFE FIRTRBACER

F%GB/T 634430 #E4T, I E (500450 ) mm/min, RAEBCERE MG S5 FHEHEE A
10 mm, RFEE LA RHE FE AT RS s ARHE KT 10 mm, TS U17 %210 mm P 2E47 3056

7.4.3 BRI E

¥%GB/T 8811 EHEAT, R (70£2) °C, {38 M A] (48 +2) h, REEEE3A . WA NK (100+1)
mm. B (100 1) mmfIE T T PR, 5 B UM RS .

7.4.4 HEEE

FQB/T 11308 & 347 .
7.4.5 [E45BE

FZET/T 1241. 1—2015 AR E HEAT -
7.4.6 SHREH

$%GB/T 10294058 347, W2 (15~20)°C, ‘PR (251+2)C.

p

7.4.7 EHEKRETR

$%GB/T 666977 VECHE AT, RIBIELE @23+£2) C, RIHAI22 h, E4iE25%, REEHEH.
WEEN AT AN . EFEFT, K GOEDDvmn, % (50+1) mm. B (25+1) mmfIK . w5
UM R RS, B nd R (254 Dy mmffjiatEE .

7.4.8 TERE

FZHG/ T 2489-2007 K15 14T VIR B A IR A, WFEEEN (10.0+1.0) mm, EEAEN RF2HE
n, BRSNS AR RE R ESR . 2R S s R, A iR Z Y (R —
R 82 EE AW B E R G R 2K,

7.4.9 WakZE
ET/T 1241. 1—20150 B 34T .
7.5 BAEYRESERINE

$%GB/T 26125F1SN/T2249%H 52 34T .

8 &I

8.1 /A,
7 AR )G AR AN R S B
8.2 I I



T/ZZB 0330—2018

8.2.1 ) ARIITH ML Roh RUWEH L DL, WK R AR
8.2.2 HIPARFIREDSRIN, P ZREATIR

8.3 BIAHIG

AT INH AZESEM A IE . H NS 2 — K N7 R A 56

a)  HE R e A K e

b)  IERAFE, WK, EREL T EE EORMAT, TTRER S Sk BE

c)  FERMEFEPEERE, WEAFR

d)  EZEE R B S BT 3 2R 56 1 BRI
8.4 HHLFNIMAE
8.4.1 4Bt

PAR— Rl BiJ7 R4 T 2EsAr= A — A= o —it, SR 48t 100 m',
8.4.2 i
8.4.2.1 AN FUME R~F K RV ImZEFE 3R 6 ShAET7 S5 it P G B EA T4 R, REARRA N, il
FETT SR E BN ILER 6 CFRAL R
8.4.2.2 HAMWIH KIS, MM BRSO T R TRV e 22 RO K% IR A v [t ALty B % B & A

HH o
xR6 WELRE
L& TG FEA Y Ac EUSCEL Re
2~15 2 0 1
16~50 B 0 1
51~150 5 1 2

8.5 FIEHM

8.5.1 SN, HUKH R PR PR IR A5 LB 6 MU MBIOREESR, HIE AR, I
Ftrth.

8.5.2 FMIHERK P EAREH, MM TG IICU AR, R AR T 25, s
AU, WZTH G, #ERE RO R, IZRH R .

9 fr. BLZ. smWACTE

9.1 fri&

PEAh L RIPRII A RR . B RIR  E A HL AERRT AR PRk, R A bR .
9.2 A%k

77 T P IERHS sim SUN S  3, AMO R RS ARIE, T A R e HEAT A AR R

9.3 BRIFNICE




T/ZZB 0330—2018

7R AE IS R AN AE TR R K, AN R S A ) Rl o 7 NI AR TR AL, A EEER
I, KU, AR S R

10 REAKIE

10,1 iRk BN R ME—IORRIR, W DR ™ il AT aE )

10.2 BAAHE, fEIEWEH. WAARERZMT, iR 3 4.

10.3  FE/ @ ERBUYIN, BT B SRR, G o A (Al

10.4  AEFUE B SEU*MICEIE R, RAE 24 h NI, FRREHORTE TRk R TT 2




	前  言
	普通型辐射交联聚乙烯泡沫塑料
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	基本要求
	设计研发
	应具备产品配方研发和实验室验证能力，精准控制发泡倍率及产品厚度。
	具有母片加工工艺和发泡炉研发设计能力。
	具有根据聚乙烯原料性能、产成品技术要求及发泡倍率调整和验证配方的能力。

	原材料
	选用符合安全环保要求的原辅材料，主要原料、助剂的限用物质含量应符合GB/T 26572要求。
	聚乙烯树脂应符合下列要求：
	ADC发泡剂应符合HG/T 2097优等品要求，平均粒径（以D50表示）小于20 μm。

	工艺
	应采用自动称料、双螺杆混炼造粒、温度和辐照束流等自动控制工艺。
	挤出母片厚度允许偏差应符合表1要求。
	应采用辐照电子束束流自动跟随母片传输速度辐照工艺，确保辐照后的母片吸收剂量均匀。
	应具有母片边角料和发泡边角料回收再利用的能力。

	设备
	应具备塑料造粒、挤出、电子加速器辐照、发泡加工等设备条件，各环节设备生产能力确保发泡产品最大宽度2 m的生产能力。
	母片挤出设备使用适应低温（≤125 ℃）挤出工艺要求的单螺杆挤出机。挤出设备具有宽度不低于800 mm的生产能力。
	电子加速器电子束能量不低于2 MeV、功率不低于70 kW，具有宽度不低于800 mm的生产能力。
	发泡设备具有宽度不低于2 m的生产能力。
	设备各环节所用冷却水实现循环利用。
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	技术要求
	外观
	尺寸允许偏差
	物理机械性能
	安全和环保要求

	试验方法
	时效和状态调节
	外观检验
	尺寸允许偏差的测定
	物理机械性能测定
	表观密度
	拉伸强度和断裂伸长率
	加热尺寸变化率
	撕裂强度
	压缩强度
	导热系数
	压缩永久变形
	硬度
	吸水率

	有害物质含量的测定

	检验规则
	检验分类
	出厂检验
	出厂检验项目为外观、尺寸、表观密度、拉伸强度、断裂伸长率和撕裂强度。
	用户有特殊要求的，按用户要求进行检验。

	型式检验
	组批和抽样
	组批
	抽样
	外观、规格尺寸及允许偏差按表6抽样方案对成品的包装单位进行抽样，样本单位为卷，抽样方案和判定规则见表6（单位为卷）。
	其他项目的检验，应从外观、规格尺寸和允许偏差检验合格的样本中随机抽取足够数量的样品。


	判定规则
	外观、规格尺寸及允许偏差的检验结果达到表6 规定的接收数要求，判定为合格，否则判定为不合格。
	其他项目在试验中若有不合格，应从该批中重新抽取双倍样品，对不合格项进行复验，复验结果全部合格，则该项目合格，若复验结果仍有不合格时，则该项目不合格。


	标志、包装、运输和贮存
	标志
	包装
	运输和贮存
	产品在运输和贮存中严禁烟火，不可重压或与锋利物品碰撞。产品应贮存在干燥通风处，不宜露天长期暴晒，远离火源，不能与化学药品接触。

	质量承诺
	产品包装上应具有唯一的标识，确保最终产品可追溯。
	自生产之日起，在正常运输、贮存和使用条件下，产品保质期3年。
	在产品保质期内，由于产品自身质量问题，免费更换或召回。
	非质量问题导致产品无法正常使用，应在24 h内响应，并提供技术指导或解决方案。
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