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	生产过程中粉料应采用密闭管道设备工艺。
	采用集散控制系统（DCS）等自动化控制系统。

	检测能力
	配备符合GB/T 9278标准要求的恒温恒湿室。
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	应有污水处理系统，污水应经处理后达标排放。
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	技术要求
	应符合表1的技术要求。
	建筑室内用腻子中有害物质限量应符合GB 18582—2008表1中水性墙面腻子的要求。

	基层和施工要求
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	基层应符合GB 50210—2001中第4章验收要求。
	基层不能有渗水和漏水现象，表面不应有空鼓、粉化、疏松、浮浆、油迹、锈斑、霉点、盐类析出物和青苔等杂物。

	施工要求
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	打磨性
	试验原理
	参照GB/T 1768—2006，当产品表面与砂磨轮相对摩擦到规定转数后，测定产品表面的磨耗量。
	研磨轮的制作
	试验步骤
	打磨性计算

	耐水性
	粘结强度
	试验仪器
	试块的准备
	仔细选择按8.3.2制备的70 mm×70 mm×20 mm的砂浆块，试块成型面应保证平整，无凹坑、孔洞、缺角、缺边。
	用0号干磨砂纸将砂浆试块成型面打磨平整，除去表面浮尘。

	标准状态下粘结强度
	将图2所示硬聚氯乙烯或金属型框置于70 mm×70 mm×20 mm砂浆块上，将腻子填满型框（面积40 mm×40 mm），用刮刀平整表面，立即除去型框即为试样，同时制备6个试样，在标准环境中养护7 d。
	在养护期满前24 h，将试件置于水平状态，用双组份环氧树脂或类似常温固化高强度粘结剂均匀涂布试件表面，并在其上面轻放入图3所示的钢质上夹具，小心除去周围溢出粘结剂，放置24 h。
	按图5所示安装钢质夹具和钢质垫板，在拉伸试验机上，沿试样表面垂直方向以5 mm/min拉伸速度，测定最大拉伸荷载

	浸水后粘结强度
	按8.12.3.1同时制备6个试样。在养护期满前2 d，将6个试样的四个侧面用松香和石蜡混合物（质量比为1:1）或不影响试验结果的其他材料封边。在养护期满前24 h，粘结钢质拉拔件应放置24 h。
	如图6所示，将试样水平置于水槽底部标准砂（GB/T 17671）上面，然后注水到水面距离砂浆块表面约5 mm处，在8.2条件下静置48 h后取出，试样侧面朝下，在50 ℃±2 ℃恒温箱内干燥24 h，再置于8.2条件下24 h，然后按8.12.3.3进行试验并计算浸水后粘结强度。

	试验结果
	将所得结果，分别去掉一个最大值和一个最小值，取剩余四个数据的算术平均值作为试验结果，各试验结果和算术平均值的相对误差应不大于20％，否则应重新进行试验。
	粘结强度按式（2）计算，精确到0.01 MPa：
	式中：
	σ——粘结强度，单位为兆帕（MPa）；
	P——最大拉伸荷载，单位为牛顿（N）；
	A——胶接面积1600 mm2。

	柔韧性
	样板的制备和养护按8.4.2进行，测试前用320号～500号砂纸干打磨腻子膜，打磨后腻子干膜厚度应在0.80 mm～1.00 mm范围内，测试按GB/T 1748—1979中的规定，将马口铁板固定于柔韧性测定仪的一端，用滚筒将它紧贴于仪器直径100 mm的圆柱物表面上。如腻子表面没有裂痕，则认为“直径100 mm，无裂纹”。

	pH值
	样板的制备和养护按8.4.2进行，剥离干燥的腻子样品并研磨至粉状，取腻子粉末5 g与50 mL符合GB/T 6682中规定的三级水混合，机械搅拌（速率为400 r/min）5 min，然后静置30 min至混合液出现明显分层。使用pH计或精密试纸测试上层清液的pH值。每个样品平行测定3次，以3次的算术平均值作为最终结果（精确至0.1）。

	有害物质限量
	按GB 18582—2008中的规定进行。


	检验规则
	检验分类
	产品检验分出厂检验和型式检验。

	组批
	组批以每15吨同类产品为一批，不足15吨亦按一批计。

	检验项目
	一般型和耐水型出厂检验项目包括容器中状态、施工性、干燥时间（表干）、初期干燥抗裂性、pH值。柔韧型出厂检验项目包括容器中状态、施工性、干燥时间（表干）、初期干燥抗裂性、柔韧性、pH值。
	型式检验项目包括本标准所列的全部技术要求。
	在正常生产情况下，型式检验项目至少一年检验一次。
	有下例情况之一时应进行型式检验：


	结果判定
	单项检验结果的判定按GB/T 8170中修约值比较法进行。
	所有项目的检验结果均达到本标准要求时，该产品为符合本标准要求。


	标志、包装和贮存
	标志
	包装
	贮存

	质量承诺
	产品保质期不低于6个月。
	涂层不得出现因腻子原因造成的大面积开裂、脱落等质量问题。
	售后服务响应时间承诺：交付后出现的风险项报修，接到通知后24小时内响应，48小时内出具维修方案；交付后出现争议的报修，视现场情况可优先维修完成后辨别责任方。
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