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前    言 

本标准按照GB/T 1.1—2009给出的规则起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利，本文件的发布机构不承担识别这些专利的责任。 

本标准由浙江省浙江制造品牌建设促进会提出并归口。 

本标准由浙江省产品质量安全检测研究院牵头组织制订。 

本标准主要起草单位：浙江罗浮塔涂料科技有限公司、浙江省产品质量安全检测研究院。 

本标准参与起草单位：浙江省涂料工业协会、浙江天女集团制漆有限公司、浙江方圆检测集团股份

有限公司、温州市质量技术监督检测院、浙江传化涂料有限公司、温州大学建筑工程学院、悉奥控股有

限公司、杭州法莱利涂料有限公司、杭州百安居建筑科技有限公司、浙江志强涂料有限公司、浙江建工

装饰材料有限公司（排名不分先后）。 
本标准主要起草人：徐芸莉、张罗、骆立刚、陈勇桦、王炳华、张广宇、蒋武、吴勇、张恒、孙林

柱、吴东亮、陈勇、姚飞、连城、楼红龙、徐林权、卢志强、葛长英。 

本标准由浙江省产品质量安全检测研究院负责解释。 
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建筑室内用腻子 

1 范围 

本标准规定了建筑室内用腻子产品的术语和定义、产品分类、基本要求、技术要求、基层和施工要

求、试验方法、检验规则、包装、标志、贮存及质量承诺等内容。 

本标准适用于以合成树脂乳液、聚合物粉末、无机胶凝材料等为主要黏结剂，配以填料、助剂等制

成，主要用于室内墙体基层找平，填补基层表面缺陷，并能起到墙体保护作用的材料。 

2 规范性引用文件 

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。

凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。 

GB 175  通用硅酸盐水泥 

GB/T 1728—1979  漆膜、腻子膜干燥时间测定法 

GB/T 1733—1993  漆膜耐水性测定法 

GB/T 1748—1979  腻子膜柔韧性测定法 

GB/T 1768—2006  色漆和清漆 耐磨性的测定 旋转橡胶砂轮法 

GB/T 3186  色漆、清漆和色漆与清漆用原材料  取样 

GB/T 6682  分析实验室用水规格和试验方法 

GB/T 8170—2008  数值修约规则与极限数值的表示和判定 

GB/T 9268—2008  乳胶漆耐冻融性的测定 

GB/T 9271—2008  色漆和清漆  标准试板 

GB/T 9278  涂料试样状态调节和试验的温湿度 

GB/T 9750  涂料产品包装标志 

GB/T 13491—1992  涂料产品包装通则 

GB/T 16777—2008  建筑防水涂料试验方法 

GB/T 17671  水泥胶砂强度检验方法（ISO法） 

GB 18582—2008  室内装饰装修材料  内墙涂料中有害物质限量 

GB/T 20623  建筑涂料用乳液 

GB 50210—2001  建筑装饰装修工程质量验收规范 

JC/T 412.1—2006  纤维水泥平板   第1部分：无石棉纤维水泥平板 

JGJ 52  普通混凝土用砂、石质量标准及检测方法 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 
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3.1  

建筑室内用腻子  putty for building interior 

装饰工程前，施涂于建筑物室内，以找平为主要目的的基层表面处理材料。 

3.2 

基层  base course  

直接承受装饰装修施工的面层。 

4 产品分类 

本标准将建筑室内用腻子分为一般型、柔韧型和耐水型三类： 

——一般型建筑室内用膩子,适用于一般室内装饰工程,用符号 Y 表示； 

——柔韧型建筑室内用膩子,适用于有一定抗裂要求的室内裝饰工程,用符号 R 表示； 

——耐水型建筑室内用腻子,适用于要求耐水、高粘结强度的室内装饰工程,用符号N表示。 

5 基本要求 

5.1 设计 

5.1.1 根据建筑室内用腻子的技术要求，对黏结剂和填料、助剂等进行选型。 

5.1.2 根据选型结果进行试验，采用正交试验方法，结合应用验证情况确定最佳原料配比和功能要求。 

5.2 原材料 

5.2.1 所用合成树脂乳液应符合GB/T 20623标准要求，且不应含有烷基酚聚氧乙烯醚类化合物（APEO）。 

5.2.2 所用聚合物粉末和助剂应符合 GB 18582—2008 标准有关水性墙面腻子的要求，且不应含有烷基

酚聚氧乙烯醚类化合物（APEO）。 

5.2.3 所用无机胶凝材料和填料的可溶性重金属含量项目应符合 GB 18582—2008 标准要求。 

5.3 设备工艺 

5.3.1 生产过程中粉料应采用密闭管道设备工艺。 

5.3.2 采用集散控制系统（DCS）等自动化控制系统。 

5.4 检测能力 

5.4.1 配备符合 GB/T 9278 标准要求的恒温恒湿室。 

5.4.2 应具备表１中所列项目的检测能力。 

5.5 环保 

5.5.1 粉尘应采用全过程全密闭的吸附、回收、循环再利用系统。 

5.5.2 应有污水处理系统，污水应经处理后达标排放。 

5.5.3 生产活动过程产生的危险废弃物应委托有资质的专业机构处理。 

6 技术要求 
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6.1 应符合表 1的技术要求。 

表1 建筑室内用腻子性能 

项目 
指  标 

一般型（Y） 柔韧型（R） 耐水型（N） 

容器中状态 无结块、均匀 

低温贮存稳定性 a 3次循环不变质 

施工性 刮涂无障碍 

干燥时间（表干）/h 
单道施工厚度＜2 mm ≤2 

单道施工厚度≥2 mm ≤5 

初期干燥抗裂性（3 h） 无裂纹 

打磨性（500 g/30 r）/ g ≥0.50，打磨后应无块状脱落、露底 

耐水性 
48 h无起泡、发胀、

开裂及明显掉粉 

72 h无起泡、发胀、

开裂及明显掉粉 

168 h无起泡、发胀、

开裂及明显掉粉 

粘结强度/MPa 
标准状态 ＞0.40 ＞0.50 ＞0.60 

浸水后 ＞0.25 ＞0.30 ＞0.35 

柔韧性 — 直径 100 mm，无裂纹 — 

pH值 实测值 

a   液态或膏状组分需测试此项指标。 

 

6.2 建筑室内用腻子中有害物质限量应符合 GB 18582—2008 表 1中水性墙面腻子的要求。 

7 基层和施工要求 

7.1 基层要求 

7.1.1 基层应符合 GB 50210—2001 中第 4 章验收要求。 

7.1.2 基层不能有渗水和漏水现象，表面不应有空鼓、粉化、疏松、浮浆、油迹、锈斑、霉点、盐类

析出物和青苔等杂物。 

7.2 施工要求 

7.2.1 腻子生产企业宜提供施工方案及技术服务。 

7.2.2 施工方应按照施工方案的要求进行施工。 

8 试验方法 

8.1 取样 

按GB/T 3186的规定取样。 

8.2 试验环境 

试板的状态调节和试验的温湿度应在GB/T 9278规定的条件下放置规定的时间后，按有关检验方法

进行性能测试。 
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8.3 试验样板准备 

8.3.1 无石棉纤维水泥平板 

除柔韧性、粘结强度外，试验样板均为符合JC/T 412.1—2006中NAF H V级技术要求的无石棉纤维

水泥平板，厚度为4 mm～6 mm,无石棉纤维水泥平板的表面处理和存放按GB/T 9271—2008的规定进行。 

8.3.2 砂浆块 

将水泥、砂子（）和水按1∶2∶0.4 的比例（质量比）倒入容器内搅拌均匀至呈浆状，将砂浆倒入

70 mm×70 mm×20 mm金属（或其他硬质材料）模具内压实成型，放置24 h后脱模，放入水中养护14 d后

取出于室温干燥，干燥时间不少于7 d，试验前应在标准环境下至少放置48 h。 

注 1：水泥应符合 GB 175要求，强度等级为 42.5级的普通硅酸盐水泥。 

注 2：砂子应符合 JGJ 52规定的中砂的要求。 

70 mm×70 mm×20 mm的砂浆块质量应为220 g±10 g。 

8.3.3 马口铁板 

按GB/T 9271—2008 中4.3的规定进行处理。 

8.4 试样准备 

8.4.1 原则 

所检产品应按厂方提供的配比进行调制。 

8.4.2 制板要求 

试验基材、试板尺寸、数量、腻子涂布量及养护期应符合表2规定。 

表2 制板要求 

项目 试验基材 
试板尺寸 

mm 

试板数量 

块 

腻子涂布量（湿膜厚度） 

mm 

试板养护期 

d 

干燥时间 a 

无石棉纤维水泥

平板 

150×70×（4～6） 1 
单道施工厚度＜2mm 1 

— 
单道施工厚度≥2mm 2 

施工性 b 430×150×（4～6） 1 1 — 

初期干燥抗裂性 200×150×（4～6） 2 
单道施工厚度＜2mm 1 

— 
单道施工厚度≥2mm 2 

耐水性 150×70×（4～6） 3 1 7 

打磨性 φ100 2 1 1 

粘结强度 砂浆块 70×70×20 
标准状态 6 

1 
7 

浸水后 6 7 

柔韧性 马口铁板 155×85×（0.2～0.3） 3 1～1.2 7 

pH值 
聚乙烯（PE）塑料

薄膜或玻璃板 
200×150 1 1 1 

a   当产品包装上未注明为薄型或厚型腻子时，分别按两种厚度制样。 
b    第一道刮涂厚度约为 0.5 mm，第二道刮涂厚度约为 0.5 mm。 
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8.4.3 试样的制备 

8.4.3.1 试样配制 

按不同类别产品规定的要求，将产品充分搅拌均匀，密闭静置20 min～30 min待用。 

8.4.3.2 制样 

在要求规格的无石棉纤维水泥平板、砂浆块或马口铁板上，将腻子填充在相应尺寸及厚度的型框中，

用钢制刮板（或刮刀）用力反复压批，确保腻子层密实、表面平整、无残留气泡，除施工性外所有试板

均为一次成型。 

8.5 容器中状态 

打开容器，用刮刀或搅棒搅拌，无沉淀、结块现象时，评定为“无结块、均匀”。 

如为粉料或粉料、胶液分装，粉料中无结块及其他杂物，胶液无沉淀、无疑胶，按产品说明书混合

比例混合，二者易于混和均匀时，评定为“无结块、均匀”。 

8.6 低温贮存稳定性 

按GB/T 9268—2008 中A法的规定进行。 

8.7 施工性 

将试板水平放置，用钢制刮板（刀头宽约120 mm）刮涂试样约0.5 mm厚，检验涂装作业是否有障碍，

放置5 h后再用同样方法刮涂第二道试样，约0.5 mm厚，再次检验涂装作业是否有障碍。所得涂层平整无

针孔、无打卷时，评定为“刮涂无障碍”。 

8.8 干燥时间（表干） 

按GB/T 1728—1979中乙法的规定进行。 

8.9 初期干燥抗裂性 

8.9.1 如图 1 所示，装置由风机、风洞和试架组成，风洞截面为正方形。用能够获得 3 m/s 以上风速

的轴流风机送风，配置调压器调节风机转速，使风速控制为 3 m/s±0.3 m/s。风洞内气流速度用热球

式或其他风速计测量。 

8.9.2 试样制板后立即置于图 1 所示风洞内的试架上面，试板长度方向与气流方向平行试验，放置 3 h

取出，用肉眼观察两块试板表面应无裂纹。 
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单位为 mm 

说明： 

1——试架位置； 

2——风洞； 

3——风机； 

4——气流； 

图 1   初期干燥抗裂性试验用仪器 

8.10 打磨性 

8.10.1 试验原理 

    参照 GB/T 1768—2006，当产品表面与砂磨轮相对摩擦到规定转数后，测定产品表面的磨耗量。 

8.10.2 研磨轮的制作 

制作步骤如下： 

a） 将 0 号干磨砂纸裁成与橡胶轮厚度的规格； 

b） 用聚醋酸乙烯乳液将裁好的砂纸粘在橡胶轮上，防止胶液污染砂粒，如果是自粘型砂纸则直接

粘结； 

c） 保证砂纸接头处应既不重叠又不离缝，每条砂纸只能用一次，试件调换时必须更换； 

d） 将粘了砂纸后的研磨轮在标准试验条件下放置 24 h 以上备用。 

8.10.3 试验步骤 

试验步骤如下： 

a） 在 8.3.1 规定的试板上一次刮涂 1 mm 厚试样，试件在标准试验条件下放置 24 h 后测定； 

b） 将试件表面用脱脂纱布擦净并称量，精确至 10 mg；如试件表面不平整，可在测试前先预磨或

采用 0 号干磨砂纸打磨至平整、擦净后试验； 

c） 将试件接触空气成型的一面向上安装在磨耗试验机上，并将研磨轮安装在支架上，设置转速为

（60±2）r/min，在每个砂磨轮上加砖码 500 g 条件下磨耗 30 r，取下试件除去表面浮灰，观

察试件表面是否有块状脱落和露底，然后称重； 

d） 每个试件测试一次，取二个试件的平均值为试验结果，精确至 0.01 g。两个试件的相对误差应

不大于 20％，否则应重新试验。 

8.10.4 打磨性计算 

打磨性计算按式（1）计算： 
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 ………………………………………………（1） 

式中： 

F——磨耗值，单位为克（g）； 

Go——试件磨前质量，单位为克（g）； 

G——试件磨后质量，单位为克（g）。 

8.11 耐水性 

按GB/T 1733—1993 的规定进行，在GB/T 6682中规定的三级水中浸泡，取出观察有无起泡、发胀、

开裂，在8.2规定的试验环境下干燥24 h后，手指轻擦观察有无明显掉粉。如三块试板中有两块试板未

发现起泡、发胀、开裂及手擦无明显掉粉时，评定为“无起泡、发胀、开裂及明显掉粉”。 

8.12 粘结强度 

8.12.1 试验仪器 

试验仪器有符合GB/T 16777—2008中7.1.1要求的拉伸试验机及硬聚氯乙烯或金属型框、抗拉用钢

质上夹具，抗拉用钢制下夹具等部分组成。硬聚氯乙烯或金属型框，如图2所示。抗拉用钢质上夹具，

如图3所示。抗拉用钢质下夹具，如图4所示。抗拉用钢质夹具和钢质垫板的装配，如图5所示。 

                                                                     单位为mm 

说明： 

1——型框（40×40×1）； 

2——砂浆块。 

图2  硬聚氯乙烯或金属型框 
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                                                                      单位为 mm 

说明： 

1——抗拉用钢质上夹具； 

2——黏结剂； 

3——腻子层； 

4——砂浆块。 

图3  抗拉用钢质上夹具 

单位为 mm 

  

图4   抗拉用钢质下夹具 
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单位为 mm 

                        a） 钢质垫板       b）夹具与垫板的装配 

说明： 

1——抗拉用钢质上夹具； 

2——钢质垫板； 

3——砂浆块； 

4——抗拉用钢质下夹具。 

图5  钢质夹具和钢质垫板的装配 

8.12.2 试块的准备 

8.12.2.1 仔细选择按 8.3.2 制备的 70 mm×70 mm×20 mm 的砂浆块，试块成型面应保证平整，无凹坑、

孔洞、缺角、缺边。 

8.12.2.2 用 0 号干磨砂纸将砂浆试块成型面打磨平整，除去表面浮尘。 

8.12.3 标准状态下粘结强度 

8.12.3.1 将图 2 所示硬聚氯乙烯或金属型框置于 70 mm×70 mm×20 mm砂浆块上，将腻子填满型框（面

积 40 mm×40 mm），用刮刀平整表面，立即除去型框即为试样，同时制备 6 个试样，在标准环境中养护

7 d。 

8.12.3.2 在养护期满前 24 h，将试件置于水平状态，用双组份环氧树脂或类似常温固化高强度粘结剂

均匀涂布试件表面，并在其上面轻放入图 3 所示的钢质上夹具，小心除去周围溢出粘结剂，放置 24 h。 

8.12.3.3 按图 5 所示安装钢质夹具和钢质垫板，在拉伸试验机上，沿试样表面垂直方向以 5 mm/min

拉伸速度，测定最大拉伸荷载 

8.12.4 浸水后粘结强度 

8.12.4.1 按 8.12.3.1同时制备 6个试样。在养护期满前 2 d，将 6 个试样的四个侧面用松香和石蜡混

合物（质量比为 1:1）或不影响试验结果的其他材料封边。在养护期满前 24 h，粘结钢质拉拔件应放置

24 h。 

8.12.4.2 如图 6 所示，将试样水平置于水槽底部标准砂（GB/T 17671）上面，然后注水到水面距离砂

浆块表面约 5 mm 处，在 8.2 条件下静置 48 h 后取出，试样侧面朝下，在 50 ℃±2 ℃恒温箱内干燥 24 h，

再置于 8.2条件下 24 h，然后按 8.12.3.3 进行试验并计算浸水后粘结强度。 
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                                                           单位为 mm 

说明： 

1——石蜡和松香混合物； 

2——腻子层； 

3——砂浆块； 

4——水面； 

5——标准砂； 

6——水槽底部。 

图6  浸水后粘结强度试验用装置 

8.12.5 试验结果 

将所得结果，分别去掉一个最大值和一个最小值，取剩余四个数据的算术平均值作为试验结果，各

试验结果和算术平均值的相对误差应不大于 20％，否则应重新进行试验。 

粘结强度按式（2）计算，精确到 0.01 MPa： 

                                          ………………………………………………… （2） 

式中： 

σ——粘结强度，单位为兆帕（MPa）； 

P——最大拉伸荷载，单位为牛顿（N）； 

A——胶接面积 1600 mm
2
。 

8.13 柔韧性 

样板的制备和养护按 8.4.2 进行，测试前用 320号～500 号砂纸干打磨腻子膜，打磨后腻子干膜厚

度应在 0.80 mm～1.00 mm范围内，测试按 GB/T 1748—1979 中的规定，将马口铁板固定于柔韧性测定仪

的一端，用滚筒将它紧贴于仪器直径 100 mm 的圆柱物表面上。如腻子表面没有裂痕，则认为“直径 100 

mm，无裂纹”。 

8.14 pH值 

样板的制备和养护按 8.4.2 进行，剥离干燥的腻子样品并研磨至粉状，取腻子粉末 5 g 与 50 mL 符

合 GB/T 6682中规定的三级水混合，机械搅拌（速率为 400 r/min）5 min，然后静置 30 min 至混合液出

现明显分层。使用 pH 计或精密试纸测试上层清液的 pH 值。每个样品平行测定 3 次，以 3 次的算术平均

值作为最终结果（精确至 0.1）。 

8.15 有害物质限量 

按 GB 18582—2008 中的规定进行。 
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9 检验规则 

9.1 检验分类 

产品检验分出厂检验和型式检验。 

9.2 组批 

组批以每 15吨同类产品为一批，不足 15 吨亦按一批计。 

9.3 检验项目 

9.3.1 一般型和耐水型出厂检验项目包括容器中状态、施工性、干燥时间（表干）、初期干燥抗裂性、

pH 值。柔韧型出厂检验项目包括容器中状态、施工性、干燥时间（表干）、初期干燥抗裂性、柔韧性、

pH 值。 

9.3.2 型式检验项目包括本标准所列的全部技术要求。 

9.3.2.1 在正常生产情况下，型式检验项目至少一年检验一次。 

9.3.2.2 有下例情况之一时应进行型式检验： 

a） 新产品试生产的定型鉴定时； 

b） 产品主要原材料及用量或生产工艺有重大变更时； 

c） 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时； 

d） 停产半年以上恢复生产时； 

e） 国家质量技术监督机构提出型式检验时。 

9.4 结果判定 

9.4.1 单项检验结果的判定按 GB/T 8170 中修约值比较法进行。 

9.4.2 所有项目的检验结果均达到本标准要求时，该产品为符合本标准要求。 

10 标志、包装和贮存 

10.1 标志 

    按 GB/T 9750 的规定进行。 

10.2 包装 

    按 GB/T 13491—1992中 4.1 二级包装要求的规定进行。 

10.3 贮存 

产品贮存时应保证通风、干燥，防止日光直接照射，非粉状组分冬季应采取适当防冻措施。应根据

产品类型定出贮存期，并在包装标志上明示。 

11 质量承诺 

11.1 产品保质期不低于 6 个月。 
11.2 涂层不得出现因腻子原因造成的大面积开裂、脱落等质量问题。 

ZHEJI
A
N
G
 M

A
D
E



T/ZZB 0317—2018 

12 

11.3 售后服务响应时间承诺：交付后出现的风险项报修，接到通知后 24 小时内响应，48 小时内出具

维修方案；交付后出现争议的报修，视现场情况可优先维修完成后辨别责任方。 
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