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	7.1  环境与工作条件
	研磨机的工作环境与条件采用专业的环境测量仪进行测量，其测量结果应符合6.1的要求。
	7.2  一般要求
	7.2.1  研磨机的磨盘转速采用转速仪或数字转速仪进行检测，其检测结果应符合6.2.7的要求。
	7.2.2  研磨机噪声的检测应在面积为l0m×l0m空旷的房内或场内进行，将研磨机置于房（场）中央
	7.3  制造与装配
	研磨机的制造与装配采用目测、手感及相应精度的测量仪器进行检查，其检查结果应符合6.3的要求。
	    研磨机的供电系统采用电压表进行检测，其检测结果应符合6.4的要求。 
	7.6  安全要求
	7.6.1  研磨机的吊装标志和提示采用目测的方法进行检查，其检查结果应符合6.6.1的要求。
	7.6.2  研磨机电控位置上的高压电标志和提示采用目测的方法进行检查，其检查结果应符合6.6.2的
	7.6.3  研磨机防护罩位置上的防护罩安装要求提示采用目测的方法进行检查，其检查结果应符合6.6.
	7.6.4 研磨机手柄位置上的仿夹手标志和提示采用目测的方法进行检查，其检查结果应符合6.6.4的要
	7.7  外观
	    研磨机的外观采用目测和手感的方法进行检查，其检查结果应符合6.7的要求。

