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IR S IHHIRENE

1 EE

AFRERLE TIRBIR S BT RE NS (LU TR FIRTERE S EAER . HORELR,
BERTT % RIRHIN AR, ARG, B A CAT B R AR R A N A

AFRAEIE I T-4MEDNT5~DNSOO ISR s TH B8 T8 TR R B AN (BB INeE L I 4k
WEE . ARSNRENE . RS HSNREIED .

2 MEMsIAxH

BN SASSFA ST 8 A AN AT D 1 M3 H AR 51 BSOS OUE H I RRAS & B A8 S0
NURAEH B SISO, HE#hiAs CBRETA MBS &M A

GB/T 222 XIS AL By TV 22

GB/T 223.5 #MEL MFHEMARESERNNE &)FAEHER 57 6L

GB/T 223.11 WE AL HEEMNE  nI LR E B AT EE

GB/T 223.14 WK EEMZEITHE  HEAREDOLEEN NS &

GB/T 223.19 HREK KA &b BT ik IR R — — & e 2 B0 FE vl s 4

GB/T 223.23 Mk KE4H MEENIE T W50 06

GB/T 223.26 WEKAE HERWME HREIRELD AL

GB/T 223.40 WELK G4 HMEGEMNE SEm S 2k

GB/T 223.59 WEkK &Ly WS EIINE  SbBHHIE 2 YR MBI e R

GB/T 223.63 Wk EGBM T L SEREY (D SRR e H =

GB/T 223.84 MWL GH "HERERMNE 2B KB eEE

GB/T 228.1 &Rk Ffiikie 28 180 =MK%

GB/T 241 &JEE AR 5%

GB/T 244 %JE% Zilhiliiiik

GB/T 246 &JEME & ik ik

GB/T 699 It 5B 2 45 4N

GB/T 700 fRZEEHI

GB/T 1591 A 4w i 45 A4 4N

GB/T 1771 EAFAIEE i A1 25 55 Ve Re il e

GB/T 2102 M. 2. brE & EIEH 1

GB/T 2651 JR4ZH RIS J7 i

GB/T 3091—2015 ik F it fAHnics AR5

GB/T 4336 MHEMAMHPLESMNL LR ERMN T KIEHCEET RIS G2

GB/T 4956 R34tk FARIMEE IR E it Z R EENE Witk

GB/T 5777—2008  JCAEHNE A 7 Y IR A A 06 7 92

GB/T 6441 4@ KEAAk 4@ A1 HARTCHE 55 2 4 i vl 38 5 (iR A 1) PP 2
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GB/T 6739 ESIEE HIEI E B MR

GB/T 7306.2 #EIEIRGUE 2 15 [BHE N BRA (5 HE SRS

GB/T 7735—2016 Jo&&fnffs: (HHHIIEERSN) BNE SR H B iR il

GB/T 8163 tfA%imik H TLE44NE

GB/T 9286 (FEAIEE BRI

GB/T 10125 AN&ESHUE MR #H%5 A%

GB/T 12606—2016 JCEEFNMERE: CHESITIRRRAN) R AN I 1) R/ Bl ) SRR 1 4 81 R sl
LRIl

GB/T 17395 JRZEMNER~F. s, HE ARV RE

GB/T 20066 AWANEL Ak B 53 Wl 5 FHRCAE () RORE AR A 77 v

GB/T 20123 4#W%¥k SEKERSEMNE SRR R LLAMRIGE CREL 2D

GB/T 20124 4W%k HEEEMINE FEHEAURBEIRCTE CERIUTTE

GB/T 20125 RAEMN ZILmMIE HIERHE S E TR0 ISR

GB/T 23987 (BEANEE BEMANLARENMETE BT TR AERR

GB/T 30062 AW ARiE

SY/T 0315—2013 N5 & 18 1A 45 S8 RAMR IZ BRI

SY/T 0040 “EiER;&Epirt i thilie i R

3 AREBEFENX
GB/T 300625 7€ ¥ LA S T HIARTERN & SUE FH TR 364
3.1
RBINE  coating steel pipe
S5 R PR EE AN/ BB HLRIIR 2 10 JE BN A BRS8N
3.2
2 black pipe
ARG R THIB 6 A 3 1) S e s T AN
3.3
EE base pipe
I ERAEE E B IR AR
3.4
SEBTFASNATEINE  outer coating steel pipe for fire
DA AN A, ANRIRTE i o IR A S8 AR5 T RIS ) TSR i &0

3.5
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S FINAEINE  outer coating steel pipe for gas
LS B N SR, SNSRI TE I S SR ARG TR UG F T Uik 1 R SN
3.6
S FINAEINE  external painted pipe for gas
DL A R A A, A0 R TR A R VAR S S o B T 5 T P 1 P TR U i

HE

4 EAREXR

4.1 FIELTZE

411 IR N SR B T O\ B JE R EL4E S A B IR T2 iE
4.1.2 PERFENE MR FH HGR BE R T 2
4.1.3 VREFIEE RIMCR AL TALEE

4.2 TZ2EERE

4.2 JRIEANE AN BANT ok RS BRI IREEN AN BRIERR . € RAEDD. fE
LRI AT L S S SRS

4.2.2 BEERANE AT R % B AR A

4.2.3 PERENHESRIIOI . HHREIEIEN, Ha iR S %

4.2.4  NATARHE AR R /R R EAT AL BT EE

4.3 WNEEOLE

RLEA& RSP AE RETE . ARt J5atEae. T2, IR ER SRR RIRE ST .
5 MAREXK

51 R~ 4 e
5.1.1 HRRFEE
5.1.1.1 JBENE AR OB AREERENSTER 1 HE.

X1 BERNEATRORZ. M. AREBEMFEE

}

LRVVSES S
AFR 142 DN SME D BANATREEE ¢ ANIE
15 21.3 2.3 <0. 30
20 26.9 2.3 <0. 35
25 33.7 2.8 <0. 40
32 42. 4 3.0 <0. 40
40 48.3 3.0 <0. 40
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F1 (B
LK VS-S
AFRE4% DN GME D W NAFREER ¢ NS
50 60. 3 3.2 <0. 50
65 76. 1 3.2 <0. 50
80 88.9 3.5 <0. 60
100 114. 3 3.5 <0. 80
125 139.7 4.0 <0. 80
150 165. 1 4.0 <1.00
200 219. 1 4.5 <1.50
250 273.1 6.0 <1.80
300 323.9 8.0 <2.00
5.1.1.2 JEFNE IMEFEE B e 25 N T 5328 2 IRILE »
T2 1BIEWNEINMZIEE BN 2 iFRE
LRSI S
AR SRR 7 )
IME D — — — — BEJE ¢ v mZE
(RN Bty (PR Ui 100 mm 305 [ )
D<48.3 +0.3 —
48.3< D<273. 1 — +7.5%¢
+0.75%D 3
273.1< D<323.9 o

5.1.1.3 TEEWE M ATKIME D MAFREEF t NATE GB/T 17395 HURLAE, HMEANEE S fCVFW 22

e 3 MHE.
378 EHEWNEIIENEERERIFRE
LRSS
HMZ VR 2 BEJE SRV 2
PE, | Bk G HEL I WNE Bk (5L W
W W IME D t/D VR ZE ANFREEE VR ZE
+12.5% ¢ 8 +0. 40
<102 — N F15%¢
IR P R - —10% BX10. 15
+15% ¢ 5, +0. 40 B R
+0.75%D | #H, <0. 05 )
+1%DE+ | . e PN
40.30, | HE .
0.50, HUH T >102 0L 050, 10 +12.5% ¢ 8% +0. 40
PO | R U Bt d ik
>0.10 oo >3 Do
P
— +15% ¢
W
5.1.2 KE
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5.1.2.1 BEKE

N (I8 H KR N3 000 mm~6 000 mm.
5.1.2.2 ERKE

B R EE AR I B KN, E RKERVFmZN mn.
5.1.2.3 {ERKE

PR NAE A REVE R N, S EE VR 220 mm, B RUK BE N B 5 mm~ 10 mm ) 7] 11
Z

5.1

p

-
w

B

5.1.3.1 AME/AT 114. 3 mm BN, NSRS,
5.1.3.2 AMEA/NT 114. 3mm A, HEKESMENAKTNEKER 2% .

51.4 AERE

S RERIE KRR AT AR 1 ERUE
5.1.4.2  JCEEHNE (AN B L ANEE JS AN o AN I AFRIMENLATREEE A ZE 1) 80%

K

—_
w W

o
N

5.1.5

MR

Uiy
5.1.5.1 PN KPS0 E A& B UIE, B IR L1 P NASKT 3mm, HARA
PIOEA. AMEAKRT 114, 3 mm FIARE RHLICPSK o

NLLLLLLLLLLLLRLLLL L

[&)]

\GLLL LT T

— |2

B WEYIORE
5.1.5.2 FEunB RN RS TR 0T % GB/T 7306. 2 FIRLE $AT -

52 E=
5.2.1 HEEMIGHEELANX (D H5H W ERE 7.85 kg/dn’) .
F=0.0246615 (D—1) € . @orrereaiaieiaiaea, (1)
o

F——RER LB IR R, BACNT AR (kg/m)
D——RERSME, AR ()
t——REMEEE, BAONEK (m) .

5.2.2 PEERERAKEEREELZ AKX (2 HHE.
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e

RN A R B IR, AN TR (kg/m)
F——RER LB IR R, BAONT K (kg/m)
c—HERENERRL, WK 4

x4 EHENEERY

AFREEE/ (mm) | 2.3 2.5 2.8 2.9 3.0 3.2 3.5 3.6 3.8 4.0 4.5
R c 1.055 | 1.051 | 1.045 | 1.044 | 1.042 | 1.040 | 1.036 | 1.035 | 1.034 | 1.032 | 1.028

AFREEE/ (mm) | 5.0 5.4 5.5 5.6 6.0 6.3 7.0 7.1 8.0 8.8 10
R c 1.025 | 0.024 | 1.023 | 1.023 | 1.021 | 1.020 | 1.018 | 1.018 | 1.016 | 1.014 | 1.013

5.2.3 AMNREZINE BANGRENE, FLERAL R FR B R AR SRR B AR AN A B0 B R LA AR AN
WEMEIERE . BRIt EAEE . SRR E R E L 5.

® REEE

WESK WEHBREEM R IRE HE WA RE RERZE
BEJE/ (kg/dm®) 1.4 2.4 1.3

5.2.4 HRLEEARINE B0 SR B S P0G B o Ve 22 AL £5. 0% .
5.3 XEHRE

5.3.1 J24

5.3.1.1 RBEERSE

S LA AN BRI RIE RS, T4 @ NAVA T°0. 5 mm. PR IRLE N BRI RIERE . SBAE0 N BRER
Jo, FIREENAKTO.5 m; 4EEEAK T4 mof, 55N TR G BIREEE R A KT0. 2 mn; 24EEE
KTF4 mmbf, FIFEEREESA K T 004" movs

5.3.1.2 44

FEEE AEAN T AL 25 A% [ S AN Fo VA 79 00 PO 4% T3 8 /N AW B JEL R 90 %
5.3.2 ARIEERE

5.3.2.1 JEEMAARIEDEH, ARFAITE. RO Ha BIF Wk, B Ssria.

5.3.2.2 JesHWERIAANEIA R VEA BT WAREL. rd. 498, FLITAMEIE . IXEEEhE N 5E 4
THER, TG RRIREE LA L A FRBE S S 22, 35 PELAL 4 S P BE T2 AN /N T BE JLAi 22 P Fe v e /MEL A
R B T A7 A 2 R HL SR PR R R ST VR AFAE

5.4 NEVRESFLERST
5.4.1 WIS AL R RFF A GB/T 699 Hij# 5 10,20 5% GB/T 700 15 Q235.Q275 8% GB/T 1591
RS Q345 [RIELE -

5.4.2 BERIEHR I 4T BERMBT ATE, RIEA TR AR . B AR A B SRV
P2 NFFE GB/T 222 HIFLSE o




T/27ZB 0302—2018
55 HEFMRE
5.5.1 ZEX
W B A PERENITT AR RTHIIE .
RO EERWERNIFMERE

WK 4/ %
Je TORARIREE R, /MPa | HURIMEEE £/ WPa "
D<<219.1mm 0=219.1mm
Q235 =235 =370 =15 =20
Q275 =275 =410
=13 =18
Q345 =345 =470
C ORI, ARSI R AR AR, TR P AR L IR R AR R
R7T THEWNENNF!ERE
Jif= ARG “R.. / MPa YihrsRE £,/ MPa Wrig &z 4/%
10 =205 335~ 475 =24
20 =245 410~ 530 =20
Q345 =345 470~630 =20

PRI, AN REI E i AR, RTI E R AR EEB ISR R AN R

5.5.2 Hif#

5.5.2.1 1% 6. 4 FIPUE AT iP5 .
5.5.2.2 AMEANKT 60.3 mm [HRE S MUH SR, WS MRS, ST
5.5.2.3 fREERLIRI NI E prinem B, SHAEMN AT A K 6 BIHUE .

5.6 TZ4gE
5.6.1 Z=gh

#%6.5. 1 FRFUESATZ M. W85, B R EA VN BIREL B8N E i LA fevr B
REER

562 [k

% 6.5. 2 (e BEAT & ke . REAER N SR RE T, ARVFRID ZEEmL RN R . £
SEANE PR AE U0 5 AN SR VR R DR A R 1

5.7 ®E
B BB AR BT R RS . BRI IR T, B A BB S
5.8 X

5.8.1 JEENBMRIATIRAAIN, KIEERFTE GB/T 7735—2016 bivHE I USRS EH4 5% B4 FHE o
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5.8.2 HLHWEXHLHREGBERIERE:, FHIRGAINE, NRH GB/T 7735—2016 H 564
2% EH4 5% B4; FHIRRGR IS, SR GB/T 12606—2016 (36U ZES Fa; FHREFS RIS, S ELAEES %)
TR B 26 2 % FH GB/T 5777—2008 1 L4,

5.9 EEE
5.9.1 REKR=

5.9.1.1 AN WA ZEN 528, ARA K95 LR R BB IAAAE, VA RSB
5.9.1.2 HNEYE G R AT R AL,

5.9.2 E=E

5.9.2.1 4 MR AT AR RN AN T 500 g/m's BT VI A — MR BEEE R
SEF/NT 500 g/m’, HA/NTF 480 g/m’s
5.9.2.2 HMNRENEN SRR EERN, RERHEBETNE BRI .

5.9.3 EsEEMRE
5.9.3.1 ¥

PN NBEAT R R A VRIS IR, R AE TR R SN T R R B8 I B AR ZL (B 1)
5.9.3.2 Mi&EH

1%6. 8. AT PEEE IZ M k. 2RISR, N LA RV HIE ZRE IR . R R R,
P PR T 2 B AR SMA IR 3 /48T, 3R B ol 2 RIE A .
5.10 SNAEE
5.10.1 RERE

SR RR MO T8, SERUR. RO SLATRG P S8Rk . AMEA K T60. 3 nmshR7E
M RN B L 2% m, Gl 2D RERBUBHME . ZHME L5 R T AT SR o

5.10.2 %ZEEE

5.10.2.1 JHPHAMNRENE MR EM KIRZEHE =80 pm;
5.10.2.2 MR HIMNRENE I RIREREA:
a) B AFROE<DNGS I, REEEZ>300 pm;
b) HNE AR >DN6S i, 4725 >350 um.
5.10.2.3 ASHIMNRENENRARERZEE =75 un, REEEEREEE =40 pm.

5.10.3 TMEEEX

5.10.3.1 AMNEBEMERENTTER 8 E K.
5.10.3.2 RHMEFETENR, ST, HAEAFPER, BAHINRENE . S INRENE
R[] B AT 48 A0 2 A A 9 AR 34 B R G
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P A PEREER
5 IR ANR BN B ANR N AR INR TN
1 =} GB/T 9286 brifk, <1 % GB/T 9286 FrifE, 1~3 2 M A, 1~3 2
2 MR =70 kg * cm
3 it £ =H =HB
4 il — WIETRITE. Wi
5 JE i — WIETRITE. Wi
; - B WETWIE. B, R, B
FE. BN, R
WETTE BUR, W2
7 i — HE GB/T 9286 FH 41 ) il ik —
i 1~3 &
8 %, 480 h SNSRI O
WA E IR A A4 WHEELHRE. LM,
o AL 400 h R B %E%%\ %ﬂv@
RIR B <2 2% PRI
1~3 %
10 | M BAARFIES " (65°C, 48h) <6.5 mm — <6.5 mn
WELWIE. B, R,
11 TREEDEIR — FE . BUR, piFrEd; WK —
WRREEME T 1~3 %
s gi%%%% TSI EEE.
12 | e RE i — —
liE=wa] <2 %
M TR =30 kg * cm
C R ERE R AR B B R BRI, SRR A AR
P R R AR T AR R 2 PR O AU 2 IS B A K, B SR R R U A R R S K
6 WIWHE
6.1 R, 5ME
B RATS ANERR ARG R SR & R B A3 &
6.2 EE
AR 1R B B R FH AT G P SR A R R R
6.3 RERE

BT PR T o B BLAE T 70 FE I 25 A T AR H A 56
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6.4 WEBRSD

W B2 B T BURE4%GB/T 20066 FRILINIEAT o 4622 o0 G 0 AT 7715 4%GB/ T 4336 E
HEAT, AR AL 2250 M )5 15:4%GB/T 223. 5. GB/T 223. 11, GB/T 223. 14, GB/T 223. 19, GB/T 223. 23,
GB/T 223.26. GB/T 223.40. GB/T 223.59. GB/T 223.63. GB/T 223.64. GB/T 223.84. GB/T 20123,
GB/T 20124, GB/T 2012598 #EAT, AHAP3R 5 BT IE B 4% 4k 2% 20 B (1) 5 4 B R e 34T o

6.5 Hhifs

6.5.1 AMEANT 2191 nm MU, BRI HOWREERIAE AT E T AT T Bk 7 OB GR2 90° MR
BB, A T B PR B P T L0 07 T 20 AR S S A 0o 2 0 1 o 1 LA . e,
SMERRT 603 mm B A AR A AT B (A

6.5.2 AMEA/NT 219, 1 mm (AR (RS RIS REBHRRFRRE . 58 RERA B kR R AE 4
T 7 TS B4 180° HIRL B ARIL.

6.5.3 AMAARNT 219, 1 mm BORVER AT BRAER A . JR4% R e AR A T 1 TR,
ELR ST R )

6.5.4  TCHEAVER R MR BE R FTIRE

6.6 TEMge
6.6.1 Z=Hh

6.6.1.1 AKT 60.3 mm PR RdEAT25 MR8 . WRIGHE, SREER A RRY), 25 iR RS MR
()6 1%, ZSHAEERN 90° , FEEEATT-25 7 17 A AN .

6.6.1.2 AMEARKT 22 mm FITESEANE vl 502 Ry iAo 90° , 2 i Rk NIE SMER
6 f5o

6.6.2 [ER

6.6.2.1 HAMERT 60.3 mm HIPEE P AT BRI . B RIAFER K E R ANT 64 mm, PIARFERIE

S5 N4y WAL T St T R 90 A0S BN B . RIS, 48R BN EE BN AMERT 2/3 I, FREEAD

A I ZE AR 1, PR AR R BE B AN MR 1/3 B, 545 LA At 5 AS o 14 H N2 4 B

0, ARSI E AR B RENE & A1k .

6.6.2.2 HAMERT 22 mm BTN NHT R AL . iR IS AR AR (D %A (3) A
A+ t

H:

a+t/D

H{r:

H——F#REIEE, AAAZK (mm)

t——WE AFREEE, FACNEAK ()

D——EAFRIME, AR (m)

o — ALK AT R 8, 10 4EL 0. 09; 20 £XHX 0. 07; Q345 HY 0. 06.
6.7 H&E

6.7.1 FHEIRIGHE SN 5.0 WPa; CAERIE RIS A AR (4) I, BRI/ 19, 0 WPa
BRI H A BREFI FLSLA/N T 10 s,

P=2tR/D e oo (4)

10



6
6
6

N N

o]

o 00 0o

.9

9.
L2 RN IR E E AL GB/T 3091—2015 frifk s A (7 24T 2

9
9

i

P——RIEE Sy, BACHIEM (MPa)

t ——NE R ATREEE, BACRZEK (mm)
D——EMAFRIME, BALCNZK (mm)

R——RVFN Sy, BOE TR RGEE160%, B NIk (MPa)
22 WURREE T R A N B

—— R E S <T MPa B, FEJ{EAEZI3] 0. 1 MPa;

—— 5K /1 =7 MPa i, HJJMEEZIF] 0.5 MPa.

3 TCEEMNE T FIR AN . IR RS DU SR A AR A R R
A AP DO RS 9

T iRt

1 TR, 4% GB/T 7735—2016 fIHLE AT .
2 IRREKSINEE, 3% GB/T 12606—2016 [FIEREHUT
.3 ABFERIIET, 4% GB/T 5777—2008 [IHLE AT

SR
1 BRERR AR 5 B NLAE T8 70 BB A A T IR H A e

-3 HEMEsR B MUVAREAT B R B S

T/727ZB 0302—2018

6.9.4 HMEAKT 60.3 mm FRINEHEEY 5 NCRE] 2 s\ Ba 34T B8 2 I N k. e, BlRER
AAFTEY), B PRI E AR 8 1%, Sy 90° |, JRAEAL T My R AT . AMERT 60. 3
mm YA PEET Ja AR S i WSS AT DR A I k. TR AR IR AN T 64 mme

6.10 4EBE
6.10.1 LZEERE

B R TR 1A 5 JEE R LA s B R K B BB S T i

6.10.2 REBEMRE
6.10.2.1 MiEAH

HIRE R B <250 umi %GB/ T 9286 TH/NREZ IR il . iR RIEE >250 umit % ff 5%
ARITRILE HEAT A8 = B A A

6.10.2.2 iR

ZSY/T 0040 IR AE BEAT SR 7 J2 10 o o L 1 o

6.10.2.3 WE

1%GB/T 6739 EBEAT SNR IR AE Ll

6.10.2.4 Z=gh

HMEAKT60. 3 mmISNRE I BEATE 6. B BOAMHR Dy (120021000 mm.

11
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FERREN (2050 CHRIFEE T, DUARE AFGEERISHE NI 42, BHIMEN30° , EEEHLEL
P EREATES o 5 IR I A AN SRR, AR AR AL TS i 2 i A U

6.10.2.5 £k

HMERT60. 3 mmffy Sh R I E BEAT T 6. B Bl RGOy (50£10) mm,,
FEILEDY (20£5) CHIMELT, Rl fHE TPz ], 780 B 128 s 246 2 P A Tl
BRI AMERIA/5. DURAE RS HEAT T W B0, A S T BT AT I )

6.10.2.6 =R

BEBOAMEKE N (1002100 mm, BHRAFCE RS F, FHEZE (300+£5) CHEIRL h, RJEH
HERAEFR. A5, UEREG IR EINEE (RN E. KRR .

6.10.2.7 K8

EBARME RS KN (100£10) mm, CKHRARE AR T, BIEEC3052) CHEIRL h, 2
JEEUH TR R (2045) CHMET (4~7) h., B RE, SRS KGR, %
GB/T 9286k5HEEAT I & 1135

6.10.2.8 EHE

FRRRGB/T 177 1hRHEREAT Eh 55350, 150 [H] 9480 ho
6.10.2.9 THEMPEL

FHEGB/T 2398 ThRUEREATIT 48 /b LR 5 skl 7] 45400 h.
6.10.2.10 TRBAMRRIE

TS B A% 34 25156 S HESY /T 03152003 bRt 1) P S CHuAT
6.10.2. 11 BE1EIH

EBORIFKER (5008500 mm, HIRIGTE T HIFE R MR A& F R E 24 h:
—— (50%2) C;

—— (-10£2) C;

—— (50%2) C;

—— (-10£2) C;

—— (50%2) C;

—— (-10+2) C.

R TR B AR AN (20£5) CRIFREF24 h, BRAEIMNEEH

6.10.2.12 THERM:
T R 1A X 6 42 B B S CHAAT

7 RN

7.1 WL

12
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2k g WL
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P DA REAT R A, AN A S [ A AR i alD .

=13

Al — I BRI (WBE D MR R . TR ANR R AW E 2R . RERLANE RO B S AN i 2 R

JE:
a) AMEAKT 219.1 mm, FDFERAFRIENE
b)  AMERT 219.1 mm, 200 #.
7.1.2 RIGIMBXEEHH=E
RIS I H S UREE B AT A R I AE
Fz9 W RIGIME. B EMFRESTR
K5 56 751 H OLE TR/ EURESCE PSR
1 RsfL 4B B — 5.1
2 H Uil — 5.2
3 FEFE B N 5.3
4 3% LK/ 14 5.4
1 YSNCRHILAE PR R AR
5 Al 1 IR/# 5.5.2
A . SR 1AM
6 s JE & h 1 Ik/#t 14 5.5.2.3
IR
LA (EALE PR E
7 5 iy 1R/t 5.6.1
” ~ ESE L ANRE
24 (LA AR AN
8 & 1 Vet dtt 5.6.2
" 7 ESE AR
. BHE AT R TR ARG« IR AR
9 {LUR sy e S g 110 e 1 2 — 5.7
B A AR AR B R IR D
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	目    次
	前    言
	城镇燃气、消防用涂覆钢管
	范围
	规范性引用文件
	GB/T 17395  无缝钢管尺寸、外形、重量及允许偏差

	术语和定义
	基本要求
	制造工艺
	焊接钢管应将卷板或中宽带纵剪后采用直缝高频电阻焊工艺制造。
	镀锌钢管应采用热浸镀锌工艺制造。
	涂覆前基管表面采用抛丸预处理。

	工艺设备配置
	焊接钢管生产应具备纵剪分条、辊式成型、固态高频加热、焊缝内外毛刺清除、定尺锯切、在线焊缝无损检测、液压试验等关键装备。
	镀锌钢管生产应具备自动化镀锌装备。
	钢管涂覆应具备表面抛丸、清洁能源预热、自动化涂装等装备。
	应可根据不同客户需求进行优化设计的能力。

	检测设备配置

	技术要求
	尺寸、外形
	直径和壁厚
	焊接钢管公称口径和公称壁厚应符合表1的规定。
	焊接钢管外径和壁厚的允许偏差应符合表2的规定。
	无缝钢管的公称外径D 和公称壁厚t 应符合GB/T 17395的规定，外径和壁厚的允许偏差应符合表3的规定。

	长度
	通常长度
	定尺长度
	倍尺长度

	弯曲度
	外径小于114.3 mm的钢管，应有合理的弯曲度。
	外径不小于114.3 mm的钢管，其全长弯曲度应不大于钢管长度的0.2％ 。

	不圆度
	焊接钢管的不圆度应符合表1的规定。
	无缝钢管的不圆度和壁厚不均应分别不超过公称外径和公称壁厚公差的80％。

	管端
	钢管的两端面应与钢管的轴线垂直切割，管端切斜（见图1所示）应不大于3 mm，且不应有切口毛刺。外径不大于114.3 mm的钢管应机械平头。
	管端要求加工螺纹交货可按GB/T 7306.2的规定执行。


	重量
	黑管的理论重量按公式（1）计算（钢的密度按7.85 kg/dm3）。
	镀锌钢管单位长度理论重量按公式（2）计算。
	外涂覆钢管或外涂漆钢管，其单位长度理论重量应在黑管或镀锌钢管理论重量基础上根据不同涂层材料密度、厚度分别计算增重。各类涂覆层推荐密度见表5。

	表面质量
	焊缝
	焊缝毛刺高度
	错边

	表面缺陷
	焊管的内外表面应光滑，不允许有折叠、裂纹、分层、搭焊、断弧、烧穿等缺陷。
	无缝钢管的内外表面不允许有目视可见的裂纹、折叠、结疤、轧折和离层。这些缺陷应完全清除，清除深度应不超过公称壁厚的负偏差，清理处的实际壁厚应不小于壁厚偏差所允许的最小值；不超过壁厚负偏差的其它局部缺欠允许存在。


	钢的牌号和化学成分
	钢的牌号和化学成分应符合GB/T 699中牌号10、20或GB/T 700中牌号Q235、Q275或GB/T 1591中牌号Q345的规定。
	钢管按熔炼成分验收。当需方要求做成品分析时，应在合同中注明。成品钢管的化学成分允许偏差应符合GB/T 222的规定。

	力学性能
	要求
	拉伸
	按6.4的规定进行室温拉伸试验。
	外径不大于60.3 mm的焊管全截面拉伸时，断后伸长率仅供参考，不做交货条件。
	焊缝拉伸试验只测定抗拉强度，其值应符合表6的规定。


	工艺性能
	弯曲
	压扁

	液压
	无损
	焊管应逐根进行涡流检测，检测结果符合GB/T 7735—2016标准中验收等级EH4或E4的规定。
	若无缝钢管采用无损探伤代替液压试验，用涡流检测时，应采用GB/T 7735—2016中的验收等级EH4或E4；用漏磁检测时，应采用GB/T 12606—2016中的验收等级F4；用超声检测时，对比样管刻槽深度等级应采用GB/T 5777—2008中L4。

	镀锌层
	表面质量
	钢管内外表面镀锌层应完整，不允许有未镀上锌的黑斑和气泡存在，允许有局部的锌瘤存在。
	钢管镀锌后表面可进行钝化处理。

	重量
	钢管内外表面镀锌层单位面积总重量应不小于500 g/m2。交货时允许其中一个试样的镀锌层总重量小于500 g/m2，但不小于480 g/m2。
	外涂漆钢管测量锌层重量时，应采用环氧脱漆剂溶解掉油漆涂层。

	镀锌层性能
	均匀性
	附着力


	外涂覆层
	表面质量
	涂层厚度
	消防用外涂覆钢管的环氧粉末涂层厚度≥80 μm；
	燃气用外涂覆钢管的粉末涂层厚度为：
	燃气用外涂漆钢管的环氧底漆涂层厚度≥75 μm，聚酯面漆涂层厚度≥40 μm。

	性能要求
	外涂覆层性能应符合表8的要求。
	根据需方要求，经供需双方协商，并在合同中注明，燃气用外涂漆钢管、燃气用外涂覆钢管可同时进行耐紫外老化和耐阴极剥离试验。



	试验方法
	尺寸、外形
	重量
	表面质量
	化学成分
	拉伸
	外径小于219.1 mm的焊管，拉伸试验的试样应在焊管上平行于轴线方向距焊缝约90 的位置截取，也可在制管用钢带上平行于轧制方向约位于钢带边缘与钢带中心线之间的中间位置截取。其中，外径不大于60.3 mm的焊管可截取全截面拉伸试样。
	外径不小于219.1 mm的焊管拉伸试验应截取焊管母材横向试样。焊管母材拉伸试样应在焊管上垂直于轴线距焊缝约180 的位置截取。
	外径不小于219.1 mm的焊管应进行焊缝拉伸试验。焊缝拉伸试样应在焊管上垂直于焊缝截取，且焊缝位于试样的中间。
	无缝钢管的拉伸试样为纵向试样。

	工艺性能
	弯曲
	不大于60.3 mm的焊管应进行弯曲试验。试验时，试样应不带填充物，弯曲半径为焊管外径的6倍，弯曲角度为90 ，焊缝位于弯曲方向的外侧面。
	外径不大于22 mm的无缝钢管可做弯曲试验，弯曲角度为90 ，弯曲压头半径为钢管外径的6倍。

	压扁
	外径大于60.3 mm的焊管应进行压扁试验。压扁试样的长度应不小于64 mm，两个试样的焊缝应分别位于与施工方向成90 和0 的位置。试验时，当两平板间距离为钢管外径的2/3时，焊缝处不允许出现裂缝或裂口；当两平板间距离为钢管外径的1/3时，焊缝以外的其他部位不允许出现裂缝或裂口；继续压扁直至相对管壁贴合为止。
	外径大于22 mm的无缝钢管应进行压扁试验。压扁试验平板间距（H）按公式（3）计算：


	液压
	焊管试验压力为5.0 MPa；无缝钢管试验压力按公式（4）计算，最大试验压力不超过19.0 MPa；试验压力保持时间应不小于10 s，
	液压试验的计算压力值按如下规则修约：
	无缝钢管可用涡流检测、漏磁检测或超声检测代替液压试验。
	仲裁时以液压试验为准。

	无损
	涡流检测时，按GB/T 7735—2016的规定执行。
	漏磁检测时，按GB/T 12606—2016的规定执行。
	超声检测时，按GB/T 5777—2008的规定执行。

	镀锌层
	镀锌层的表面质量应在充分照明条件下逐根目视检验。
	镀锌钢管的锌层重量按GB/T 3091—2015标准中附录A的方法进行测定。
	按附录B的方法进行镀锌层均匀性试验。
	外径不大于60.3 mm的钢管镀锌后应采用弯曲试验进行镀锌层的附着力试验。试验时，试样应不带填充物，弯曲半径为钢管通径的8倍，弯曲角度为90 ，焊缝位于弯曲方向的侧面。外径大于60.3 mm的钢管镀锌后可采用压扁试验进行镀锌层的附着力试验。压扁试样的长度不小于64 mm。

	外涂覆层
	涂层厚度
	涂层性能
	附着力
	冲击强度
	硬度
	弯曲
	压扁
	高温
	低温
	盐雾
	耐紫外老化
	耐阴极剥离
	温度循环
	耐酸性



	检验规则
	出厂检验
	组批规则
	检验项目及取样数量
	复验与判定规则

	型式试验

	包装、标志、运输及贮存
	钢管标志
	在管材外侧应标印有生产厂名（商标）、�产品名称、产品代号、基管类别、批号及可追踪性识别号码或粘贴有上述内容的标签。通过“浙江制造”认证的管材可标记“浙江制造”标志。
	标志应耐久、易识别，可用模印、喷印、粘贴等方式。
	标志在每根钢管上不少于2处。
	每捆钢管至少应带有2个标牌，标牌上应标明产品名称、注册商标或供方印记、规格、重量或根数、生产日期、�生产厂名称、产品标准、供方质检部门的印记，单件包装的带1个标牌。
	钢管标志的其余要求应符合GB/T 2102的规定。
	需方如有特殊要求，可按供需双方协议进行标志。

	钢管包装及质量证明书
	镀锌钢管的包装及质量证明书应符合GB/T 2102的规定。
	外涂覆钢管应用麻袋布、微孔塑料布或其它防护材料包扎后用钢带捆扎或木箱包装，每捆重量不超过2 t，每捆捆扎道数不少于4道，外径大于219.1 mm的外涂覆钢管可采用长木箱或其它防护材料单件包装。
	每批出厂产品应附有产品合格证或质量证明书。

	运输和贮存
	运输
	贮存


	质量承诺
	9.2  在质保期内，由于管材本身材料或制造工艺原因导致的质量问题，由制造商免费维修和更换。
	9.3  如因操作不当或外部不可抗拒的因素导致管材质量问题，制造商应根据用户需求协助维修或补料。


	（规范性附录） 环氧树脂涂层的附着力测定方法
	范围
	测量工具
	试验
	结果评定

	（规范性附录） 镀锌层的均匀性试验  硫酸铜浸渍法
	试样的准备
	试验溶液的配制
	试验容器
	试验操作方法
	试验结果的判定

	（规范性附录） 涂覆层的耐酸性能要求及试验方法
	设备要求
	试验要求
	试验步骤

	空白页面



