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AFRAEFZHEGB/T 1. 1—2009%5 H i FE M # 2,

AR E VLA WL S de e gk e IR

A FRUE AT bR AEAL A 7L B A Sk 2 AT

AFRUE N AL T =S A PR A A .

AbrES G mhi: WL FERE B T EARA T AR AR A & KRBT RERH AR
BRI G B AR ERAR R e (FHERA R .

AbpEEEREN: P, . XIBREH. R, TR, K. PradE, AR,

AR AT 28 b A A 70 B 67 57 R
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FRABHFEIZEIIN

1 SEE

AFRAERE T PRSI SE MBI (LRSS MAREME . B SMEASH . A
Ry BREDR, WA BRI, dRE. G2, BRAAE. FEAE.

AbRHEE H TE— BRI R T, B NFRRE. ISR BB ) s sh ks Bt
BB )RR AR SR FEAR AT B R S B L. HZhJ7dE H R 80E BUEJE R 9100 V~240 V. il
HN50 HzB 60 Hz.

2 MTEMsIAxH

BN SCASSF A ST R AR AN AT D 1o P& H A 0 51 R SO H I RRAS & B A S0
JURAE HEM 51 SCF, iR CRES T A A2 S50 K G& A T A

GB/T 191 fuififiz Klnbrd

GB/T 755 JEfLeML EBMPERE

GB 1002 ZKHAIZEAH & AR LA e AL RS HORI R

GB 2099.1 ZXHIFIZALF Bt Aol 58 130 et FH R

GB/T 2828.4 HHUMRINIRET 4T MR EAK TR ERT

GB 2894 “Z24br i S L Ad 5 )

GB/T 2900.28 H T.4idAE Hg) TR

GB/T 3883.1 F#rall. R ia T EMEM TR 24 H1Hs: BHZK

GB/T 3883.15 FHrxlHANAL B 24 5 8. SEENLEHER

GB 4343.1 ZXF LA WA AR R AR A ZoR BB KA

GB/T 4583 HiZha Rl &E L THE

GB/T 5023.5 % HdE450/750V X DL F R A LIRBA LGS BE5EB 0 B (80

GB/T 9969 ToMkr#Fh BB &

GB/T 11918 ToVH#EKIGMEAFE EH  F1E . EHEK

GB/T 13384  MLHL/™ i il FHH AR %1

GB 17625.1 FHIRAFEZY FRIE ¥ I RS PIRE (R &R EIR<16 A)

GB 17625.2 HWiMZ PRAE SHERAHAE <16 AHICZME N8 A RIS At i R G b=
AR AR Ak R U8 0 R DR AR PR IR i

GB/T 26125 FLFHIA 5 AR (B K. 8. SR ZIRBCEAZ R KB 19l

GB/T 29783 HLFHAM M /AMEMNE JFT 5tk

GB/T 29784.2 HIFHL/S/™ 25 REIINE 5280 5 A il — i ik
LY/T 1621—2017 [EARHUBE 7= i 85 i) 7772

SJ/T 11364—2014 HLFS = A 451 FRHIE AR TR R
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1S0 5349-1 HUbIREN A 1A% 58 T FALHRS & 50 58— SARZEK (Mechanical vibrat-
ion. Measurement and evaluation of human exposure to hand-transmitted vibration. Part
1:General requirements)

IS0 5349-2 MUK ANAREE T FAAERI MM E SN 285 HT I &K S itifE e
(Mechanical vibration. Measurement and evaluation of human exposure to hand-transmitted
vibration. Part 2:Practical guidance for measurement at the workplace)

EPA 3540C-1996 ZKIZHUE (Soxhlet Extraction)

EPA 8270D-2014  “AH it / o7 % 1 T v 5 48 - 42 R M MLAL 54 (Semivolatile Organic
Compo— unds by Gas Chromatography/Mass Spectrometry)

3 ARNEFMENX
GB/T 2900. 28F1GB/T 3883. 15 HHfL I ARIE FIE SUdE F T A brifE

4 BISTEASH

4.1 BT
SHEHLIN R S gL BBLY /T 1621 IR0 E AT .
4.2 EAXSH

LRE NI ARSI PAT S RIE -
® FENNEASY

Kk FE FERIN D% TRAER IR ISON L2 AER N
mm mm W spm mm
300 (12") 300 =160 8
350 (14") 350 =180 12
400 (16" ) 400 =200 14
450 (18" ) 450 =995 16
500 (20" ) 500 =250 15001900
550 (227 ) 550 =275
600 (24" ) 600 =300 -
650 (26" ) 650 =300
5 EAREXK

5.1 PRt

5.1.1 HA&ERBIREN LR T A it i

5.1.2 HAHBMHT LA BIHER . R FEA RS R RIRE .
5.1.3 ZRENLK IR BETHRAT a1 i -

5.1.4 B8 7P KATRE vt I T I RE T -
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52 ##

5.2.1 SEHNRMTFRAREBAEL, L7e FARFIHTFIEAEERR HT N =il SR F TR, a0
PTG IN) JE et kL

5.2.2 BERmaeEMrPihisR R KT 160 MPa.

5.2.3 WRLAMTERAE A BEAASESE ULO4-HB S VA EAEhT

5.2.4 YIE|JIF RS R Ra A KT 3.2 pum, “FHIEER/NT 0.5 mm.

5.3 HEHE

5.3.1  JRBEIN T RERCR IR LR AR o

5.3.2 EEEAELRM AR T S AN S SR, ARSI TR VRS T BT T TSR
R I I 1) 55 82 R B 30 e 86 BEAT 1 1

5.3.3  BEREBEIFHIHURIN T RCR A 7] 2 2 B o

5.3.4 TEFRIEWIIRS RN AR AR T, MR B SR B2 1%,

5.3.5 REEMALAMREIPUR A, NORAEHIE R .

5.4 I

5.4.1 RLAKMBAAEMIRT. k. X BRI IRNAE T, 0= Asbrfi sl B,
5.4.2 RLARIRT. ESVGRI AL TF B I 20 H A R 5 i A

6 BAER

6.1 TIEINEH

6.1.1  ZRENUNRESE T H AR B RS RELHE 21T -
a) RN 3000 m;
b)  FREEIR AL 40°C4
c)  HXHEEEAMI 90%7
d) PG IR IE R IE R TR Bk,
6.1.2 BRZZHEREN, PERELEH R SEPRIESZBIE . By HUE (B B A S IR T #UE 384T

6.2 FEFFRHRAREXK
6.2.1 FR
LRE NN AT B S WA RE RN SRR I TAW, B G5 RSF R4 GB/T 3883. 15HIHLTE -
6.2.2 YIEIRMG
ZRE NI VIR S F A M R AT 5GB/T 3883, 15HIALAE -
6.2.3 FnEEAERETLRE

RENUE WA TIHER A AT E, R IRAE R RS, A MR T 5E . TR e R 19 A I
SORDIBIZAFRIAGEERAE, HLARE 305 TR A REIER .

6.2.4 HRITHIFx
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LT R A BN U BB IO I FRIRTT OGN BE B B kW7 L. 12T RANNA K HABUEAE “ 1%
w7 ALE AR BT IR .

6.2.5 HE#HL
EH LI RE N AF-AGB/T T55FAH EHLE .
6.2.6 HIEIEEIFE

ZRE NI DI R AR N B2 T 12 5 AN i F ORI 90 55, RS S LIS S A I By (a] D 1R 1 N g
B, EFEEG LA, PENARESKEITIRIEED .

6.3 BEEXK

6.3.1 ZRENHIERG LA, FEASHA R R4 GB 1002 5% GB/T 11918 HFIE . FEARZRMN AT
4GB 2099. 1 FIHLE . SREHLIHE SN 5 BIRZ M R — 1, iR 4a2ae AN gk BSE N 50 Hz
B 60 Hz. HLJEN 3750 V (ISERrIEsZik e Filt 1 min () e/ 50 B 1R 06 I ASAEE 7 7 Bl T A 4%
6.3.2 HEHEENS RIFMHEBE LN KA S GB/T 5023. 5 H11#) 602273 EC 53 (RVV) FrifEfIHLLS,
BUR ARG T2 IR AN 48 R R AR G0 1 1R 5 AL, 78K 2R LA LA A 2R &
LIRAEG IR

6.3.3  SRENL R RS R 2 NS F 8 Gob R R R B R P s A 4, B B AE TR LA RS
s BAPEN LA R A e, HROR R F R TR LR S R R TR R AR
HL S B AR AME I 5 £

6.3.4 JIAFIERE: EHAELZ 3006 KAFHLINE, J)A 5 IEREARERT 1.0 s,

6.3.5 ZSRENMEIFEEVRE. K. SECHRZ IRIOR . 2R KR AT K — HERER 1 & 2N
FER2ER, ZUHBRDRPFFAR 3 Bk, SE7 LA FEET 30 s MEBAFNFF& Z2RER, 5
B TR (8] /0T 30 s BIFEE BN B SRS AT R 4 A & = 2R 2R, 25 R E LR 4.

x®2 AEVRKRE

% i s PRk
mg/kg
£ (Pb) 1000
XK (Hg) 1000
N (Cr6" 1000
i (Cd) 100
Z IR (PBBs) 1000
Z R %Wk (PBDEs) 1000
AOE " HER — (2-2.%:E3E) i (DEHP) 1000
AR IR 2R T B (BBP) 1000
AR R — T HEEE (DBP) 1000
AR HR 5% Tl (DIBP) 1000
*=3 ZUFHREREENRK
LIS RN =% =3
HKIflal b 0.5 mg/kg 1 mg/kg
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*3 ZUMFTRIREEKR (8

EZIVF Y =% =3

It [el BB 0.5 mg/kg 1 mg/kg

It [al B 0.5 mg/kg 1 mg/kg

KFF[b] PR 0.5 mg/kg 1 mg/kg

HRIF[JIHRE 0.5 mg/kg 1 mg/kg

RIE (k] R B 0.5 mg/kg 1 mg/kg

JH 0.5 mg/kg 1 mg/kg

“HJfla, h]E 0.5 mg/kg 1 mg/kg

e, h, 1138 0.5 mg/kg 1 mg/kg

EiZ[1, 2, 3-cd] T 0.5 mg/kg 1 mg/kg

8. 8. B WREL 2. J6. B S 10 mg/kg 50 mg/kg

%5 2 mg/kg 10 mg/kg

ZIRT 18 WA 10 mg/kg 50 mg/kg

F4 ZINFIR (PAHs) Fh

5 EZ2y Ayl CAS %5
1 I [al b 50-32-8
2 FIflel 8 192-97-2
3 FIflal & 56-55-3
4 I [b] 205-99-2
5 HIFLIRRE 205-82-3
6 [k B 207-08-9
7 it 218-01-9
8 — A3, h] & 53-70-3
9 3 e, h, 119E 191-24-2
10 BiFE (1, 2, 3—cd] EE 193-39-5
11 jeA 82-32-9
12 TE A 208-96-8
13 B 120-12-7
14 R 206-44-0
15 %j 86-73-7
16 % 91-20-3
17 [ 85-01-8
18 5 129-00-0

6.3.6 HHFREM
6.3.6.1 FLEHFEBMEINETF
SRE NI TSR FEAT F G IR B FE T AN B A S T A GB 4343, THIMLAE o

6.3.6.2 1EKER
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LREHLAOFA B I R M AT 4GB 17625, LIIHUE -
6.3.6.3 EEKTNFANLE

SRENAEBNRIE FBGEATRS, H SIS H R A N BRME R AT A GB 17625, 2HIHE -
6.3.7 MININEFER

6.3.7.1 SEENEAM LU RARE FUE R E, WAESUE BIEMFUERm NIRRT, HAERNA K TH
PR EIRAERT 120 %,
6.3.7.2 ZSRENAETHAAMT TN T)ZEA/ BTN T A GB/T 3883. 15 HIHLE

6.3.8 %

LEENLAIIRTH N5 AGB/T 3883. 1Al GB/T 3883. 15 MR ER MM E -
6.3.9 IdiE%E

SEEHUIERA T ARZ L. SIS R . VIl 15 sPid e 00 5 I BiNE 7 81T
6.3.10 &zh

GENAE T BIRGBITH, BT FWRIRSIIRME CNEEE) N6, 5 m/s”, G FRIRSIIRE O i)
NNT4.5 m/s%s

6.3.11 IRE
ZRE LI 2 3R P i NABL AT & RS HUECEAEERD .
R[5 BEZRFENIRAERE

LB NI ne 75 R
mm dB (A)

300 (12”9

82 (102)
350 A(1477)
400 (16",)

85 (105)
450 (18" )
500 (20" )
550 (22" ) 88 (108)
600 (24" )

E: RPEUENELY, 5 WEE AR .

6.3.12 HEZRLER
B DR E SR AL, RSP E 2 RN FFAGB/T 3883. 1 MIGB/T 3883. 15 IHIE
6.4 WMEE

6.4.1 LREHLERANEH 0 NS W R, ¥R JE NG 2 ARITE DA -
6.4.2 ZKENKIBRISMEANA M. YR, L. Kid. BB B KA RAEEIE, GRS,
S5 AL AR AL AN KT 0.3 mme

6
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6.4.3 BARRRIAE[E . PR K AL E T A LRI AR 1 5 TSI .
6.5 EALItRE
6.5.1 JIRHISIIHIRER

LREHLII A IRE RN T10 %
6.5.2 AN

SEE ML AN FFArGB/T 3883, 15K, i Am [ AN T60 he
6.5.3 TR&ED

6.5.3.1 ZEHET] T I KFIEEATIE T, KEDIRIA RSP S BGEA, BL 45 min TAE,
15 min PREAIFEA T Rt AT, HAFaMANT 50 he

6.5.3.2 MNRAERET REH G, TEHIIRENIEH , HLESHITR. INFRHE SHIR DA R A2 R T T
IR . B FE A A VFZ IR U P A ZR AT 4R AR TR

6.5.4 [tk

ZRE B PP FRI 5 B, WRET MNIBEAT R T AL EE AR 1 A B, A FL R 3 B S R RET | B
POE IS P50, AR EGB/T 3883, T HAAESREEAT, IMWJEAN A LS IS .

6.5.5 HEEE{RIP

LRE NN AR I RE . 4 T3 KBV A BT, BLES S AR LRE OIS 18] P9 3 sl OR 7
o T PR M LIS ] ST 5 R 6 I RILE

w6 SRS RPN AT 8]

i s /Al TISAin gl
S
HHLJ > 301 <1
HA eI <0.5

6.5.6 JIKMHIPRE

TV i A g DR B (BR8] P AR I RN Tk i Ay B A A T 453K T ) Jr
ANILAP A, R 2 22 A3 AR .

6.5.7 FEERETIT

EAE—ANJIN PN NS mm HIQ235[R4N, TERES10RIEE, TEHLIHEERN EH . HLEsH)
FFIey AR BRI AN R AR R e ] 4 42
7 REHE

7.1 RIS IMEREAREZ Y
711 WRIEABIRES W T :
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a) IEEERE: 20 °C+5C;
b)  AHXIERE: 30 %~90 %;
¢) FHIRIEIABDIREARELL LG, 5] H PRk IE A BRI BAR S 4L
d)  BREFBRZELRAL, RIGRAE H RIS KSR S T AT .
7.1.2 RIS AR A NAEA S e RN, AR I E S B AR 5 R0 2 R PR
a) Wits R K £0.02 mm;
b)  NEREENRR: K £0.5 mm;
c) FEHEF. KE+0.5%;
d) T BRI ML Cs
e) RBEIF: R +2%;
£) At KE£0.5 dB;
g) . FEE£0.2 s;
h) XA REEEL 0%
i) HWJE: BEE1.0%;
3 I KEE1.0%.

7.1.3 IR

BRGNP AS RS s Y. P U PR ORI HELS . IR N60 Hz 8560 Hz, B3oN15 AR,
HLUIR BB A R AR 92 %6, WEBCRIETHDANT1. 5 % HIRSERINEN A K TS %

7.1.4 EEFIAE
AELE ML HE RT3 o 76 0058 A B S R Y o
7.1.5 RIEXR

RIG 8 RO 8 Iy L4 B B, B LA N2 mm~6 mm,  BOREFEEXS), £E300 mmX 300 mm
T XA BE A T-4032,  HPIAESEEA KK LT 1B HT

7.2 EETRHHRE
7.2.1 FRKEE

LEENLI TR 12GB/T 3883. 15L& HEAT
7.2.2 PIEIRHRE

LB BI B A H2GB/T 3883, 151IRE#EAT -
7.2.3 FRAEFATEERS

UL RRAEEDR, W REIN T AR E, WEHRRTEEK,
7.2.4 HRISHIFFEGE

HR A & T30 E, RE BRI EN R XD e /e T IEH o
7.2.5 EHL

M H2GB/T 7558 € KR 75 123547
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7.2.6 IRIRMHFERE

K SRR LR SN VIR BT, REERAE VIR LB SR S b. 5
BA

7.3 ZREERMIK

7.3.1 F%GB 1002 8¢ GB/T 11918 MU ER A . HARZI K% GB 2099. 1 Bl E e, fEdLIARIN R T
PTG & JmTE, SRR TEAG AN 48 §h 2 [am 3750 ViR E, JiB) 1 min.

7.3.2 SRENI AL TE GB/T 3883. 15 IME AT .

7.3.3 AP EMR AL GB/T 3883. 1 1 GB/T 3883.15 HIFLEIAT.

7.3.4  JIFfE IR AR E GB/T 3883. 15 HHIsE AR J7 4T «

7.3.5 BEYRKE

7.3.5.1 [RAWIBE . Ry . SIS ZIRBORAZ IR KRR 4% 08 GB/T 26125 F1 GB/T
29783 BEAT .

7.3.5.2 [RAYF ARARZE — R EE ORI 42 /8 EPA 3540C—1996 A1 EPA_8270D—2014 #E47

7.3.5.3 ZHIHIE (PAHs) [MIAEIIZIE GB/T 29784. 2 ML AT

7.3.6 HEFERMNE
7.3.6.1 FoEkEBFNEMEILE NS

TOLR A L AR P PR A% 6B 4343, TR EAT . BEIUHL S . BRILTIH AT LAAE — 5 il B e bl b
BEATINE . DNER, SENAEDUE Bk T EeaaiziT.

7.3.6.2 IEREHERMNE
SEENUFE I RN E %GB 17625 WM E#H1T . MER, SGENATEHIE NESESRIBT.
7.3.6.3 HEREEHFARNISE

ZRE MR B SR 4% GB 17625, 2 E #E4T . IERY, SRENIEDUE ik T ESA iz
1T

7.3.7 HMIAINER, HRMELASHNE

CRENEBUE RIS, N 7R B LIUE I AUE MDD R I i/ IME . B (AN EUE et . 7
ZRENLIZITI5 minjg, ELENIKEGA. B &M ThR, MR BE R R E UL A KRS
WUE LB, R ZD R BN BRI Sk 2 h R R ] K2R B 414 E

7.3.8 KA
SEENLIN R PGRIG3GB/T 3883. 11 GB/T 3883. 15[ & 34T .
7.3.9 3EEFEIRE

FEEBE R THAIIZ 1730 minfG L RIERE B IR NI InEE4E, (i o4 B #6402 7. 3. 79052 I 8iE
AL, 565, RGNS s.

7.3.10 #REIAIK
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T HE SR AL B S RS, IR S B HUAEBUE D RIS AT RS 7T 5 AR 42 57 A 1 RO AL
B METEEFEIS0 5349-1F11S0 5349-2 #0747 -

7.3.11 I2EMEK

LR EHLAINE S MR N HRGB/T 45831 E JEAT, MBI FEAIUE LR T ISR B #ig 17 .
7.3.12 HEREMK

S E N H S 2 4R %GB/ T 3883. 11 GB/T 3883. 15MIHNE HEAT
7.4 HIMEE

I AN P AR T %, A A E NN AT & 1. RERNAETTREIT. HlesgafFibias
Rt ol FEAT .

7.5 EENMERE
7.5.1 BUYIHERZEAG N
7.5.1.1 IMEEH
FE B B0 T L AR 0 2 XU, KU RS T1. 5 m/so
7.5.1.2 HNIERF

7.5.1.2. 1 RGIIFEAZ BY 5E B SR BT BdbAT,  FR AN DX N 350 A A2 /b B AN AT

7.5.1.2.2 FWM SRR 10 11 AESAAD, FF 300 mmX 300 mm 1) TEHEELEAEBY 5 (1) 4%
B L, guit BRSBTS 4% E 23 LT S S S A i R e . 7RI FE v )
R RV IR .

7.5.1.3 BIYIHEiEER
MBS B BT S, A D) TR,

e
i BIUIR R
I IPITEE BT R AR

n ——3&E I LS EL (n=5)
7.5.2 WA

F4GB/T 3883. 141 GB/T 3883. 15[ E AT .
7.5.3 TRFHMK

ZRENUETT A I KENEATIRE T, SERRUIEIA RS S EY B, LI45 minTAE, 15 min
WS EIIEIATT AT, 0T SEBRIE AT I (AR il A v A e 1 0

7.5.4 FESERR

10
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BN ] R SR T NRET L B B SR AR HEGB /T 3883, 1R E 1#E4T o
7.5.5 HEEERIPIRALIG

SRENAERDUE R TGN, I HiA 36, 5. SFTESRIM A, FEA 8] S 8E T U= ORY
B G HA JSE F TE]

7.5.6 JIkMHIPRERE

7.5.6.1 HAKE. MRS ATme S A SRR SR (SE RO .
7.5.6.2 LR, KMEKENIIAREIBHEIET, TIP3 E R S A m 5.

7.5.7 FEEMEITANRIECE

He— QAR Ak LA R A 2 A & b, BNEUE S RIS RIR, AR5 — R EAE N8 mm
(r1Q235 B SHH NAE AN IV 2 18], PRI R B EHURHIT RO RN, 0758 FadT. BEEVIFI10K
Ja, BN, FHUSAT2 B, PSRBT, AR BURRIDhRE R IR TR R EAMRIE .

8 HRIEAN

8.1 #IGyHs

8. 1.1 ZxENLAAIR SR oy ) i g A7 sk X

8.1.2 ZEHURIIIH . ZoR. FAHER 8 KM

8.1.3 ZxEHUE CCC YL/ ftr, RIXF AN NSRRI . 7w b iRy 8 R RS BIAT AR 3800 H SE it
ZEEAI .

8.2 W

8.2.1 M) I RR U AR REA LI I AT SRR . SRR T AV ERE P L IR GB/T 2828. 4 HYRIE A
17, AR (DQL) | MPRIFUE L (LQR) ACFRAF &R 7 B EK.

=7 TERESHT AR DAL 1 LOR

PRI K PR B L
e
ForR (DQL) (LQR)
B 2.5 K0
C 10.0 KF T

8.2.2 HWHFHEMEIRIH E X8 1 ADTUA, [F— K560 H A 2 T & A w1, e N A B7F
EIREESRVONIZIIR G . KIA A RAEHDTL B A .

8.2.3 HEMAPRIMAGHKBENTEET AR RIGER L, BAain, e NEd
B LN “AREZZE BRI AEIRFEART” B HZE S S o =00 FE A
A2 LA TN SRS T

8.2.4 HEMEATRIIAGH BB T AGKMIREE L, A G, THAENZEEBAA
SR

8.3 BN

11
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8.3.1 JUm FAItEIL - — & M AT R At
a) BT R S R
a) U R L E B R DL R ek B A A AR, AT A SR H B AR
b)  Hfe Al s RS DL AT i R A Culia 45 R R A AN T fe v I 22 1 5
o) EMRERE, R EDIAT K.
8.3.2 FRWAUNZEM (PR K r B . BRETAE) BEATA R R H &b, HoR sl m B BT
FIBEAE ] — S RN EBEAT, it 4R .
8.3.3 AU I H EAE AR AE T HOREOR K RN . BIUESRE A, AR T N E#H.

*=8 1IIA

P K5 1 H LB H A R W L NG
1 H YA S o 6..3.1 v J B
2 HL YA S 14 P R 6.3.1 J 9 B
3 YR 2k A 6.3.2 v J B
4 HIJR 24 B o A 6.3.3 v J B
5 T4z k(A 6.3.4 — v A
6 HEY TR A 6.3.5 Y J B
7 FEL A BRI F T U 6.3.6.1 S J B
8 T A I 6.3.6.2 — J B
9 FEL Y B0 R DA R 0 6.8.6.8 — J B
10 BNThEE, HLREE AR S EON B 6.3.7 J J B
11 T 6.3.8 — J B
12 PURE SRR 6.3.9 — J B
13 PRENK AT 6.3.10 v J B
14 W A Y 6.3.11 J v B
15 FEIRA ) 6.3.12 J v A
16 i A P R BEL AR P A 6.3.12 — J B
17 il 6.3.12 — J B
18 By L ik R o R SR AR (RO 2 A A 6.3. 12 J J A
19 YRS FL A U 6.3. 12 — J A
20 G s 6.3.12 v J A
21 AN IEH AR5 6.3.12 — J A
22 ghttnts 6.3.12 v J B
23 BUBR T P / f A A 6.3.12 — J A
24 RSN 6.3.12 — v B
25 AR B R AR b ) A 7735 6.3.12 v J A
26 HL B B 2 S 3 2 X 6.3.12 — J A
27 G T R I e TR A 6.3.12 v J B
28 IR B L ) R 466 % 2 i s e A 6.3.12 — v A
29 i FAtk o BELAR A AT E IR AL 6 6.3.12 — J A
30 SR 6.4 v v C

12
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5 o575 H TR H R itk v s BRI
31 BYIiRA 6.5. 1 — v B
32 [EPZN RS 6. 5.2 — J B
33 LA fir i 6.5.3 — v B
34 IR ARE 6.5.4 — v C
35 BRI 6.5.5 — J B
36 Tkt S E A A 6.5.6 v v C
37 AFIEH BTN 6.5.7 — v B
38 bRt 9.1 v — C
39 H SR A 9.2 v — C
40 (IR Ry 9.3 v — C

1 NFORBATIZIUGL, — RN AT SIS .
E2: [\ RITH A 2 E N AR, MO NN AN FE AR, A B 1 B LU A E X
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	手持式电动绿篱修剪机
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	型号和基本参数
	型号
	基本参数

	基本要求
	产品设计
	具备复杂塑胶零件及金属零件结构的设计能力。
	具备模拟分析及优化设计注塑、压铸类零部件成型过程的能力。
	绿篱机的刀头设计应有防护措施。
	具备复杂电子控制及节能设计方面的能力。

	材料
	绿篱机齿轮箱需采用轻金属材料，机壳主体和前手把材料应采用耐高温和低温的工程塑料，如玻纤增强的尼龙材料。
	轻金属合金零件的抗拉强度应大于 160 MPa。
	塑料外壳应使用阻燃等级 UL94-HB 及以上等级材料。
	切割刀片的表面粗糙度Ra应不大于3.2 μm，平面度应小于0.5 mm。

	生产制造
	压铸加工过程应采用清洁能源高效加热技术。
	压铸和注塑的成型过程中的关键环节和关键参数，如注射时间、注射压力、锁模力、注射温度、保压时间等应采用自动设备进行控制。
	复杂压铸件的机械加工应采用带刀具库的数控机床。
	零部件表面喷涂过程应在封闭环境下，应采用自动化喷涂设备进行。
	关键部位的螺钉锁紧安装，应采用定扭矩设备。

	检验检测
	应具备测量复杂零部件尺寸、形状、相对位置的检验检测能力，如三坐标精密测量仪等。
	应具备温升、自动负载耐久、刀片停止时间等项目的测试及验证能力。


	技术要求
	工作环境件
	绿篱机应能在下列自然环境条件下连续额定运行：
	单相交流绿篱机，应能在电压为实际正弦波形、频率为额定值的单相交流电源下额定运行。

	主要零部件技术要求
	手柄
	切割器件
	手柄旋转角度调节装置
	电源控制开关
	电机
	切割部件护罩

	安全要求
	绿篱机电源插头的型式、基本参数和尺寸应符合GB 1002或GB/T 11918的规定。技术要求应符合GB 2099.1的规定。绿篱机的插头应与电源线制成一体，插头体的绝缘能力应能达到频率为 50 Hz或60 Hz、电压为3750 V的实际正弦波形、历时1 min的电气强度试验时不发生击穿或表面闪络。
	连接绿篱机与电源的软电线应采用符合GB/T 5023.5中的60227 IEC 53（RVV）标准的电缆，或采用其性能不低于它的软电线；外部金属零件在发热试验期间温升超过75K的绿篱机不应使用聚氯乙烯绝缘软线。
	绿篱机的软电缆或软线应使用绝缘材料制成的软线护套加以防护，防止在工具进线孔处过度弯曲；软护套应以牢固的方式被固定，并应设计成：其伸出工具进线孔的距离至少是随工具一起提供的电缆或软线外径的5倍。
	刀片停止时间：主机在经受3006次停机测试后，刀片停止时间不能大于 1.0 s。
	绿篱机材料中有害物质铅、汞、六价铬、镉、多溴联苯、多溴二苯醚及邻苯二甲酸盐的含量应符合表2要求，多环芳烃物质应符合表3要求，与皮肤接触时间超过30 s的部件应符合二类要求，与皮肤接触时间少于30 s的部件或与皮肤没有接触的部件应符合三类要求，多环芳烃种类见表4。
	电磁兼容性
	无线电和电磁骚扰电平
	谐波电流
	电压波动和闪烁

	输入功率和电流
	绿篱机铭牌上如果标有额定电流值，则在额定电压和额定输入功率下，其电流应不大于铭牌标明电流值的120 ％。
	绿篱机在空载条件下的输入功率和/或电流应符合GB/T 3883.15的规定。

	发热
	过转矩
	振动
	噪声
	其它安全要求

	外观质量
	绿篱机的金属外壳部分应无明显缺损，涂层应无起层和剥落现象。
	绿篱机的塑料外壳不应有气泡、裂痕、浮纤、飞边、明显的糊斑及冷隔等缺陷，色泽应均匀。外壳的连接处的错位应不大于0.3 mm。
	铭牌应牢固、平整、永久地固定于绿篱机壳体的外表面上易于观察的部位。

	整机性能
	刀片的剪切撕裂率
	耐久性
	工况寿命
	绿篱机在刀片最大割幅运行状态下，实际切割不同种类的绿篱植物或灌木,以45 min工作，15 min休息的循环方式进行，其寿命应不小于50 h。
	测试过程中及结束后，主机功能应正常，机器的开关、齿轮箱、轴承应不发生失效或刀片断裂现象。测试过程中允许按照说明书的要求进行维护和保养。

	防锈
	堵转保护
	刀头防护装置
	非正常运行测试


	试验方法
	试验环境和基本条件
	试验环境状态如下：
	试验用仪器设备均应在有效鉴定期限内，仪器测定参数最低精度应满足下列要求：
	试验电源
	电压和频率
	供给主机的电压和频率应在额定工作电压和频率范围内。

	试验对象

	主要零部件的检查
	手柄检查
	切割器件检查
	手柄角度调节装置检查
	电源控制开关检查
	电机
	切割部件护套检查

	安全要求测试
	按GB 1002或GB/T 11918的规定检查。技术要求按GB 2099.1的规定检查，在插头体外表面的捏手处贴附金属箔，然后在插脚和金属箔之间施加3750 V试验电压，历时1 min。
	绿篱机的电源线试验按GB/T 3883.15的规定进行。
	软线护套的检查按GB/T 3883.1 和GB/T 3883.15 的规定进行。
	刀片停止时间测试按GB/T 3883.15中规定的测试方法进行。
	有害物质检查
	限用物质中铅、汞、镉、六价铬、多溴联苯和多溴二苯醚的检测按照GB/T 26125和 GB/T 29783进行。
	限用物质中邻苯二甲酸酯的检测按照EPA 3540C—1996和EPA 8270D—2014进行。
	多环芳烃（PAHs）的检测按照GB/T 29784.2的规定进行。

	电磁兼容测量
	无线电和电磁骚扰电平测量
	谐波电流测量
	电压波动和闪烁测量

	输入功率、电流和基本参数测量
	发热试验
	过转矩试验
	振动测试
	噪声测试
	其它安全测试

	外观检查
	整机性能检查
	剪切撕裂率检测
	环境条件
	检测程序
	检测在修剪完成后的绿篱面上进行，在检测区域内均匀分布至少5个测点。
	各测点处的撕裂率i1、i2…in  在各测点处，将300 mm×300 mm的方形框套在修剪后的绿篱面上，统计出枝杆的总数及撕裂枝杆数后，按照百分比计算出各测点处的撕裂率。在测试过程中刀片允许多次刃磨。

	剪切撕裂率
	用均方根值表示修剪质量，按式（1）计算撕裂率。

	耐久性测试
	工况寿命测试
	防锈试验
	堵转保护试验
	刀头防护装置检查
	目视检查。用眼睛观察刀片前端是否带有金属保护罩（或者保护板）。
	起动机器，检查绿篱机刀片是否运转正常，刀头防护装置是否牢固可靠。

	非正常性运行测试检查


	检验规则
	检验分类
	绿篱机的检验类型分为出厂检验和型式检验。
	绿篱机检验项目、要求、类型按表8的规定。
	绿篱机属CCC认证产品，应对产品外观、电气强度、产品标识、通电操作等例行检验项目实施逐台检测。

	出厂检验
	出厂检验采取总体随机抽样的方法进行抽样。抽样方案和评定程序按照GB/T 2828.4的规定执行，声称质量水平（DQL）、极限质量比（LQR）水平应符合表７的要求。
	每台样机每个检验项目定义为1个项次，同一检验项目有多项检查内容的，各项检查内容均符合标准要求视为该项次合格。发现有A类不合格项，即认为产品不合格。
	若在样本中发现的不合格品数小于或等于不合格品限定数L，即抽检合格时，可认定为通过核查。结论为“不否定该核查总体的声称质量水平”或“对该核查总体的抽检合格”。第三方对判定抽查合格的该核查总体不负确认总体合格的责任。
	若在样本中发现的不合格品数大于不合格品限定数L，即抽检不合格，可认定为该核查总体不合格。

	型式检验
	凡属下列情况之一者应进行型式试验：
	除必须用零件（如防锈试验的电刷弹簧、螺钉等）进行有关试验的项目外，其余试验项目应尽可能在同一台样机上进行，并通过全部试验。
	型式检验项目包括本标准中技术要求的全部内容。各项要求均合格，型式检验方为合格。


	标志、包装、运输及贮存
	标志
	绿篱机的标志应清晰、防水、防紫外线照晒、持久耐用，并置于产品外表面易观察到的醒目位置；
	每台绿篱机应有永久性铭牌。铭牌提供信息应包括下列内容：
	绿篱机的有害物质标识按SJ/T 11364—2014执行。

	出厂文件
	每台绿篱机出厂时应附有下列文件：
	使用说明书的编写除应符合GB/T 3883.1和GB/T 3883.15以及GB/T 9969 和GB 2894的规定外，至少还应包括下列内容：

	包装、运输及贮存
	包装
	产品的包装必须牢固可靠。在正常贮存条件下，自发货之日起，一年内不致因包装问题而导致受潮损坏。包装箱外表面的文字和标志应清晰正确，易于辨认。
	包装应符合GB/T 13384的规定，包装储运图示标志应符合GB/T 191 的规定，在纸箱外表面适当位置应标有“小心轻放”、“防潮”等字样 。
	出厂随机附件、备件、工具和技术文件应齐全，技术文件应包括：

	运输
	产品在运输过程中，必须保证不受碰撞、雨淋、化学腐蚀性物质及有害气体的侵蚀。
	产品在运输过程中，不应倒置、侧置、受潮和挤压。码放层数不得超过8层。

	贮存
	产品应贮存在环境温度-20 ℃～40 ℃，相对湿度不大于50 ％，空气中不含腐蚀性气体、通风良好的贮存场所内，码放时不应倒置或侧置，堆垛层数不得超过8层。
	对于贮存时间超过防锈期的产品，应在防锈期到来前采取相应的防锈措施。



	质量承诺
	在正确运输、存放和使用的情况下，自发运出厂之日起18个月或自使用者购买之日起12个月内，关键零部件发生质量问题需要更换时免费包换。
	因制造质量问题发生产品损坏或不能正常工作时，制造商应在自我声明的售后服务期限内，无偿为用户提供修理服务或更换机器（易耗零部件除外）。
	制造商按需要为客户提供产品使用、拆装、维修和检测方面的技术培训和指导。
	在接到客户产品质量投诉或使用中遇到问题的咨询后，响应时间应不超过1个工作日。


	空白页面



