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	尺寸与偏差
	轻型高透防弹防砸复合玻璃的尺寸偏差应符合表1的要求。

	透光率
	轻型高透防弹防砸复合玻璃的透光率应符合表2的要求。

	重量
	轻型高透防弹防砸复合玻璃的重量应符合表3的要求。

	防弹性能
	轻型高透防弹防砸复合玻璃的防弹能力应符合GA 165—2016中B类防弹玻璃的要求。
	轻型高透防弹防砸复合玻璃的防弹分级及性能应满足表4的要求。

	防砸性能
	轻型高透防弹防砸复合玻璃的防砸等级及性能应满足表5的要求。
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	标志、运输、包装与贮存
	标志
	轻型高透防弹防砸复合玻璃上应有清晰永久性的产品标志，内容至少包括：
	制造者在产品发货时（后）应向顾客提供其产品的相关质量证明文件，其内容包括：

	运输
	轻型高透防弹防砸复合玻璃运输时，应轻装轻放，防止重压及碰撞，严禁淋雨受潮、曝晒及化学品的侵蚀。
	轻型高透防弹防砸复合玻璃的包装应保证在搬运过程中不受破损。

	包装与贮存
	轻型高透防弹防砸复合玻璃外包装用热塑覆膜后，装入木箱或放置于专用铁架上。包装箱上应有明显的“防潮”、“小心轻放”、“小心玻璃”、“易碎品”、“向上”等，图形应符合GB/T191的规定。
	轻型高透防弹防砸复合玻璃应贮存在通风干燥的仓库，保持离地面250 mm以上，四周空隙不小于200 mm。
	轻型高透防弹防砸复合玻璃不能与腐蚀性物质同存，并远离热源。


	质量承诺
	制造者应建立质量信息追溯系统，并保存追溯性质量记录不少于十年。
	轻型高透防弹防砸复合玻璃在十年内，制造者应保证产品常规环境和温度下使用过程中无异常。如在此规定的时间内，因产品质量问题，制造者应无偿为客户更换产品并承担相应的更换费用。
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