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	前  言
	范围
	规范性引用文件
	术语和定义
	比赛网球  tournament Tennis Ball
	过渡网球  stage Ball

	分类
	按使用者的年龄阶段分为比赛网球与过渡网球。
	按速度要求分为快速球、中速球、慢速球。
	按使用地域的海拔分为平原球与高原球。
	按相对气压分为有压球与无压球,无压球的内部气压不大于7 kPa。

	基本要求
	设计与开发
	原材料
	比赛网球应使用羊毛含量不少于45％的编织毛呢。
	主料应采用高弹性的天然橡胶(RSS3#及以上)或顺丁胶并用，辅助材料宜采用环保型的材料。

	制造
	应配备电脑版预成型机进行挤出造粒，有效控制胶粒重量，胶粒的重量误差在0.5 g以内。
	应具备PLC自动控制功能的硫化设备，能有效控制硫化的工艺参数，二次加硫设备应配备带有自动充气装置。
	生产企业应根据生产工艺与产品要求，设定炼胶、挤出、一次加硫、二次加硫、三次加硫等为质控点，对有关工艺参数（重量、温度、时间 、油压、二次充气压力等）进行有效控制。

	检测
	应配备独立的实验室，具备全性能的出厂检测能力。
	应至少配备橡胶硫化仪、网球炮击机、毛呢磨耗机、斯蒂文森网球测试机、网球弹跳机等检测设备。
	比赛网球每年需经国际网球联合会（ITF）或国家级检测机构检测通过。


	技术要求
	比赛网球的技术要求需符合表1规定，耐久性测试的技术要求需符合表2规定。过渡网球的技术要求应符合表3规定。

	试验方法
	试验条件
	试验应在温度20 ℃±1 ℃，相对湿度60％±5％，大气压101.3 kPa±3.3 kPa条件下进行。
	球应去除内包装，并在上述条件下停放24 h。

	球预压
	质量
	直径
	推进变形、复原变形
	弹性
	耐久性
	将已经过以上测量的球随机抽取6只，放入网球炮击机（设定击球速度为40 m/s±3 m/s,击球次数为120次），
	使每只球各击打20次，然后每次2只球放入带有中号金刚砂纸的毛布耐磨装置中持续运行2分钟。
	然后将球放在试验条件下24 h后，重新测试这些球的质量、弹性、推进变形、复原变形。再与这种试验前相对应的球的试验数据比较，计算出最大差值。

	球面和内包装

	检验规则
	交收检验
	每批产品出厂前应由生产厂商质量检验部门按本标准进行交收检验,符合本标准并附有合格证或盖有检验合格章后方可出厂。
	按GB/T 2828.1—2012中特殊检验水平S-4的正常检查二次抽样方案，样本单位：只（计件法）。
	交收检验的检验项目、技术要求、试验方法和接收质量限（AQL）应符合表4规定。每批的数量以10000只为限，超过数量的批需再分批进行抽样检验。
	一个球未能符合其中一项或多项测试，视为一个球不合格。
	耐久性试验，从出厂检验合格的批次中随机抽取，抽取数量为6只，经检验全部合格则判定本批合格，有2个或以上不合格则判定本批不合格；如有1只不合格，则从同批次产品中再抽取6只进行试验，全部合格则判定为批次合格，如仍有1只或以上不合格则判定本批次不合格。

	型式检验
	型式检验每一年进行一次，有下列情况之一时，应进行型式检验：
	应抽取6个球，按第6章技术要求的所有项目进行型式检验。
	一个球未能符合其中一项或多项测试，视为不合格。


	标志、包装、运输、贮存
	标志
	包装
	有压网球应采用罐装，罐装球应是罐体内充气密封，不应漏气，罐体外应有标识提醒安全开罐，内包装的图案清晰、色泽均匀；无压网球可采用罐装或简装。
	内包装应有产品名称、企业名称、地址、商标、型号（货号）、产品合格证、生产日期、执行标准编号等。
	外包装应标有产品名称、企业名称、地址、型号（货号）、商标、数量、重量、体积、出厂日期、防潮、防压等。

	运输
	贮存

	质量承诺
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