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	高支精梳大麻棉混纺本色纱线
	范围
	规范性引用文件
	产品分类、标识
	分类
	标识

	基本要求
	原料
	所用棉纤维选用优质长绒棉,品级达到GB/T 19635—2005中规定的二级水平，平均长度不低于35 mm，马克隆值在3.5～4.9。
	所用大麻纤维的细度不低于2200公支，平均长度为28 mm～38 mm,短纤率小于30％。

	工艺
	所有原料必须经过精梳处理，采用低损伤低损耗高品质棉麻混纺纱线加工工艺，实现大麻含量20％及以上精梳大麻棉混纺本色纱线高品质生产。
	采用先进设备工艺技术，对棉麻混纺设备进行一定的改进，总的混纺纱线加工损耗率在30％以内，实现低损耗高品质生产。

	检测能力
	应具备原料纤维长度、细度,单纱（线）断裂强度、线密度偏差率、线密度变异系数、条干均匀度等项目的检验验证能力。
	研发水平

	技术要求
	大麻含量在50％以上的高支精梳大麻棉混纺本色纱
	见表1要求。
	大麻含量在20％～50％的高支精梳大麻棉混纺本色纱
	见表2要求。
	大麻含量在50％以上的高支精梳大麻棉混纺本色线
	见表3要求。
	大麻含量在20％～50％的高支精梳大麻棉混纺本色线
	见表4要求。

	试验方法
	检验规则
	检验类型
	检验分出厂检验和型式检验。
	出厂检验
	同一品种、同一规格的为一批，生产日期间隔超过10天的产品不能按同一批号组批。
	应随机抽取足够数量的成品纱，进行出厂检验。检验项目包括单纱（线）断裂强力变异系数、线密度变异系数、单纱（线）断裂强度、线密度偏差率、条干均匀度变异系数及麻粒、细节。

	型式检验
	判定规则

	标志、包装、运输、贮存
	标志、包装
	标志、包装按FZ/T 10008执行。

	运输
	贮存

	质量承诺
	在客户正常的储运、使用条件下，出现质量问题不能正常使用的，提供免费更换服务。
	若因用户使用不当或其他非质量问题导致产品无法正常使用，制造商根据用户要求协助解决问题。
	制造商为客户提供售前技术培训和指导。
	制造商为客户提供产品使用过程中及时跟踪服务。
	在产品销售后，制造商提供及时的售后服务，对客户投诉需在24小时内给予响应。
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