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3.1 #xBf
3.1.1
¥%RE nuclear carving
FERIOBERZ . BRAZ S RAZ AT T2 M2 1302 K e o
E: BHECHIING b B X YA OIS T H 445K
3.2 HUK
3.2.1
[ER§ round-carving
SLAKME  three-dimensional carving
HASEEMAT SR, SRR, SRS R L, A Saa0 B2 m. Ea 2 /AR
3279/
[KIR: GB/T 28802—2012, 3.1, FA1&4]
3.2.2
iFHE  relief
FEADRER T I8 I gkt 7 iM% T R B
e MARREZIER LA, 20 R I
[KR: GB/T 28802—2012, 3.2, f1&i4]
3.2.3
B hollow-out carving
B2 hollow-out carving
iZEME  openwork carving
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[kJs: GB/T 28802—2012, 3.3, HiEk]

3.2.4
2% line-carving
ZHfE  line engraving
DARH 26 5 BH 2 A i Y T B B 2
A BEM T RN “BIZ” , LMK “BHZL” .
[kJs: GB/T 28802—2012, 3.4, HEK]

3.2.4.1
BAZ yin line-carving
FERPRHET b B 3200 T 20 2% (3.2.4)

3.2.4.2
PEZ!I yang line-carving
FEAPRHE 38 50 b Fe A, 3 B R BOoC T B R 4 %) (3.2.4)
E: BZIDUR THEERE (3.2.2) .
iz

3.1

E#S rough sketch

FERAR R T ) S o 221 VL e o

3.3.2

Z#)  outline

(A7

FH 73 L) ) O 1A TR AR (0 ~F T P 2 2%
3.3.3

ITHE  da pei
RAE AR LR A1) (3.3.2) BRI, 8 A2 70 BT F 5 T B2 AR il B 4R .
3.3.4
it tadi
TP B 5 LA R AR R #R A
3.3.5
$TE burnish
DAAS[RIREAR BORD AR, 73 IR BE A ME 221 58 AR i, A2 2 BR TR
3.3.6
#TFL  drill
i T AR LA .
e oEEA R RFL. AR K=
3.3.7
#3  rough polishing
AN, LK. B THEL SRR, A SO B SRR T
[KJE: GB/T 28802—2012, 3.8, A1EH]
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	核雕制品贮存地点应干湿度适中、清洁卫生，避免污染、虫蛀、受潮和曝晒。
	附  录  A
	（资料性）
	核雕制品的使用保养建议
	    核雕制品可按如下建议使用保养。
	a)防开裂。核雕制品开裂主要受所处环境气候影响，室内相对湿度在45%以上不易开裂，低于40%则有开裂风险
	1)防晒。避免强阳光直晒或高温灯光近距离长时间照射。
	2)防水。核雕制品遇水避免速干，将水甩干并用纸巾包裹，放入敞口塑封袋中，置于阴凉
	避风处（如抽屉中）自然阴干。
	3)防风。避免长时间风吹，特别是北方地区。室外强风情况下短时间可能将核雕制品吹裂；
	开车时佩戴在手腕及胸口处的核雕制品宜取下，避免车辆出风口长时间正对核雕制品吹风。
	4)防暖气。暖气或暖空调环境下，湿度低，暖气加热相当于对核雕制品进行“烘烤”，易
	开裂。此时核雕制品宜放置于塑封袋内并封口，放置于收纳箱等密闭环境中。
	5)防剧烈温差。环境气温急剧变化时，核雕制品宜置于密封袋内封口保存。
	6)没有包浆的新核雕制品宜避免长时间贴身佩戴于胸口。
	7)核雕制品宜避免在冬季长时间置于内衣口袋中。
	8)常上油。宜使用护肤类（不黏稠、流动性好）橄榄油，对核雕制品宜表面均匀涂刷。橄
	榄油能在核雕表面形成油膜，较大程度隔离外界不利因素，养护核雕制品。
	b)防花点：
	1)核雕制品上油过程中，油量宜少；如不慎用油过多，宜用纸巾将多余油吸干，再用干净
	刷子将核面多刷几遍，避免过多的油长时间聚集形成深色花斑。
	2)少数核雕制品稍微上油就可能出花斑，此时宜勤把玩，把玩最终会使核雕制品颜色趋于
	一致。
	c)防生虫。核雕制品打过天地孔后，核仁会暴露于空气中，核仁可食用。如果长时间放置不把玩，则可能会生虫。因
	1)常把玩。把玩过程中核仁会逐渐掉落，直至掉净，便不再生虫。
	2)如长时间不把玩，宜随核放置环保防虫物品，如风油精等。
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