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	雨靴洗烘机的烘干功能的加热模块应采用PTC模块。
	干衣机除门体的玻璃视窗外，剩余面均应为金属外壳，配套设施内部产生电弧或火花时，也不应蔓延至防护外壳外
	4.2.3防机械伤害要求
	4.2.4可靠性要求
	a）智能柜体门锁、铰链开合至少应达到10000次无脱落损坏现象。
	智能柜按键按压至少应达到10000次，无卡顿、脱落、损坏现象。
	洗衣机、干衣机的使用寿命应不低于15000 h。
	更衣柜系统的电磁兼容应符合GB 4343.1、GB 4343.2、GB 17625.1、GB 176

	4.2.6高低压运行
	a）高压运行  在115%额定电压下应正常运行，不应出现起火、冒烟、异味等现象。试验方法见附录C。
	b）低压运行

	c）其他要求
	具有臭氧功能的洗烘机，应配置臭氧浓度检测功能和单独的通风管道，且臭氧消杀功能在排风功能打开且门体关闭


	4.3试验的一般条件
	除非另有规定,本标准中提到的试验为型式试验。
	试验在无强制对流空气且环境温度为20℃±5℃的场所进行。
	交流器在额定频率下进行试验。而交直流两用器具则用对器具最不利的电源进行试验。没有标出额定频率或标有5
	带有控制器或开关装置的器具,如果它们的整定位置可由用户改动,则应将这些控制器或装置调到最不利的整定位


	5　安装、施工及环境要求
	5.1建筑布局、施工
	洗衣房、更衣室应设置火灾自动报警系统、自动灭火系统、防烟排烟设施。火灾自动报警系统启动后，应有满足人
	配套设施装于室外楼顶，或高于附近建筑物时，应按GB 50057 的规定设置防雷装置。

	5.2电气安装
	采用空调送风系统时，空调外机应进行额外可靠接地，该接地符合规定。

	5.2其他安装
	带有臭氧功能的智能柜，安装房间应有排风设施，该排风设施应能与臭氧功能联动。任何一个智能柜的臭氧功能工


	6　使用管理要求
	7　维护保养
	8　应急演练
	附录A（规范性）电路板带载可靠性试验
	A.1　术语
	关键噪声参数 KNP
	A.2　试验设备
	A.2.1　电源：为试验设备的供电电源，满足试验设备需要。是电压、频率可调，能按照要求编程供电状态，容量满足要求
	A.2.2　试验箱：温度在-20~120℃连续可调，精度3%；相对湿度在20%~100%连续可调，精度5%；温度
	A.2.3　安装夹具：安装夹具应绝缘、不锈，耐150℃以上高温；能将试验品按照要求安装到试验箱内。夹具应该可以将

	A.3　试验条件
	A.3.1　分析电路板的实际使用环境，选择对其可靠性产生显著影响的KNP作为试验输入条件。
	A.3.2　试验过程中电路板所带负载应能完全模拟电路板在用户实际使用过程中的负载情况。
	A.3.3　电路板在试验过程中应放置在可进行编程控制温湿度的试验箱内，试验箱应有接线口，保证电路板和箱外的负载相
	A.3.4　电路板在试验箱内应放置在绝缘性能良好的搁物板上，该搁物板要采用质量较轻的材质，表面应有隔离措施保证电
	A.3.5　连接电路板和负载的导线应保持8~10m距离，所有导线的接线端应进行严格的绝缘防护处理，以免产生漏电、
	A.3.6　为电路板及其负载供电的电源必须采用隔离变压系统，用单独的开关装置和熔断器为每一电路板进行独立供电，该
	A.3.7　电路板在试验中尽量保持竖直安装。

	A.4　试验方案
	A.4.1　本试验选择的KNP为：温度、湿度、电压的变化。
	A.4.2　测试方案


	附录B（规范性）燃烧试验
	B.1　试验样品
	B.1.1　并排摆放要求安装3台智能柜，通过通风管道相连，通风口打开状态。
	B.1.2　左侧、右侧两个智能柜内不放置衣物，但在通风口入口处设置一层纱布，纱布应采取定期更换、日常巡检、防火、
	B.1.3　中间的智能柜内放置1双雨靴、1个塑料衣篮及2套衣物或相应的全棉负载布。

	B.2　试验方案
	B.2.1　按现场配置风机并在通风和不通风情况下分别试验。
	B.2.2　将衣物均匀点燃后，将智能柜关闭，试验过程中观察样品情况，直到柜内衣物烧尽且火焰熄灭。

	B.3　试验判定

	附录C（规范性）高低压运行
	C.1　高压运行
	C.1.1　使用115%额定电压，运行各功能应正常工作。
	C.1.2　额定电压运行15min后，再施加130%的额定电压运行3min。试验过程中，配套设施保护电路动作时，

	C.2　低压运行

	附录D（规范性）臭氧泄漏量测试
	D.1　试验条件
	D.2　试验判定


