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	6.4.2　 公称直径28 mm～40 mm各牌号钢筋的断后伸长率A可降低1％；公称直径大于40 mm各牌号钢筋的断后伸长率A可降低2％。
	6.4.3　 对于没有明显屈服强度的钢筋，下屈服强度特征值ReL应采用规定塑性延伸强度Rp0.2。
	6.4.4　 伸长率类型可从A或Agt中选定，但仲裁检验时应采用Agt。
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	6.5.2.1　 对牌号带E的钢筋应进行反向弯曲试验。经反向弯曲试验后，钢筋受弯曲部位表面不得产生裂纹。
	6.5.2.2　 根据需方要求，其他牌号钢筋也可进行反向弯曲试验。
	6.5.2.3　 可用反向弯曲试验代替弯曲试验。
	6.5.2.4　 反向弯曲试验的弯曲压头直径比弯曲试验相应增加一个钢筋公称直径。
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	6.10　 表面质量
	6.10.1　 钢筋应无有害的表面缺陷。
	6.10.2　 当经钢丝刷刷过的试样的重量、尺寸、横截面积和力学性能不低于6.1、6.4的要求时，锈皮、表面不平整或氧化铁皮不作为拒收的理由。
	6.10.3　 当带有6.10.2规定的缺陷以外的表面缺陷的试样不符合力学性能或工艺性能要求时，则认为这些缺陷是有害的。


	7　 试验方法
	7.1　 试样制备
	7.2　 尺寸、外形、重量及允许偏差
	7.3　 牌号和化学成分
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	7.7　 疲劳性能
	7.8　 连接性能
	7.9　 晶粒度
	7.10　 金相组织
	7.11　 表面质量

	8　 检验规则
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	8.2　 组批规则
	8.2.1.1　 钢筋应按批进行检查和验收，每批由同一牌号、同一炉罐号、同一规格的钢筋组成。每批重量通常不大于60 t。超过60 t的部分，每增加40 t（或不足40 t的余数），增加一个拉伸试验试样和一个弯曲试验试样，对牌号带“E”钢筋还应增加一个反向弯曲试验。
	8.2.1.2　 准许由同一牌号、同一冶炼方法、同一浇注方法的不同炉罐号组成混合批进行轧制，但各炉罐号含碳量之差不大于0.02％，含锰量之差不大于0.15％。混合批的重量不大于60 t。不应将轧制成品组成混合批。

	8.3　 出厂检验
	8.3.1　 出厂检验项目见表9。
	8.3.2　 出厂检验项目均符合本标准要求时，则判该批产品出厂检验合格，若有一项及以上不符合，则判定为出厂检验不合格。

	8.4　 型式检验
	8.4.1　 型式检验样品由出厂检验合格的钢筋中选取，样品数量及取样方法见表8。
	8.4.2　 型式检验项目为本标准第6章全部项目。有下列情况之一时，应进行型式检验：
	8.4.3　 型式检验项目均符合本标准要求时,判定为型式检验合格。若有任意一项目不合格时，则判定型式检验不合格。


	9　 订货内容、包装、标志和质量证明书、运输、贮存
	9.1　 订货内容
	9.2　 包装、标志和质量证明书
	9.2.1　 钢筋的表面标志应符合下列规定：
	9.2.2　 除上述规定外，钢筋的包装、标志和质量证明书符合GB/T 2101的有关规定。

	9.3　 运输
	9.3.1　 运输过程中应避免碰撞。
	9.3.2　 运输过程中应进行防水防潮的有效保护，不得曝晒或者雨雪直接浸淋，严禁与酸碱混运。

	9.4　 贮存
	钢筋应贮存在清洁、干燥、通风的地方，在贮存过程中应按品种、规格在室内平整堆放，每堆应有相应的标记，远离火源、腐蚀性化学物品并避免阳光曝晒。


	10　 质量承诺
	10.1　 每批产品应包括产品质量可追溯的信息。
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