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	4.4.1　 应具备机床空运转试验、机床精度等出厂检验项目的检测能力。
	4.4.2　 应配备三坐标测量机、激光干涉仪、齿轮检测仪（中心）等检测设备。
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	5.4.2　 机床的冷却系统应保证冷却充分、可靠。
	5.4.3　 机床的液压、润滑、冷却系统及其他部位不应漏（渗）油、漏（渗）水。切削液不应混入液压系统和润滑系统。

	5.5　 安全卫生
	应符合 GB 15760、GB/T 5226.1的相关规定。

	5.6　 加工和装配质量
	5.6.1　 加工件及总体装配
	机床加工件、焊接件应符GB/T 25376、GB/T 23570等有关规定，机床的装配应符合GB/T 25373—2010的规定，机床灰铸铁件应符合JB/T 3997的规定。
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	5.6.5.3　 滚刀芯轴与主轴锥孔的配合，锥体的接触靠近大端，实际接触长度与工作长度的接触比值不低于75%。

	5.6.6　 清洁度
	5.6.6.1　 工件主轴箱、刀架内部的杂质、污物应符合表2的规定。
	5.6.6.2　 机床液压、润滑系统的清洁度：在机床运行30 min后，立即在液压系统（或润滑系统）回油口取样，宜不少于200　mL，其杂质、污物不应超过150 mg/L。
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	5.8.2　 最大模数切削试验所用的齿坯直径应不小于机床标称最大规格的65%。
	5.8.3　 在负荷试验时，机床各部位工作应正常稳定，无异常尖叫，试件齿面均匀，无明显振纹。
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	5.11　 机床精度
	机床的精度应符合附录A的规定。
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	液压系统、润滑系统、冷却系统按GB 15760的相关规定进行测试。

	6.5　 安全卫生
	按GB 15760、GB/T 5226.1规定的方法进行测试。
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	6.7　  机床空运转
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	6.7.1.1　  在无负荷状态下，机床刀具轴主运动机构应从最低速度起依次运转，每级速度的运转时间不得少于2min。机床可作低、中、高速运转。高速运转时间不应少于2h，使主轴轴承达到稳定温度。
	6.7.1.2　 对工件主轴应无负荷状态下作低、中、高速运转试验，其高速运转时间不应少于10 min，运转应正常。
	6.7.1.3　 机床各直线运动部件在全行程上分别作低、中、高速进给量（或进给速度）和快速进给的空行程试验，其运动应平稳、灵活，无明显的爬行和振动现象。

	6.7.2　 温升试验
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	6.11.4　 工作精度检验时，试件滚切后的齿面表面粗造度Ra最大允许值为1.6μm。
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