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	8.1.3　 儿童发饰应在标签或其他标识物中予以明示。并标明注意事项：本产品内含有细小零件，请勿吞食，以免发生窒息危险，儿童应在成人监护下使用。不适合三岁以下儿童使用。

	8.2　 包装
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	限量
	CAS号
	84-74-2
	85-68-7
	117-81-7
	84-69-5
	117-84-0
	68515-48-0
	28553-12-0
	26761-40-0
	68515-49-1



