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	4.1.1　 含油污水精细处理装置在设计时应考虑各级处理装置具有以下性能：
	4.1.2　 含油污水精细处理装置在设计时应实现装置各个流程的自动化控制，可远程操作。一级预处理罐应实现过滤、收油、排泥自动化控制，二级精细处理罐应具有在线气体反吹、水反冲洗、药洗等流程，实现滤芯良好的再生功能。

	4.2　 原材料
	4.2.1　 含油污水精细处理装置制造所用的碳钢材料应符合GB/T 713.2的规定，不锈钢材料应符合GB/T 713.7的规定。
	4.2.2　 筒体、封头用钢、焊接材料及其他零部件用材，应符合图样文件及GB/T 150(所有部分) 的规定。
	4.2.3　 过滤装置接触介质的材料应根据过滤介质确定,受压元件还应符合GB/T 150.2、TSG 21的规定。
	4.2.4　 焊接材料除应符合GB/T 150.2、TSG 21—2016的相关要求外,还应符合NB/T 47018.2的规定。

	4.3　  工艺设备
	4.3.1　 应具有数控纤维缠绕机和相关配套设施。应具有等离子切割机、剪板机、折弯机、车床、铣床、钻床和焊接等制造设备。
	4.3.2　 焊接应符合SY/T 0523—2023中5.4的要求。焊接工艺的焊接接头型式应按GB/T 985.1和GB/T 985.2的规定执行。角焊缝的焊脚高度应不小于两相邻焊接件中较薄厚度。被补强圈、支座、垫板等覆盖的焊缝应磨平。设备的环向、纵向焊缝接头应进行20%且焊缝长度应不小于250 mm的无损检测。
	4.3.3　 应进行100%射线或超声波探伤检测，射线检验的合格级别不低于Ⅱ级，超声波检验的合格级别不低于Ⅰ级。检测方法按NB/T 47013.1、NB/T 47013.2、NB/T 47013.3的规定执行。

	4.4　 检验检测
	4.4.1　 应具备油田水质检测、力学性能检测、无损检测的检验检测能力。应具备漆膜厚度、壁厚、密封性、绝缘电阻和噪声、耐压性能的检测能力。
	4.4.2　 应具备漆膜测厚仪、超声波测厚仪、压力试验装置、绝缘电阻表和声级计、熔体流动速率试验机、电子万能试验机、硬度计、流量测试装置、循环压力测试台、爆破压力试验台、寿命试验台等检验和检测设备
	4.4.3　 检验和检测设备应符合GB/T 13927、SY/T 5329及TSG 07-2019 的有关规定。
	4.4.4　 无损检验设备应符合TSG 07-2019 附件C1.3.2的有关规定。


	5　 技术参数
	含油污水精细处理装置的主要技术参数见表1。

	6　  技术要求
	6.1　 耐压性能
	6.2　 焊接
	6.2.1　 焊接件组装
	6.2.1.1　 封头宜采用GB/T 25198的标准椭圆形封头，必要时也可选用锥形等型式封头。各种不相交的拼焊焊缝中心线间距离至少应为封头钢板厚度δs的3倍，且不小于100 mm。
	6.2.1.2　 筒体成形后，同一断面上最大与最小内径之差应不大于该断面内径的1％，且不大于25 mm。
	6.2.1.3　 封头与圆筒连接的环向焊接接头、圆筒的纵向焊接接头、封头所有拼接焊接接头等，其对口错边量应符合GB/T 150(所有部分) 的规定。
	6.2.1.4　 法兰面应垂直于接管或筒体的主轴中心线，其偏差不得超过法兰外径的1％，且不大于3 mm。
	6.2.1.5　 承托架应具有足够的强度和刚度，当承受设计规定载荷时，应不产生异常变形。所选阀门的性能应稳定可靠，开闭灵活。

	6.2.2　 无损检测

	6.3　 防腐
	6.3.1　 防腐应符合SY/T 0523—2023中5.5的要求。
	6.3.2　 罐体与管汇等直接与处理介质接触的表面，当选用碳素钢和低合金钢材料时，均应进行防腐处理。
	6.3.3　 内外金属表面应进行喷砂除锈，其质量要求应达到 GB/T 8923.2规定的Sa2.5级。
	6.3.4　 罐体和管道的防腐应符合以下要求：
	6.3.5　 罐体及管道外防腐：底漆宜采用环氧富锌底漆涂料，应不少于1道，干膜厚度应不小于50 μm，中间漆宜采用环氧云铁漆，应不少于1道，干膜厚度应不小于100 μm。面漆宜采用脂肪族丙稀酸聚氨脂防腐面漆鲜绿面漆，应不少于2道，干膜厚度不小于50 μm。总干膜厚度应不小于190 μm。

	6.4　 外观
	6.4.1　 除设计文件另有规定外,过滤器罐体直线度允差不应大于罐体尺寸的1‰。
	6.4.2　 处理装置同一断面上最大内径与最小内径之差,不应大于该断面内径的1%,且不应大于25mm。法兰面应垂直于接管或者圆通的主轴中心线,其偏差均不能超过法兰外径的1%,且不应大于3mm。
	6.4.3　 处理装置的几何尺寸、形位公差应符合SY/T 0523—2023中7.4的要求。
	6.4.4　 焊缝表面不得有裂纹、气孔、弧坑和飞溅物等缺陷。
	6.4.5　 漆膜应平整光滑，色泽一致，不允许有针孔、起泡、裂纹、划伤剥落和明显流挂等影响防腐蚀性能的缺陷。

	6.5　 填料
	6.5.1　 填料应具有强度高、性能稳定、质量优良的特点。
	6.5.2　 滤料和垫料应符合SY/T 0523—2023中5.6的要求。滤料、垫料应具有足够的机械强度和化学稳定性,质量优良,性能稳定,杂质少。填装规格及厚度应根据进、出水水质通过试验确定;没有试验条件时,可按相似条件下已有过滤器的运行经验确定。
	6.5.3　 选用的二级精细处理罐元件耐温性能应不小于80℃，清洗再生方式应符合HJ 579的规定。
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