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=l 2. T/77B XXXX-T125/BE.
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6.4.3 NLEZE 10 TR HMAEES

7 BEORYFME
FHRIBORRFE WS
=3 R
e S/ a/ e/ L./ W/ 1./ 1./ w./ i,/
cm’ (kg/m) cm cm' cm’ cm cm' cm’ cm
T70-4/B 8. 37 6. 57 2. 186 38. 23 8. 862 2.137 15. 227 4.351 1. 348
T75-4/B 9.44 7. 41 1.916 38. 965 9.095 2.032 22. 848 6.093 1. 556
T75-5/B 8.57 6.73 1.954 34. 49 8. 124 2. 006 20. 24 5.398 1. 537
T82-4/B 10. 87 8.53 1. 829 76. 52 17.38 2.654 33. 63 8.20 1. 759
T89-5/B 9.62 7.55 1.902 39. 00 9.075 2.013 33.78 7.59 1. 874
T114-5/B 14. 89 11.69 2. 608 120. 75 21. 20 2. 847 82. 80 13.16 2.357
T125/B B%/BE 22. 82 17.91 2.430 151.0 26. 16 2.572 159. 1 25. 46 2.641
T127-1/B 2%/BE 22.74 17.85 2.770 187.9 30. 65 3. 065 149.9 23.61 2.361
T127-2/B %/BE 28.72 22.55 2.478 201. 7 31. 17 2. 640 2999 36. 20 2.829
T140-1/B 2%/BE 35. 15 27.59 3. 236 403. 3 53. 32 3. 387 309. 7 44,24 2. 968
T140-2/B &%/BE 43. 21 33.92 3. 484 456. 7 68. 01 3. 251 358. 2 51.18 2.879
T140-3/B 2%/BE 57.52 45. 15 4.418 947.5 114. 4 4. 059 466. 7 66. 67 2. 848
8 HAREXK

8.1 RIRLRE
8.1.1 FHKE
FRRKEUZRER, AZENE2 mn. AEEMRF 5, KEAKTS 000 mn.
8.1.2 HEERT
SRR A LB RS AT S RAHE, R s B L.
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#4 FERST
HRREEK
Iﬁi H E!—FU—I b, h, k n c r I I, 1, 1, u; u, d d, P, b, ]2g ]sg 1 h
T70-4/B 70 65 9 30 6 7 5) 3 85 2.47 3 3 B 13 26 3.9 42 105 25 138 64
T75-4/B 75 62 10 26 6.5 8 7 3 2.5 2.47 3 3. B 13 26 3.9 42 105 25 138 61
T75-5/B 75 62 9 26 6.5 8 7 3 245 2.47 3 3.5 13 26 3.9 42 105 25 138 61
T82-4/B 82 62 10 28 7 9 7 3 2.5 2.47 3 3.5 13 26 3.9 50 81 27 111 61
T89-5/B 89 62 10 26 6 7 5 3 2.5 2.47 3 3.5 13 26 3.9 | 57.2 | 114.3 | 38.1 156 61
Rt T114-5/B 114 89 10 30 10 11 8 4 6.4 6. 37 7.14 | 6.35 17 33 4.9 70 114.3 | 38. 1 156 88
T125/B 8¢/BE 125 82 16 42 10 12 8 4 6.4 6. 37 7.14 | 6.35 17 33 5.9 [ 79.4 | 114.3 | 38. 1 156 81
T127-1/B 8¢/BE 127 89 16 45 10 11 8 4 6.4 6. 37 7.14 | 6.35 17 33 4.9 1 79.4 | 114.3 | 38. 1 156 88
T127-2/B B%/BE 127 89 16 51 10 15.9 12.7 5 6.4 6. 37 7.14 | 6.35 17 33 9.6 | 79.4 | 114.3 | 38. 1 156 88
T140-1/B 8Y¢/BE 140 108 19 51 12.7| 15.9 12.7 5 6.4 6. 37 7.14 | 6. 35 21 40 9.6 | 92.1 | 152.4 | 31.8 | 193 107
T140-2/B 5%/BE 140 102 28.6 51 17.5 ] 17.5 14.5 5) 6.4 6. 37 7.14 | 6.35 21 40 11.4192.1 | 152.4 | 31.8 | 193 101
T140-3/B B%/BE 140 127 31. 75 57 19 25.4 17.5 5 6.4 6. 37 7.14 | 6.35 21 40 14.4192.1 | 152.4 | 31.8 | 193 126
+0. 07 H+3) +0. 05 0 +0. 43 | +0. 52 +3
/B +1.5 +0.75 — |£0.75] £0.75 | — +0.1|+£0.1 — | £0.2| £0.2 |+0.2 +0.07
0 0 0 -0. 05 0 0 0
NFE
+0. 03 +2 +0. 02 0 +0. 43 | +0. 52 +3
/BE +1.5 +0.75 — |£0.75] £0.75 | — +0.1|+£0.1 — | £0.2| £0.2 |+0.2 +0.03
0 0 0 -0. 02 0 0 0

5I: Ifg‘ 13g‘ d*u b35i§§*ﬁﬂg 121\ 131\ d%ﬂ b?E"JRﬂ‘&&%*HIﬁ]O
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ts 0.1 0.1 min SRy 2 25 VA R AR T VR S o T 1 1 e T
t +0. 07 +0. 03 mm Bedf B
Ly 0.1 0.05 mm HEFIME RS 0 B
t 0.5 0.5 mm FLH O LR X FR
t, +0.2 +0.2 mm FLR L ERIAEE . b,
» 0. 16¢ 0. 16¢ mm IR S F 3 ) T 2 T A A 1 B PO X R
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A2 RSYQAE
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RS LEs) d 1, L, Tl b, b, v
170-4/B 13 250 105 25 70 42 10
T75-4/B 13 250 105 25 70 42 10
175-5/B 13 250 105 25 70 42 10
182-4/B 13 216 81 27 80 50. 8 10
189-5/B 13 305 114.3 38.1 90 57.2 13
T114-5/8B 17 305 114.3 38.1 120 70 18
T125/B 17 305 114.3 38.1 130 79. 4 18
T125/BE 17 305 114.3 38.1 130 79. 4 28
T127-1/B 17 305 114.3 38.1 130 79.4 18

o T127-1/BE 17 305 114.3 38.1 130 79. 4 28
T127-2/B 17 305 114.3 38.1 130 79. 4 18

T127-2/BE 17 305 114.3 38.1 130 79. 4 28
T140-1/8B 21 380 152. 4 31.8 140 92. 1 28
T140-1/BE 21 380 152. 4 31.8 140 92.1 38
T140-2/8B 21 380 152. 4 31.8 140 92.1 28
T140-2/BE 21 380 152. 4 31.8 140 92.1 38
T140-3/8B 21 380 152. 4 31.8 140 92. 1 38
T140-3/BE 21 380 152. 4 31.8 140 92.1 48
+3 +3

NFE — . +0. 2 +0. 2 — +0. 2 .

A 3 RRAE

EBNUVAIRA 22 WA, 1o BB — M~ T A 22250, 2 mm,  H I R RIS B Ra A KT 12,5
um,

16




T/ZZB 3950—2025

[ 2¢

[ 3¢

[1

{ 3¢

[ 2¢

-

EA 1 EERERAE
A 4 EIEWRTL
In TE AR AL I A 2 T B0E BRI RS ER T .

17



	目  次
	前  言
	节材型高强度电梯T型导轨
	1　范围
	2　规范性引用文件
	3　术语和定义
	4　符号和单位
	符号
	定义
	单位
	b1
	导轨宽度
	mm
	符号
	定义
	单位
	b2
	连接板宽度
	b3
	（导轨及连接板宽度方向上）孔的间距
	c
	导轨底部至导向面之间的连接部位的宽度
	d
	孔的直径
	d1
	锪孔的直径
	e
	导轨底面到导轨重心的距离
	f
	导轨底部根部的厚度
	g
	导轨横截面底部端部的厚度
	h
	为安装连接板而设立的加工面到导轨顶面的高度
	mm
	h1
	导轨高度
	mm
	ix-x
	导轨横截面对x-x轴的惯性半径
	cm
	iy-y
	导轨横截面对y-y轴的惯性半径
	cm
	Ix-x
	导轨横截面对x-x轴的惯性矩
	cm4
	Iy-y
	导轨横截面对y-y轴的惯性矩
	cm4
	k
	导轨导向面宽度
	l
	为安装连接板而设立的加工面的长度
	lm
	为安装连接板而设立的加工面与非加工面之间结合处的最大越程
	lg
	导轨的长度
	ll
	连接板长度
	l2g
	导轨纵向上，距离导轨端部最远的孔的中心线与该端之间的距离
	l2f
	连接板纵向上，距离连接板横轴最远的孔的中心线与该轴之间的距离
	l3g
	导轨纵向上，距离导轨端部最近的孔的中心线与该端之间的距离
	l3f
	连接板纵向上，距离连接板横轴最近的孔的中心线与该轴之间的距离
	m1
	导轨榫槽的宽度
	m2
	导轨榫的宽度
	n
	导向面的高度
	p
	导轨底部厚度（如果底部是平的）
	mm
	q1
	已加工过的导轨单位长度重量
	kg/m
	rs
	导轨底部圆角半径
	mm
	Ra
	表面粗糙度
	㎛
	S
	导轨的横截面积
	cm2
	tn
	几何尺寸的t1到tn的公差
	u1
	导轨榫槽的深度
	u2
	导轨榫的高度
	v
	连接板最小厚度（加工后）
	Wx-x
	对x-x轴的截面模量
	cm3
	Wy-y
	对y-y轴的截面模量
	cm3

	5　命名
	6　基本要求
	6.1　设计研发
	6.1.1　导轨的设计应符合GB/T 7588.1和GB/T 7588.2的规定。
	6.1.2　应采用计算机辅助软件进行结构、部件优化设计。

	6.2　原材料与零部件
	6.2.1　导轨型钢应采用符合GB/T 700或GB/T 1591规定的Q275B牌号或Q355B牌号的材料。
	6.2.2　导轨型钢每米弯曲度应不大于2 mm，总弯曲度不大于总长度的0.2%，距型钢两端750 mm长度范围内
	6.2.3　导轨型钢中心线与底面的垂直度应符合表2的规定。
	型号
	T70-4、T75-4、T75-5、T82-4、T89-5
	T114-5、T125、T127-1、T127-2、T140-1、T140-2、T140-3
	导轨型钢中心线与底面的垂直度
	≤0.3
	≤0.2
	6.2.4　连接板应符合附录A的规定。

	6.3　工艺及装备
	6.3.1　应对导轨的直线度、扭曲度进行在线控制和自动校直。
	6.3.2　应具有全自动金工线、自动油漆线和高速空轨线。
	6.3.3　应配备数控刨床、自动校直机、抛丸机等生产设备。

	6.4　检验检测
	6.4.1　应配备光谱分析仪、布氏硬度计、拉力试验机等，对导轨型钢进行化学分析和力学性能试验。
	6.4.2　应配备红外线直线度检测机和自动视觉检测系统，实现导轨的在线直线度检测。
	6.4.3　应具备第10章的出厂检测能力。


	7　技术特性
	型号
	S/
	cm2
	q1/
	(kg/m)
	e/
	cm
	Ix-x/
	cm4
	Wx-x/
	cm3
	ix-x/
	cm
	Iy-y/
	cm4
	Wy-y/
	cm3
	iy-y/
	cm
	8.37
	6.57
	2.186
	38.23
	8.862
	2.137
	15.227
	4.351
	1.348
	9.44
	7.41
	1.916
	38.965
	9.095
	2.032
	22.848
	6.093
	1.556
	8.57
	6.73
	1.954
	34.49
	8.124
	2.006
	20.24
	5.398
	1.537
	10.87
	8.53
	1.829
	76.52
	17.38
	2.654
	33.63
	8.20
	1.759
	9.62
	7.55
	1.902
	39.00
	9.075
	2.013
	33.78
	7.59
	1.874
	22.82
	17.91
	2.430
	151.0
	26.16
	2.572
	159.1
	25.46
	2.641
	22.74
	17.85
	2.770
	187.9
	30.65
	3.065
	149.9
	23.61
	2.361
	28.72
	22.55
	2.478
	201.7
	31.17
	2.640
	229.9
	36.20
	2.829
	35.15
	27.59
	3.236
	403.3
	53.32
	3.387
	309.7
	44.24
	2.968
	43.21
	33.92
	3.484
	456.7
	68.01
	3.251
	358.2
	51.18
	2.879
	57.52
	45.15
	4.418
	947.5
	114.4
	4.059
	466.7
	66.67
	2.848

	8　技术要求
	8.1　尺寸及公差
	8.1.1　导轨长度
	8.1.2　其他主要尺寸
	b1
	h1
	k
	n
	c
	f
	g
	rs
	m1
	m2
	u1
	u2
	d
	d1
	Pmin
	b3
	l2g
	l3g
	l
	h
	8.1.3　安装连接板的加工面长度

	8.2　导向面倒角
	8.3　表面粗糙度
	8.4　几何公差
	8.5　表面处理
	8.5.1　导轨工作面（导向面）应涂防锈油，配置滚轮导靴或其他特殊情况除外。
	8.5.2　除有特殊规定外，导轨非工作面应涂漆，漆层厚度应≥20 μm，划格测试等级不低于1级。

	8.6　力学性能
	8.7　盐雾试验
	8.8　外观质量

	9　试验方法
	9.1　尺寸及公差
	9.2　导向面倒角
	9.3　表面粗糙度
	9.4　几何公差
	9.5　表面处理
	9.6　力学性能
	9.7　盐雾试验
	9.8　外观质量

	10　检验规则
	10.1　检验分类
	10.2　组批
	10.3　出厂检验
	10.3.1　每批产品出厂前应进行检验，检验项目按表9的规定。
	10.3.2　产品抽样数量和合格质量水平判定按表10的规定。
	10.3.3　若所有项目全部合格，则判定出厂检验合格；若有一项不合格，则判定出厂检验不合格。

	10.4　型式检验
	10.4.1　型式检验项目按表9规定。
	10.4.2　凡属于下列情况之一时，应进行型式检验：
	10.4.3　型式检验从出厂检验合格产品中随机抽取1支。
	10.4.4　所有检验项目全部合格，则判该产品型式检验合格，否则为不合格。


	11　标志、包装、运输、贮存
	11.1　标志
	11.1.1　导轨两头套有和型号相对应的保护套，保护套上应有符合导轨命名的型号。
	11.1.2　应包含导轨型号和数量及客户资料和日期等信息。

	11.2　包装
	11.2.1　产品的包装、包装标志应按GB/T 191的规定进行。
	11.2.2　短途运输应采用简易包装，包装应防雨、透气。

	11.3　运输
	11.4　贮存

	12　质量承诺
	12.1　产品自交付之日起18个月内，若因生产质量问题，应无偿更换相应数量产品。
	12.2　客户有诉求时，应在4 h内作出响应，24 h内提供解决方案。

	附　录　A（规范性）连接板
	A.1 力学性能
	A.2 尺寸公差
	A.3 形状公差
	A.4 连接板孔

