ICS 25.120.10
CCS J 62

»B

Zi [ N TS :

T/77ZB 3935—2025

BHLELE AN SRS ZE D

High speed precision straight side press for motor stator and rotor

2025-12-20 %5 2025 - 12 - 31 5LJe

HMIEEREths % %






T/77B 3935—2025

H X
= 1
1 1
P ] £ 5 1
B R X et 1
I 1
BEAER....ENN . ...l B 3
B R R o 4
(O L 7 PP 6
I o %5 R P 7
I T I v 1 e 2 S P 8

8

10 Jii ki



T/77B 3935—2025

7

Ell

][l

ARSI GB/T 1. 1—2020 (hrdEAL TAESI 28 1 &7 AL SO A Ss AT B R iR 2
L
THERASCIE S B W B SR ASSCAR I AT WL A AR SH R B IX BB R [ 5T
AN LA R 2.

AR BT WL GBS B A IR A .
A2 HEFE AL TRTAREIT AR W7 BB TR RILERENUMHE A R
A AU SR E A AR AR WK R ERS AT TR R R

A EGEFEN: FE B MR ORI, Bl 808, XIS FIE RYHE. AT
KAES Mprphe T MEERE. EREZR. Ml ARMGE . XIBERR. ARPESC.

AP H AR RERE.



T/727B 3935—2025

BEHLES FRANXSEBEEE D
1 sEH

ASCAFRE T A LRE e 1 F PH i R o T WU R ORI AR S A, SR EOR L R EOR L 7
P RIS HUN . ke, BHAIEAE KRR U -
ARSAFE T AFEFI79 400 kKN~T 500 kN HUHLE e FH P 38 s dopy 5 L U HL CBLR TR IS 0017 o

2 AEMSIAXH

N HU ST AR P 2 E S AT T TS BSA ST A AN T D B 2R e, v EH A 51 SO
1% H BAX B 0 RASIE A SO s AN H IS S, Haschinas CEFERTA e &M T4
S

GB/T 191 fEefific KIEAT5h5&

GB/T 1348—2019 FREB4HE:AL

GB/T 3766 WIEALz) F G0 M H To At 0)ad F R 2 4> 2K

GB 17120 AN L2 HARFZAM

GB/T 25136 W51 I HH H Ao B e FH A

GB/T 29548 PR B HKE % LIl HEHE

GB/T 36484 #&IEHIIM ARi&

JB/T 1647.2 HHXIESINL 28 2 850 BRKAME

JB/T 5775—2010 NG ERAF  HRFZA:

JB/T 6580.2—2014 JF=UE bl 28 2 #77: MEREEKR 55807

JB/T 8356 MR FHAXM

JB/T 8609 HIEMLIEZAF  HARFA

JB/T 10168—2015 AR HFE S EIML  HARFA:

JB/T 12291 PAXEIHL Rif

3 AIBMEX

GB/T 29548, GB/T 36484, JB/T 12291 W5t 5E LA A R FIARAE FIRE SUiE A S0
3.1

Bl EEFRAANSREZESNN high speed precision straight side press for motor stator
and rotor

W BB, A RNUE T BT I R R L
4 BIXFERSH

4.1 B
JE BRI dh s S5 A sl O B A A HoRT L 1


https://www.doc88.com/p-5035086491399.html

T/727B 3935—2025

B L
N T 1]
L A T J‘ LR
= _']:T.'_'_" ge ;_T.__u _Jld . -
A BEE-- — 1 £ —RFR
= 1
. f - il . i
HE _THEmE
m — L1 ™~ &a
! | _ B ! I. - LF#
R s ] ’ i
|_—_I;| b LB ::
st Rl [
e | 1
E 1 EANNEHREE
4.2 EEXBH
JEIN ESECNAFR 1 BASENAFER 1 HUE
=1 EOVBERSH
AR | AL HEARZH
NHIIF, kN 400 600 800 | 1000 | 1250 | 1500 | 2 000 | 2 200 2 600 3 000
AR ITHE
p mm 2 3 3 3 3 3 3.2 3.2 3.2 3.2
WHATREH mm 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30
WHHATRER A
" min =600 | =450 | =450 | =350 | =350 | =350 | =350 | =300 =300 =300
n
=) PRy =N
Bt mm 350 350 380 410 410 410 420 420 450 450
5 e,
BN =
A mm 60 60 60 60 60 60 100 100 100 100
HEh,
T YU 750X | 950X | 1 100 | 1 200 | 1 200 | 1 400 | 1 800 | 1 900X | 2 200X | 2 200X
mm
RFxoX v, 400 420 | X500 | X600 | X600 | X600 | X700 750 900 900
TAEGHR 950X | 950X | 1 100 | 1 200 | 1 200 | 1 400 | 1 800 | 1 900X | 2 200X | 2 200X
mm
~FxoX yo 500 650 | X750 | X850 | X850 | X850 | X950 | 1 000 1 000 1 000




T/727B 3935—2025

*=1(E)

SHEAH | #AL HARSH

NHIIF, kN 3 500 4 000 4 500 5 000 5 500 6 000 6 500 7 000 7 500
ARITHE

p mm 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2
WERATREH mm 30 40 40 40 40 40 40 40 40
WHHATREIR L

" min =300 =300 =300 =200 =200 =200 =200 =200 =200

n

=) P =N

B mm 480 520 520 520 520 520 520 520 520

e,

BN = P

e mm 100 100 100 100 100 100 100 100 100

HEh,

T B o 2400 | 2800X | 2800X | 3200X | 3200% | 3200X | 3200X | 3500 | 3500%
R~ xo Xy, 760 1 100 1 100 1 200 1 200 1 200 1 200 1 200 1 200
TAEGE RN = 2 400X | 2. 800X | 3200X | 3200X | 3200X | 3200X | 3200X | 3500X | 3 500X
~F x0X 0 1 000 1 200 1 200 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400 1 400
5 EAKREX

51 Witk

5,11 RCR = HERAF Bt 15 e % 1 454 o

5.1.2 PR RITTOHTEA NS . Hidh, IHRERE TR B
5.2 JRMRIEEME

5.2.1 JE/NURIMLE . REE, M, BRERE. A K b T AR & BRSO A Rk SR 55k,
IREGNEREFERRNAMIK T JB/T 5775—2010 o HT300 USSR, BREBEGLANEAETRE PR AT T GB/T 1348—
2019 1 QT500-7 fEK .

5.2.2 HERTFEA GB/T 25136 FIMLE .

5.2.3 JREEAFRIFTE JB/T 8609 HIHLE -

5.3 ITZR¥EE

5.3.1 HLECRAAEZEBLERIATH. AN T, FHuCR A w4 T BT Rin s ihh R
Fh A % A 2 A PR 9 o
5.3.2 MPEEEHEAANT 130 om (EERBLEIR. TumRIN T bt i RS B

5.4 1IN

5.4.1 MNECE ZARARIEAC, BEALAC, B BOCERERC, TAERMEA AT, REAF A,
REATF R Sl a0 5E A S A 38 5 2%



T/727B 3935—2025

5.4.2 MEZEINEASH. WE. 2ePHr. BAE, REERE. P, S, A,
AL H R S A I RE T -
5.4.3 fEMl. KNG, RERABOCEREROCH LS S Pk RS HS FEREA TR .

6 FKRAREXK

6.1 BEAXSHRE
ENBBEASHORATER 1 NESR, HAZNFEE 2 HEK,
*x2 BEASHRE

FP5 T H LA RE

1 HHATHE mm TR 0~+0. 5%

2 TR IR P mm RS 0~+3%

3 L R 2 mm NP 0%~ +5%

4 TR EL min’' BUEATREUEL 0~+6%
4 L<1 000 Hf, fmZ{EA 0~+0.8

5 WHAR A TAE & R F mm % 1 000<L=<2 000 I, fWZEMEN 0~+1.2
4 L>2 000 I, fRZE(EAN 0~+2

7 ATRRREUSIAE BRI H AN s RS T AT R

6.2 HE
JETINAEEERAF A3 3. K 4 K,
=3 BE
2=t 5 H oz /mm
TAEGHCE 1R 0.008 + i(?oloz L
1 ST
T HUR T i 0.008+ 2012 L,
1000
P<600 kN 0,010+ 2020 L,
1000
W HUR R DG TAE SR P 0.020
2 N 600 kN<<P<2600 kN 0.012+-—=1L,
1 PATEE 1000
P>2600 kN 0.015+ 2020 L,
1000
P<600 kN 0.004+ 2%
100
WHHATEX TAE 68k P i 0.01
3 600 kN<<P<2600 kN 0.006+-—5
_— 100
P>2600 kN 0.008+ 2% s
100




T/727B 3935—2025

£3 (&)
e i S /mm
4 T B 7 ) 5 0.10 +”X17 gg”m

E: Lis Lo B8 AR SR - A BT P K R e, BA 2K G
E2: SHEPUTRE, BACAEK ()

E3: PAATRTD, AT N

Fa: 2 RIS R BRR ZE AN K T0. 02 mm.

T TRRISEERE

fBZE/ um
TiH i R P A peon kx| 600 KN<P< | 800 N<P< [ 2000 kN<P [
- 800 kN 2000 kN 4000 kN
piIERIERT 100 120 140 160 180
B IA=RIES —
e IERTERIERL 8 10 12 15 20
B ——
piIpEYI BT 120 160 200 240 280
6.3 MIE

o

J301 NN NAS/N T 45 p kN/mm (P AATESD)
.3.2 WS T/ESRIMNEE R ZMA KT 0.08/1 000,

4 REFP

41 MEAWERANS ZERTEE, JEAFE 6B 17120 FIHUE, HERIEMZ 4. i,
4.2 HBhHLE RS R e EAL N, LA B AR N R U 1A R Sk

4.3 IBHITEGIABINIRAE, A AT EE B R %R E e AT .

A4 BRI TN R, R E BRI EE

o

o

o o o O

FF £ JB/T 10168—2015 1 4. 8 FIHE
6.7 Fi

6.7.1 NEBGWHEKEEREE.
6.7.2 IEHREER N EAG FHEEEE.
6.7.3 KECRIBHAT TR o

6.8 WE. &) JEBMESERS%
M54 JB/T 10168—2015 H 4. 10 fIELE o

6.9 EREKE



T/ZZB 3935—2025
B4 JB/T 10168—2015 A1 4. 11 [AILE .
6.10 ZiBiE

Fel JB/T 10168—2015 H1 5. 7. 1 FilE a4k Ie fa, 2 3BAr B I 45 8 v i B2 B AN R I R 471
FE -

—— BN HRFR TN A KT 40 C, WEEENARET 70 C;

——RENR R TN A KT 40 C, WEEENARET 70 C;

— SR TN A KT 15 °C, iR EMAE T 50 C.

6.1 HFIRE

%18 JB/T 10168—2015 1 5. 8 M HEAT ik E6 . WIGHS, ZhiEWR. W&, FEHANEHIRI
R BHMREREER, NMIEFHER.

6.12 MR E

MFF 4 JB/T 10168—2015 1 4. 12 fHIE »

7 WA

7.1 BEXRSEKI
# JB/T 1647. 2 FIMLEHEAT o
7.2 HERE
1% GB/T 29548 HIRNEE47
7.3 RIERE
¥ JB/T 1647. 2 HIMLEREAT .
7.4 REHIPRLE
¥ GB 17120 AR EHEAT -
7.5 MREERIE
¥ JB/T 10168—2015 1 5. 9 (K E HE4T o
7.6 EEREWRI
¥ JB/T 10168—2015 71 5. 6 FRIHH E 4T
7.7 FEKRI

7.7.1 WUEBEE. T EES H LK
7.7.2 RECPHETRE SR JB/T 1647. 2 IR EHEAT

7.8 &E. SE). GEBMESRFEE
7.8.1 BERGHRE

6



~

~

~

~

(o]

(o]

¥% GB/T 3766 HIHLEIHAT.

.8.2

SEEFRE

¥% JB/T 6580.2—2014 # 4. 16 HIHLE 4T .

.8.3

IR R

¥% JB/T 6580.2—2014 # 4. 17 L& 347 .

.8.4

S RGRY

¥% JB/T 6580.2—2014 1 4. 18 (L& 34T .

.9

ER R BN

$%JB/T 10168—20155. 10/ #L & 34T -

.10

FEHERE

$% JB/T 10168—2015 1 5. 7 Ml 34T,

.1

Tt ag

¥% JB/T 10168—2015 1 5. 8 [ E 34T .

.12

SN IAE T

¥ JB/T 10168—2015 1 5. 11 K E BT -

g

1 KIg
KB4y AT K6 SR RS G . K56 T H 438 5 HIELE

*_5 IR

T/727B 3935—2025

v
Jfo

K 5e i H

)

LR L

oy
N
o
e

K9 TTi%

AZH

J

=

e

W5

LR

e

PeACUE

T

R R N R

N e IR [ 7 LR

© |0 [N [ |01 ([ |W [N =

BEERE

oo oo oo oo |
O (00 |3 |O |01 (W [ DD |—

ARl
O |0 | |[O (O |~ | DD [

—
(e}

TiaHARG

J

—
—

B A1k

J

o |
— =
— O

~ |~
— =
— O

—
[\

PRI

J

L R R S S R R R N R R LN

6.12

7.12

-
A

“ V7 FORSEMRIRINE, =" TR AL .



http://www.stdmis.cn/Database/javascript:__doPostBack('ctl00$ctl00$ContentPlaceHolder1$ContentPlaceHolder1$rptStandard$ctl00$lbtnDetail','')
http://www.stdmis.cn/Database/javascript:__doPostBack('ctl00$ctl00$ContentPlaceHolder1$ContentPlaceHolder1$rptStandard$ctl00$lbtnDetail','')

T/727B 3935—2025

8.2 WL

8.2.1 REGIEANIIN G fEAR AR T ) R, SRR
8.2.2 M) ks E /M AER 5 MUE RIS H .

8.3 AR LG

8.3.1 N FAMEN . —3, M TH 5%
a) LXEEMEHE) T — IR BN AR Y
b)  WITEL T2 E AR T 2 DA | R SRR A S 2k A AR A 5
o) MRS ARG LS A LA AT i B AR 6 45 R AR AN AT VR (0 e ZE B o
8.3.2 HIATIRHT, M) KIS AAE I SR, FRIERADT—&, WE KRG,
TEREG G, PLEHT ) ARSI A A% I i T BE LIRS, AT B R 5
8.3.3 fuiumiH Z/b N AFER 5 MEMIH .

9 A%, ERAE

9.1 %

9. 1.1 BRI B R RSN TR, MIRDAR TS A DL AR R T M
EPLI e
9.1.2 IETINUEEME. SRR ARBORESRN AT & JB/T 8356 FIMLE, &G K /NI R BENLI A~
BB

—— B

— A RKAEM 5

— A
9.1.3 RN LS EURPRER A GB/T 191 MIMUE o AR SMEE N SCFRIbR E P E . HE55 T
Ao

9.2 B
JEDIWR ISR AT A 7K S B s 0, @i B8 b N By bR ZORb R, R . S BRI .
9.3 Mgz

JETIHUNAETJ GR35 A

10 R=ERIE

10.1 fERUERMEH . 125, WKL T, BILRE 12 ANH, LS. dhifl. s LU B Ok
R 24 MH.

10.2 RPAVRRES, RBifE 12 hAEHRIRL, 24 hNSEabERTT 5.

10. 3 HilIE R AR RE BB RS, (RIES & B A B R ME— PRI, R IE W il A D>
+ 5 4.




	目  次
	前  言
	电机定转子用闭式高速精密压力机
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	3.1
	电机定转子用闭式高速精密压力机  high speed precision straight side press for motor stator and rotor

	4　 型式和基本参数
	4.1　 型式
	4.2　 基本参数

	5　 基本要求
	5.1　 设计研发
	5.1.1　 应采用三维软件设计冲压设备的结构。
	5.1.2　 应采用有限元分析软件优化机身、曲轴、滑块等关键零部件的设计。

	5.2　 原材料及部件
	5.2.1　 压力机的机身、底座、滑块、上横梁、连杆及上、下工作台的材料应选用灰铸铁或球墨铸铁，灰铸铁性能指标应不低于JB/T 5775—2010中HT300的要求，球墨铸铁性能指标应不低于GB/T 1348—2019中QT500-7的要求。
	5.2.2　 锻件应符合GB/T 25136的规定。
	5.2.3　 焊接件应符合JB/T 8609的规定。

	5.3　 工艺及装备
	5.3.1　 机身采用数控铣镗床进行粗、精加工；滑块体采用五面体加工中心进行粗、精加工；曲轴采用曲轴磨床进行磨削加工。
	5.3.2　 应配备主轴直径不小于130 mm的数控铣镗床、五面体加工中心、曲轴磨床等设备。

	5.4　 检验检测
	5.4.1　 应配备三坐标测量仪、吨位仪、动平衡仪、激光跟踪仪、下死点测量仪、硬度计、大理石平台、大理石平尺、制动时间测定仪等检验设备。
	5.4.2　 应具备压力机基本参数、精度、安全防护、噪声、装配质量、平衡、空运转试验、负荷试验、外观等项目的检验检测能力。
	5.4.3　 在粗、精加工后，应采用激光跟踪仪对机身及滑块体尺寸精度进行检测。


	6　 技术要求
	6.1　 基本参数允差
	6.2　 精度
	6.3　 刚度
	6.3.1　 整机刚度应不小于45   kN/mm（P为公称力）。
	6.3.2　 滑块与工作台板的挠度允差应不大于0.08/1 000。

	6.4　 安全防护
	6.4.1　 应具有可靠的人身安全保护装置，并符合GB 17120的规定，其操作应安全、可靠。
	6.4.2　 电动机或飞轮单向旋转时，应在明显的部位应标出旋转方向的箭头。
	6.4.3　 运转时容易松动的零件，应有可靠的防松装置或防松措施。
	6.4.4　 装模高度的调节应方便、灵活，调节装置的锁紧应可靠。

	6.5　 噪声
	6.6　 装配质量
	6.7　 平衡
	6.7.1　 应具有可靠的减震装置。
	6.7.2　 滑块结构应具有平衡装置。
	6.7.3　 飞轮应进行平衡校核。

	6.8　 液压、气动、润滑和电气系统
	6.9　 送料装置
	6.10　 空运转
	6.11　 负荷试验
	6.12　 外观质量

	7　 检验方法
	7.1　 基本参数检验
	7.2　 精度检验
	7.3　 刚度试验
	7.4　 安全防护检验
	7.5　 噪声试验
	7.6　 装配质量检验
	7.7　 平衡检验
	7.7.1　 减震装置、平衡装置通过目测检验。
	7.7.2　 飞轮平衡校核按JB/T 1647.2的规定进行。

	7.8　 液压、气动、润滑和电气系统检验
	7.8.1　 液压系统检验
	7.8.2　 气动系统检验
	7.8.3　 润滑系统检验
	7.8.4　 电气系统检验

	7.9　 送料装置检验
	7.10　 空运转试验
	7.11　 负荷试验
	7.12　 外观检验

	8　  检验规则
	8.1　 检验分类
	8.2　 出厂检验
	8.2.1　 每台压力机均应由制造厂质量检验部门进行出厂检验，合格后方能出厂。
	8.2.2　 出厂检验至少应包括表5规定的检验项目。

	8.3　 型式检验
	8.3.1　 凡遇下列情况之一者，应进行型式试验：
	8.3.2　 型式检验时，从出厂检验合格的产品中随机抽样，每次检验不少于一台，如首次检验不合格，在整改后，应重新从出厂检验合格的产品中随机抽样，进行型式检验。
	8.3.3　 检验项目至少应包括表5规定的项目。


	9　 包装、运输和贮存
	9.1　 包装
	9.1.1　 压力机的零件、部件、附件和备件的外露加工表面，应涂防锈剂后再予以包装。非涂封表面应清理干净。
	9.1.2　 压力机及其附件、备件的包装技术要求应符合JB/T 8356的规定，每台压力机均应随机附带下列技术文件：
	9.1.3　 压力机的包装储运图示标志应符合GB/T 191的规定。包装箱外壁的文字和标志应清楚、整齐耐久。

	9.2　 运输
	9.3　 贮存

	10　 质量承诺
	10.1　 在规定的使用、运输、贮存条件下，整机保修 12 个月，机身、曲轴、滑块等主要机械部件质保期为 24 个月。
	10.2　 客户有诉求时，应在 12 h内作出响应，24 h内提供解决方案。
	10.3　 制造商应建立质量信息追溯系统，保证产品具有可追溯的唯一性标识，并保存追溯质量记录不少于 5 年。


