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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国质量认证中心上海分中心和江苏中电线缆研究院有限公司共同提出。
本文件由中国检验检测学会归口。
本文件起草单位:江苏中电线缆研究院有限公司、上海缆慧检测技术有限公司、国际铜业协会(美国

国际铜业协会上海代表处)、河南通达电缆股份有限公司、江苏中超电缆股份有限公司、惠州金龙羽电缆

实业发展有限公司、玖安卡(江苏)智能电力科技有限公司、尚纬股份有限公司、深圳市沃尔电力技术有

限公司、四川鑫电电缆有限公司、远东海缆有限公司、无锡市三鑫线缆有限公司、国网陕西省电力有限

公司、中国铁道科学研究院集团有限公司标准计量研究所、云南电网有限责任公司电力科学研究院。
本文件主要起草人:吴长顺、龚国祥、黄炜、曹威、蒋琦彬、周勇华、陈明松、柳宝坤、胡军、李准、

孙剑飞、冯军、琚泽立、雷栋、聂永杰。
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额定电压35kV及以下电力电缆附件

安装监造技术导则

1 范围

本文件规定了额定电压35kV及以下电力电缆附件安装过程中的质量监造要求,对额定电压

35kV及以下电力电缆附件安装监造内容和见证方式提出了指导。
本文件仅适用于依据合同对额定电压35kV及以下电力电缆附件安装过程进行监造,包括火电、

水电、风电、输变电、建筑配电、工矿厂房等新建、扩建、改造工程。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T9327 额定电压35kV(Um=40.5kV)及以下电力电缆导体用压接式和机械式连接金具 
试验方法和要求

GB/T12706.1 额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件

 第1部分:额定电压1kV(Um=1.2kV)和3kV(Um=3.6kV)电缆

GB/T12706.2 额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件

 第2部分:额定电压6kV(Um=7.2kV)到30kV(Um=36kV)电缆

GB/T12706.3 额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件

 第3部分:额定电压35kV(Um=40.5kV)电缆

GB/T12706.4 额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆及附件

 第4部分:额定电压6kV(Um=7.2kV)到35kV(Um=40.5kV)电力电缆附件试验要求

GB/T14315 电力电缆导体用压接型铜、铝接线端子和连接管

GB/T31840.1 额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)铝合金芯挤包绝缘电力电

缆及附件 第1部分:额定电压1kV(Um=1.2kV)和3kV(Um=3.6kV)电缆

GB/T31840.2 额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)铝合金芯挤包绝缘电力电

缆及附件 第2部分:额定电压6kV(Um=7.2kV)到30kV(Um=36kV)电缆

GB/T31840.3 额定电压1kV(Um=1.2kV)到35kV(Um=40.5kV)铝合金芯挤包绝缘电力电

缆及附件 第3部分:额定电压35kV(Um=40.5kV)电缆

JB/T10740 额定电压6kV(Um=7.2kV)到35kV(Um=40.5kV)挤包绝缘电力电缆冷收缩式

附件

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。
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3.1
用户 user
签订额定电压35kV及以下电力电缆附件安装服务合同的买方项目法人。

3.2
委托人 client
用户或代表用户行使额定电压35kV及以下电力电缆附件安装服务合同买方职能的合法代理

人,签订额定电压35kV及以下电力电缆附件安装监造服务合同的甲方。

3.3
安装单位 installationcompany
签订额定电压35kV及以下电力电缆附件安装服务合同的卖方项目法人单位。

3.4
监造 installationsupervision
额定电压35kV及以下电力电缆附件安装监造单位受委托人委托,根据安装服务合同,按照国家

有关法规、规章、技术标准,对电缆附件安装过程的质量实施监督。

3.5
现场见证 witnessonthespot
在现场对电缆附件安装过程中的全部过程进行监督检查。

3.6
文件见证 witnessonthedocument
检查供应商提供的被安装电缆附件的型式试验报告、安装工艺等文件。

4 一般规定

4.1 电缆附件安装监造是以国家和行业相关法规、规章、标准和电缆附件供货合同为依据,按合同规定

的附件安装要求,在附件安装过程中进行监造。

4.2 电缆附件安装监造的目的是监造单位代表委托人见证合同中规定的附件安装要求在附件安装过

程中是否得到落实,把好质量关,消除电缆附件安装过程中产生的常见性、重复性的质量问题,减少电力

线路安全运行中由于电缆附件安装不规范带来的质量问题。

4.3 电缆附件安装监造仅代表安装工作的符合性,不代表电缆附件本身的产品质量。

4.4 对监造单位的基本要求如下:
———监造单位与电缆附件供应商不应有直接隶属关系或其他利害关系,具体需符合《设备监理单位

资格管理办法》的要求;
———电缆附件安装监造应采用现场监造的模式,即监造单位派出监造组织或监造代表,电缆附件安

装时应全程见证,做好见证记录,并以文字、图片或视频形式备案存档。

4.5 对监造人员的基本要求如下:
———具备3年及以上从事电缆附件制造、检测和安装等工作经历;
———必要时,电缆附件安装监造人员还宜有注册设备监理师资质;
———注册设备监理师资质需符合《注册设备监理师执业资格制度暂行规定》的要求。

4.6 用户与安装单位签订额定电压35kV及以下电力电缆附件安装服务合同时,应按照附录A~附

录J确定该电缆附件安装服务的监造见证项目及见证方式,采用现场见证和文件见证的内容。
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5 委托人、监造单位及电缆附件供应商职责和权限

5.1 委托人职责和权限

5.1.1 委托人自主择优选择具有良好业绩和相应资质、能力的监理公司实施监造工作。

5.1.2 委托人与电缆附件或电缆供应商签订供货合同时,应将电缆附件安装监造内容写入供货合同内

容,其中应包含为监造人员开展工作提供必要的工作、生活、通信等条件。

5.1.3 电缆附件安装监造合同签订后,委托人应及时向监造单位提供与电缆附件安装有关的合同、施
工计划和有关的技术资料。

5.1.4 委托人在附件安装监造实施过程中,有权参加安装过程的见证、检查、监督等工作。委托人应及

时答复监造单位发出的见证通知、质量问题或附件与电缆的配合问题等联络函件,对于与附件或电缆供

应商、电缆敷设线路等产生的相关意见应及时通报监造单位。

5.1.5 委托人有权要求监造单位更换监造人员。

5.2 监造单位职责和权限

5.2.1 监造单位应对被监造的电缆附件安装质量承担监造责任,具体责任应在电缆附件安装监造服务

合同中予以明确。

5.2.2 监造单位在接受委托之前,应如实向委托人出示相应的资质证明文件。

5.2.3 监造单位在监造服务合同签订后,监造工作开展前,应将参加监造工作的人员及有关资料报送

委托人备案。监造单位更换监造人员应得到委托人的同意。

5.2.4 监造单位不应转包或转让电缆附件安装监造服务合同。

5.2.5 监造单位应认真审核委托人提供的相关资料,对于其中与现行国家或行业法规、规章、标准不符

的内容,及时向委托人提出。监造人员可参加设计、工艺评审会,进一步了解电缆附件安装的技术要求。

5.2.6 监造单位及监造人员应对电缆附件供应商申明的商业和技术秘密承担保密的义务。

5.2.7 监造单位及监造人员应遵守委托人和附件供应商的相关规定。

5.3 电缆附件供应商(或采购单位)职责和权限

5.3.1 电缆附件供应商应提供供货合同中关于电缆附件安装必备的工具、辅助材料及安装说明书

等,积极配合监造单位的监造工作。

5.3.2 电缆附件供应商应向监造人员提供电缆附件的型式试验报告等资料。

5.3.3 在安装过程中发现与电缆附件供应商有关的问题,供应商应及时解决。

6 监造工作实施

6.1 监造合同的签订

委托人应与监造单位签订电缆附件安装监造服务合同。合同的主要内容包括监造的依据及标准、
监造内容、双方的权利和义务、违约责任、争议的解决、合同金额及付款方式、合同的修改和不可抗力等。

6.2 监造工作准备

6.2.1 电缆附件安装监造服务合同签订后,委托人应及时向监造单位发出书面监造通知,并应按照通

知要求接受监造。

6.2.2 监造单位应按照监造服务合同的约定,任命监造人员,组成监造小组并任命监造负责人。
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6.2.3 监造单位应编制监造计划,报委托人备案。

6.2.4 监 造 人 员 应 熟 悉 监 造 的 相 关 产 品 标 准 GB/T12706.1、GB/T12706.2、GB/T12706.3、

GB/T12706.4、GB/T31840.1、GB/T31840.2、GB/T31840.3、GB/T14315、GB/T9327和JB/T10740等。

6.2.5 检查提供的电缆附件型式试验报告与电缆配合的符合性。

6.2.6 查阅委托人、电缆附件供应商或安装公司提供的安装人员资质,检查是否经过电缆附件安装的

专业培训或具有相关的工作经历。

6.3 现场监造工作

6.3.1 监造人员进场检查附件包装情况,如有影响附件安装质量的问题,应立即向委托人汇报。

6.3.2 安装人员应在监造人员在场的情况下,打开附件包装物,按照附件安装说明书中的规定,检查附

件数量、必要的工具、辅助材料等,如存在影响附件安装质量的必备件缺失,监造人员应立即向委托方

汇报。

6.3.3 检查电缆附件安装的环境条件,是否满足附件安装的要求。

6.3.4 不同类型的电缆附件安装监造,按附录A~附录J要求进行。

6.4 监造资料整理

电缆附件安装监造工作结束后,负责该工程电缆附件安装监造的监造人员应及时汇总整理监造工

作的有关资料、记录等文件,并编写监造工作总结,报监造单位,监造单位审批后提交给委托人。
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附 录 A
(规范性)

0.6/1kV(1.8/3kV)电缆热缩式中间接头安装监造要点

  0.6/1kV(1.8/3kV)电缆热缩式中间接头安装监造要点见表A.1。

表A.1 0.6/1kV(1.8/3kV)电缆热缩式中间接头安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 绝缘管数量检查(与被安装电缆的芯数相同) 目测

2 绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

3
绝缘管两端热熔胶检查(二端涂胶长度和均匀性应符合

说明书中的要求)
目测+采用游标卡尺

不能 有 影 响 使 用 的

缺陷

4 护套管数量检查(一整根) 目测

5 护套管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

6
护套管两端热熔胶检查(二端涂胶长度和均匀性应符合

说明书中的要求)
目测+采用游标卡尺

不能 有 影 响 使 用 的

缺陷

7 连接管数量检查(与被安装电缆的芯数相同) 目测

8 连接管检查(厚度、长度、内外径、材质) 目测+采用游标卡尺
应符 合 相 应 产 品 标

准规定

9 连接管型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

10 辅助配件检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的给定的配件

11 锯切电缆

二根电缆端部校直情况 目测

校直的长度是否满足说明书的要求 采用游标卡尺

锯切电缆端部平整情况检查 目测

校直部位要直,电缆

端面要平整

12 剥电缆

二根电缆端部剥除外护套的长度 采用游标卡尺

二根电缆端部剥除钢带的长度(如果有) 采用游标卡尺

所有绝缘线芯绝缘层剥除的长度 采用游标卡尺

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13 热缩管组装
检查绝缘管的套装 目测

检查护套管的套装 目测

是否 符 合 说 明 书 的

要求

14 连接管压接

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

所有导体压接后,每个线芯露出导体的长

度检查(包含压接管的总长度)

压接质量检查

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

采用游标卡尺

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

所有 线 芯 露 出 导 体

的长度应相等

应无毛刺、飞边
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表A.1 0.6/1kV(1.8/3kV)电缆热缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

15 绝缘管热收缩

每一线芯在热收缩之前绝缘管就位,检查

绝缘管与电缆本体绝缘的搭盖距离
目测

热缩工艺检查 目测
是否从热缩绝缘管的

中间部位开始加热

热缩后表面质量检查 目测
表面平整,不能有皱

痕,热缩端面平整

16

地 线 安 装

(如果有铠

装层)

铠装氧化层去除 目测

恒力弹簧的安装检查 目测

接地线 安 装 到 恒 力 弹 簧 上 步 骤 和 顺 序

检查
目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

17 护套管热收缩

在热收缩之前护套管就位,检查护套管与

电缆本体外护套的搭盖距离
目测

热缩工艺检查 目测
是否从热缩护套管的

中间部位开始加热

热缩后表面质量检查 目测
表面平整,不能有皱

痕,热缩端面平整

18 安装完毕检查 目测
中间 接 头 部 位 应 平

直,外径不应过大

6
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附 录 B
(规范性)

0.6/1kV(1.8/3kV)电缆热缩式户内、户外终端安装监造要点

  0.6/1kV(1.8/3kV)电缆热缩式户内、户外终端安装监造要点见表B.1。

表B.1 0.6/1kV(1.8/3kV)电缆热缩式户内、户外终端安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 绝缘指套数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

2
绝缘指套两端热熔胶检查(二端涂胶长度和均匀性应符

合说明书中的要求)
目测+采用游标卡尺

不能 有 影 响 使 用 的

缺陷

3 绝缘管数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

4 绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

5
绝缘管两端热熔胶检查(二端涂胶长度和均匀性应符合

说明书中的要求)
目测+采用游标卡尺

不能 有 影 响 使 用 的

缺陷

6 相色环个数检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

7 相色环颜色检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

8 相色环长度检查 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

9 垫管数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

10 垫管长度检查 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

11 辅助配件检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的给定的配件

12 剥电缆

电缆端部剥除外护套的长度 采用游标卡尺

电缆端部剥除钢带的长度(如果有) 采用游标卡尺

所有绝缘线芯绝缘层剥除的长度 采用游标卡尺

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13

地 线 安 装

(如果有铠

装层)

铠装氧化层去除 目测

恒力弹簧的安装检查 目测

接地线安装到恒力弹簧上步骤和顺序检查 目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

14

指套安装(清洁电缆外护套密封段,套入指套,尽量下压

从底部开始热收缩,如果有垫管,先安装垫管在安装

指套)
目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求
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表B.1 0.6/1kV(1.8/3kV)电缆热缩式户内、户外终端安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

15 端子型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

16 端子压接

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

压接质量检查

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

应无毛刺、飞边

17 绝缘管热收缩

每一线芯在热收缩之前绝缘管就位,检查

绝缘管与电缆本体绝缘的搭盖距离
目测

热缩工艺检查 目测
是否从热缩绝缘管的

中间部位开始加热

热缩后表面质量检查 目测
表面平整,不能有皱

痕,热缩端面平整

18 相色环安装
每相套入色相环,并进行热缩

热缩后表面质量检查
目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

19 安装完毕检查 目测
户 内、户 外 终 端 应

平直
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附 录 C
(规范性)

18/30kV及以下中压电缆热缩式中间接头安装监造要点

  18/30kV及以下中压电缆热缩式中间接头安装监造要点见表C.1。

表C.1 18/30kV及以下中压电缆热缩式中间接头安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 绝缘管数量检查(与被安装电缆的芯数相同) 目测

2 绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

3
绝缘管两端热熔胶检查(二端涂胶长度和均匀性应符合

说明书中的要求)
目测+采用游标卡尺

不能 有 影 响 使 用 的

缺陷

4 护套管数量检查(一整根) 目测

5 护套管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

6
护套管两端热熔胶检查(二端涂胶长度和均匀性应符合

说明书中的要求)
目测+采用游标卡尺

不能 有 影 响 使 用 的

缺陷

7 连接管数量检查(与被安装电缆的芯数相同) 目测

8 连接管检查(厚度、长度、内外径、材质) 目测+采用游标卡尺
应符 合 相 应 产 品 标

准规定

9 连接管型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

10 辅助配件检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中给定的配件

11 锯切电缆

二根电缆端部校直情况 目测

校直的长度是否满足说明书的要求 采用游标卡尺

锯切电缆端部平整情况检查 目测

校直部位要直,电缆

端面要平整

12 剥电缆

电缆校直

电缆端部剥除外护套的长度

留取20mm的钢铠,可用恒力弹簧做标记

锯除钢铠;(无铠电缆忽略)

留取50mm内护层,剥去其余的内护层;
(无铠电缆忽略)

依据线芯分相标识校相,将三相完成预对

接,在线芯重叠中心点再次锯齐线芯,避
免线芯连接时掰动电缆

剥铜屏蔽层,剥绝缘屏蔽层;铜屏蔽层断

口绕两层半导电带,以防铜屏蔽散开,剥
去的长度应符合说明书要求

目测

采用游标卡尺

目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求
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表C.1 18/30kV及以下中压电缆热缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

12 剥电缆

在绝缘屏蔽层断口用刀片倒角30°,使绝

缘屏蔽层平滑过渡到绝缘层;用砂带打磨

掉绝缘表面的导电颗粒及刀痕

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13 应力管安装

打磨并清洁绝缘层,从外半导层断口起清

洁线芯绝缘层表面,长度约60mm;用应

力疏散胶将外半导电层与绝缘处的台阶

填平,并薄涂一层绝缘润滑脂,套入应力

管,搭半导层20mm,加热固定

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

14
套入管材

和铜网

将内外护套管套进两端电缆,在长端每相

分别套入一组内绝缘管、外绝缘管和半导

管,在短端每相套入一段铜网

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

15

连 接 管 压

接 及 内 半

导 电 层

处理

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

所有导体压接后,每个线芯露出导体的长

度检查(包含压接管的总长度)

压接质量检查

先用半导带50%搭接缠绕在连接管表面,使
其和两端的内半导电层相连,将填充胶缠绕

在半导带外,高出线芯绝缘约(1~2)mm。

用清洁纸清洁线芯绝缘体及应力管表面

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

采用游标卡尺

目测

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

所有 线 芯 露 出 导 体

的长度应相等

应无毛刺、飞边

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

16
内、外 绝 缘

管安装

先将应力管与绝缘体之间的台阶用应力

疏散胶缠平,包绕长度为(5~10)mm,并
在线芯绝缘体及应力管表面涂一层绝缘

润滑脂,包括连接管部位,避免涂在半导

层上

然后将3根内绝缘管移至中间,从中间向

两端收缩(可3根同时收缩)

再将 3 根 外 绝 缘 管 移 至 中 间,两 端 对

称,从中间向两端加热收缩

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

17
半 导 电 管

安装

从铜屏蔽断口至外绝缘管端部包绕红色

密封胶,将间隙填成平滑锥面。将3根半

导管移至接头中央,两端对称,从中间向

两端加热收缩,最后用半导带在半导管端

头缠 绕,使 其 搭 接 铜 屏 蔽 和 半 导 管 各

10mm

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求
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表C.1 18/30kV及以下中压电缆热缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

18 地线安装

将每相预先套入的铜网均匀展开,向两端

延伸,紧密覆盖在半导管上,并搭接两端

的铜屏蔽。每相线芯再平敷一条地线,与
铜网一起用恒力弹簧固定在两端的铜屏

蔽上,恒力弹簧外缠绕两层电工胶带防止

松脱不能有尖角和毛刺外露。(为了牢

固,地线要留10mm~20mm的端头,恒
力弹 簧 将 其 绕 一 圈 后,把 端 头 反 折 回

来,再用恒力弹簧缠绕固定)

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

19
内 护 套

安装

将电缆内护层用砂布打毛并清理干净。

将三相线芯并拢,相间用原来割下来的电

缆填充料填平。将一内护套管(细的)移
至接头上,其一端与内护层搭接,加热收

缩;然后将另一根内护套管搭接另一端的

内护套,加热收缩。(注意:所有护套管搭

接末端处均缠绕密封胶,护套层搭接处均

需打 磨 并 缠 绕 密 封 胶 并 以 保 证 密 封

效果。)

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

20

铠 装 接 地

安装(如果

有铠装层)

打磨铠装去除氧化层,将电缆外护套打毛

100mm,再平敷一条地线,使用恒力弹簧

分别将地线固定在两端的铠装层上,在恒

力弹簧部位缠绕电工胶带防止松脱,不能

有尖角和毛刺外露

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

21 外护套安装

将一根外护套搭接电缆外护层100mm,加
热收缩;然后将另一根外护套管搭接另一端

电缆外护层100mm,加热收缩

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

22 安装完毕检查 目测
中间 接 头 部 位 应 平

直,外径不应过大
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附 录 D
(规范性)

18/30kV及以下中压电缆热缩式户内、户外终端安装监造要点

  18/30kV及以下中压电缆热缩式户内、户外终端安装监造要点见表D.1。

表D.1 18/30kV及以下中压电缆热缩式户内、户外终端安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 绝缘指套数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

2
绝缘指套两端热熔胶检查(二端涂胶长度和均匀性应符

合说明书中的要求)
目测+采用游标卡尺

不能 有 影 响 使 用 的

缺陷

3 绝缘管数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

4 绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

5
绝缘管两端热熔胶检查(二端涂胶长度和均匀性应符合

说明书中的要求)
目测+采用游标卡尺

不能 有 影 响 使 用 的

缺陷

6 相色环个数检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

7 相色环颜色检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

8 相色环长度检查 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

9 垫管数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

10 垫管长度检查 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

11 辅助配件检查 目测

应符 合 安 装 说 明 书

中 的 给 定 的 辅 助

配件

12 剥电缆

电缆端头校直、擦净,端头锯齐

剥除外护套的长度

剥除钢带的长度(如果有)

剥除隔离套的长度(如果有)

目测

采用游标卡尺

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13

地 线 安 装

(如果有铠

装层)

铠装氧化层去除

恒力弹簧的安装检查

接地线安装到恒力弹簧上步骤和顺序检查

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

21
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表D.1 18/30kV及以下中压电缆热缩式户内、户外终端安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

14
屏 蔽 地 线

安装

将另外一地线的一端用三角垫锥塞入线

芯分叉处,地线另一端缠绕三相铜屏蔽一

圈后打结并用恒力弹簧固定,此处两地线

勿短接,恒力弹簧外包绕两层电工胶带防

止松脱;包绕填充胶于 电缆分杈附 近。
(可在填充胶外少涂一些绝缘润滑脂,以
防穿指套时和指套粘连)

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

15 指套安装

将电缆密封部位打毛擦净,套入指套,尽
量下压。将两地线贴着电缆护套撸直,在
指套边缘外用电工胶带固定;从指套下端

缓慢环绕向上加热固定

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

16

铜 屏 蔽 层

及 半 导 层

处理

从指套指端向上量取50mm的铜屏蔽,其
余剥除。保留20mm半导层,其余剥除。

将半导层断口倒角并打磨光滑,使其与绝

缘层平滑过渡

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

17 端子型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

18 端子压接

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

压接质量检查

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

应无毛刺、飞边

19 应力管安装

用砂布打磨掉绝缘层表面刀痕,并用清洁

纸清洁,清洁时,从线芯端头起,撸到外半

导层,切不可来回擦拭;用应力疏散胶将

半导层与绝缘层间的台阶缠成锥形平滑

过渡,把绝缘润滑脂均匀涂在绝缘层表面

套入应 力 管,搭 接 铜 屏 蔽20mm,加 热

固定

用应力疏散胶将应力 管与绝缘层间的台

阶缠平,缠绕长度为5mm~10mm

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

20 绝缘管安装

套入绝缘管至指套根部(涂胶的一端套在

指套的指头上),自下往上环绕加热固定

绝缘管表面质量检查

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

21 密封管安装

将填充胶绕在端子压接部位与绝缘管的

附近,再在其外面绕一层密封胶,套入密

封管,加热固定

目测
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表D.1 18/30kV及以下中压电缆热缩式户内、户外终端安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

22 相色环安装
每相套入色相环,并进行热缩

热缩后表面质量检查
目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

23 安装完毕检查 目测
户 内、户 外 终 端 应

平直

41
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附 录 E
(规范性)

0.6/1kV(1.8/3kV)电缆冷缩式中间接头安装监造要点

  0.6/1kV(1.8/3kV)电缆冷缩式中间接头安装监造要点见表E.1。

表E.1 0.6/1kV(1.8/3kV)电缆冷缩式中间接头安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 冷缩绝缘管数量检查(与被安装电缆的芯数相同) 目测

2 冷缩绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

3 连接管数量检查(与被安装电缆的芯数相同) 目测

4 连接管检查(厚度、长度、内外径、材质) 目测+采用游标卡尺
应符 合 相 应 产 品 标

准规定

5 连接管型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

6 辅助配件检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的给定的配件

7 锯切电缆

二根电缆端部校直情况 目测

校直的长度是否满足说明书的要求 采用游标卡尺

锯切电缆端部平整情况检查 目测

校直部位要直,电缆

端面要平整

8 剥电缆

二根电缆端部剥除外护套的长度 采用游标卡尺

二根电缆端部剥除钢带的长度(如果有) 采用游标卡尺

所有绝缘线芯绝缘层剥除的长度 采用游标卡尺

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

9
套入冷缩

绝缘管

分别将与线芯规格对应的冷缩绝缘管套

入长端线芯,注意拉伸头朝外
目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

10 连接管压接

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

所有导体压接后,每个线芯露出导体的长

度检查(包含压接管的总长度)

压接质量检查

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

采用游标卡尺

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

所有 线 芯 露 出 导 体

的长度应相等

应无毛刺、飞边

11

缠 绕 电 工

胶 带 及 收

缩 冷 缩 绝

缘管

标记缠绕电工胶带的位置并进行缠绕(一
般做法是:找出连接管中心点,并从中心

点向两端线芯各量100mm作为标记,在
此段200mm范围内缠绕电工胶带,半搭

接均匀缠绕5层以上)

目测+采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求
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表E.1 0.6/1kV(1.8/3kV)电缆冷缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

11

缠 绕 电 工

胶 带 及 收

缩 冷 缩 绝

缘管

标记冷缩绝缘管收缩起点并进行收缩(一
般做 法 是:从 中 心 点 向 短 端 线 芯 量

150mm作为收缩起点;将冷缩绝缘管移

至连接管部位,端口对准收缩起点收缩)

目测+采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

12

冷 缩 后 绝

缘 线 芯 的

处理

将收缩完冷缩绝缘管的各相线芯并拢,用
切下的填充物填于三相的缝隙之间(不要

搭在内护层上),再用电工胶带将三相电

缆简单缠绕包裹一下

目测

使用黑色阻燃胶带从一端线芯半搭接缠

绕到另一端的线芯,但不要缠到内护套上
目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13 内护套处理

使用锉刀将两边内护套表面打毛,并擦拭

干净
目测

将防水胶带拉伸100%从一端内护层半搭

接缠绕一层至另一端内护层上
目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

14

地 线 安 装

(如果有铠

装层)

使用锉刀将两边钢铠表面防锈漆打光 目测

恒力弹簧的安装检查 目测

接地线安装到恒力弹簧上步骤和顺序检查 目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

15 防水层处理

使用锉刀将两边外护套断口附近100mm
之内打毛,将防水胶带从一端外护套缠绕

至另一端外护套上;来回缠绕直至将配套

的防水胶带全部用完

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

16 外护套处理

戴上橡胶手套,打开铠装带外包装口;(注
意:包 装 打 开 后 的 铠 装 带 必 须 迅 速 使

用,否 则 将 硬 化)。从 一 端 搭 接 外 护 套

120mm半重叠绕包铠装带至另一端,并
搭接外护套120mm;然后回缠,直至将配

套的铠装带全部用完,铠装带最后端口用

白色 电 工 胶 带 临 时 固 定,完 成 后 最 好

30min内不要移动电缆

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

17 安装完毕检查 目测
中间 接 头 部 位 应 平

直,外径不应过大
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附 录 F
(规范性)

0.6/1kV(1.8/3kV)电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点

  0.6/1kV(1.8/3kV)电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点见表F.1。

表F.1 0.6/1kV(1.8/3kV)电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 冷缩指套数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

2 冷缩指套管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

3 冷缩绝缘管数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

4 冷缩绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

5 相色环个数检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

6 相色环颜色检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

7 相色环长度检查 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

8 垫管数量检查(如果有) 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

9 垫管长度检查(如果有) 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

10 辅助配件检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的给定的配件

11 剥电缆

电缆端部剥除外护套的长度 采用游标卡尺

剥除钢带的长度(如果有) 采用游标卡尺

内护套剥除的长度(如果有) 采用游标卡尺

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

12

地 线 安 装

(如果有铠

装层)

铠装氧化层去除 目测

恒力弹簧的安装检查 目测

接地线安装到恒力弹簧上步骤和顺序检查 目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13
冷 缩 指 套

安装

将冷缩指套指端的所有小衬管略微拽出

一点(从里看和指根对齐),再将指套套入

电缆叉口,尽量下压

逆时针先将指端支撑条抽出,再抽大口衬

管条

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

71

T/CITS382—2025
全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



表F.1 0.6/1kV(1.8/3kV)电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

14 端子型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

15 端子压接

先确定每相线芯长度,再依据端子内孔深

度切除各相电缆绝缘层,露出线芯

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

压接 质 量 检 查(检 查 压 接 面 是 否 有 毛

刺,若有毛刺,使用锉刀锉掉毛刺,后用电

工胶带缠绕,包裹住所有尖端及凹痕)

目测

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

应无毛刺、飞边

16
冷 缩 绝 缘

管收缩

主线 芯 上,将 冷 缩 绝 缘 管 套 入 分 相 线

芯,端头抵住指套根部,逆时针方向拽动

拉伸头,自然收缩冷缩绝缘管

目测

收缩完成后,检查端子处冷缩绝缘管是否

有多余,若有余,切掉即可
目测

冷缩后质量检查 目测 应平整、无皱褶

17 相色环安装 每相套入色相环,并进行固定 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

18 安装完毕检查 目测
户 内、户 外 终 端 应

平直
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附 录 G
(规范性)

18/30kV及以下中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点

  18/30kV及以下中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点见表G.1。

表G.1 18/30kV及以下中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 冷缩指套数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

2 冷缩指套管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

3 冷缩绝缘管数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

4 冷缩绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

5 相色环个数检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

6 相色环颜色检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

7 相色环长度检查 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

8 垫管数量检查(如果有) 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

9 垫管长度检查(如果有) 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

10 辅助配件检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的给定的配件

11 剥电缆

电缆校直

电缆端部剥除外护套的长度

剥除钢带的长度(如果有)

隔离套剥除的长度(如果有)

目测

采用游标卡尺

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

12

地 线 安 装

(如果有铠

装层)

铠装氧化层去除

恒力弹簧的安装检查

接地线安装到恒力弹簧上步骤和顺序检查

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13

外 护 套 至

隔 离 套 密

封处理

自外护套断口以下30mm至整个恒力弹

簧、钢铠及内护层,用填充胶缠绕两层
目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

14
铜 屏 蔽 层

接地处理

将另外一地线的一头塞入三线芯中间,再
将垫锥塞入

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求
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表G.1 18/30kV及以下中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

14
铜 屏 蔽 层

接地处理

用地线在三线芯根部包绕一圈,再用恒力

弹簧在地线外环绕固定。

注意:钢铠地线与铜屏蔽地线勿短接

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

15

缠填 充 胶、

密 封 胶 及

绝 缘 自

粘带

先将铜屏蔽处的整个恒力弹簧、地线及内

护层,用填充胶缠绕两层;然后在填充胶

以下的外护套上缠两层密封胶(30mm左

右),将地线夹在密封胶中间,做防水用

最后在填充胶、密封胶及弹簧外缠一层绝

缘自粘带,将地线毛刺及弹簧完全盖住

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

16
冷缩指

套安装

将三芯指套套入电缆三叉口,尽量下压

逆时针先将指端支撑条抽出(边抽边将指

套下压),再抽大口支撑条

收缩完指套后在指套指头往上200mm之

内的铜屏蔽缝隙上缠绕电工胶带,防止屏

蔽带翘起割伤冷缩绝缘管

在冷缩指套下端用尼龙扎带(户内)或不

锈钢扎带(户外)将地线扎紧

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

17
冷缩绝缘

管安装

将冷缩绝缘管套在指套根部,逆时针抽出

支撑条使冷缩绝缘管收缩(抽动时手不要

攥着未收缩的冷缩绝缘管)

调整三相线芯位置,加上端子,比对各相

线芯长度,锯除多余电缆

确定冷缩绝缘管末端到线芯端部的距离

并进行处理

目测+采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

18

剥 除 铜 屏

蔽、外 半 导

电层;确 定

收 缩 定 位

标识

保留铜屏蔽10mm,外半导电层15mm,多
余部分剥除

按端子的深度切除各相主绝缘,用刀具将

外半导电层断口倒角,使其与绝缘层平滑

过渡,绝缘层末端倒角1mm×45°

按原相色缠绕相色条;从外半导电层断口

往下50mm尺寸处用电工胶带缠绕收缩

定位标识

目测+采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

19

绕 半 导 电

自粘 带、清
洁 绝 缘 及

涂 抹 绝 缘

润滑脂

在铜屏蔽上缠绕半导电自粘带,搭接冷缩

绝缘管和外半导电层各5mm 并和冷缩

绝缘管缠平

目测+采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

02
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表G.1 18/30kV及以下中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

19

绕 半 导 电

自粘 带、清
洁 绝 缘 及

涂 抹 绝 缘

润滑脂

用砂带打磨掉主绝缘表面刀痕,并用清洁

纸清洁,清洁时,从线芯端头起,撸到外半

导电层,切不可来回擦

戴上PE手套,将绝缘润滑脂均匀涂在绝

缘表面,外半导电层断口台阶处多涂一

些,但不要涂抹到外半导电层上

目测+采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

20
安 装 冷 缩

终端主体

将终端穿进电缆线芯,慢慢拉动终端内的

支撑条,使终端端头和收缩定位标识对

齐,逆时针方向轻轻拉动支撑条,使冷缩

终端收缩(如收缩时发现终端端头和限位

线错位,请及时纠正过来)

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

21 端子型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

22

压 接 端 子

及 收 缩 密

封管

使用砂带打磨掉线芯导体上的氧化层

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

用填充胶将端子的压痕缠平,且使主绝缘

断口处缠成斜坡

从端子压接处到终端端口第二根加强筋

处都绕一层密封胶

然后在填充胶及密封胶上缠绕一层绝缘

自粘带,最后,以终端第一个伞裙为起点

收缩密封管。(若密封管收缩后覆盖端子

板面,则沿端子板面底侧用刀将密封管切

齐),同样完成其它两相,安装完毕

目测

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

23 安装完毕检查 目测
户 内、户 外 终 端 应

平直

12
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附 录 H
(规范性)

18/30kV及以下中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点

  18/30kV及以下中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点见表H.1。

表H.1 18/30kV及以下中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 冷缩绝缘管数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

2 冷缩绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

3 相色环个数检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

4 相色环颜色检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

5 相色环长度检查 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

6 垫管数量检查(如果有) 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

7 垫管长度检查(如果有) 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

8 辅助配件检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的给定的配件

9 剥电缆

电缆校直

电缆端部剥除外护套的长度

留取20mm的钢铠,可用恒力弹簧做标记

锯除钢铠;(无铠电缆忽略)

留取50mm内护层,剥去其余的内护层;
(无铠电缆忽略)

依据线芯分相标识校相,将三相完成预对

接,在线芯重叠中心点再次锯齐线芯,避
免线芯连接时掰动电缆

剥铜屏蔽层,剥绝缘屏蔽层;铜屏蔽层断

口绕两层半导电带,以防铜屏蔽散开,剥
去的长度应符合说明书要求

在绝缘屏蔽层断口用刀片倒角30°,使绝

缘屏蔽层平滑过渡到绝缘层;用砂带打磨

掉绝缘表面的导电颗粒及刀痕

目测

目测+采用游标卡尺

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

22
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表H.1 18/30kV及以下中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

10

剥 切 绝 缘

层 及 套 入

中 间 接 头

主 体 及 铜

屏蔽网

按连接管长度的一半加2mm切除电缆绝

缘层,将绝缘层端口倒角1mm×45°,并打

磨圆滑

从开剥较长的一端套入冷缩绝缘接头主

体,注意支撑条拉伸头朝外

从较短的一端套入铜屏蔽网

将准备连接的两端电缆各相分别对齐,相
位对准

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

11 连接管型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

12

压 接 连 接

管,确 定 定

位尺寸

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

如果是三芯电缆,压接后导体露出的长度

要相等(其中包含连接管的长度)

先在连接管表面拉伸状态下半搭接缠绕

半导电自粘带,尽量与绝缘层缠平;缠绕

完时,按住半导电自粘带末端5s,以便粘

连牢固

确定绝缘管收缩的定位点

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

游标卡尺

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13
安 装 中 间

接头主体

清洁绝缘层表面,清洁时一定要注意清洁

方向,要从绝缘层断口向外半导电层方向

清洗,不可来回擦

戴上PE手套,在绝缘层表面均匀涂一层

绝缘润滑脂

将中间接头移至连接管部位,一端对准收

缩定位标识,沿逆时针方向均匀抽掉支撑

条使中间接头收缩(中间接头一端与定位

标识齐平);当中间接头收缩一半时,量中

间接头中心标志到校验点①的距离是否

为规定的距离,如有偏差尽快用手将它校

正过来。中间接头收缩完后,量中间接头

收缩末端口到校验点②的距离是否为规

定的距离,如有偏差尽快用手将它校正

过来

目测+游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

32
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表H.1 18/30kV及以下中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

14 防水处理

将中间接头主体两端口的绝缘润滑脂擦

拭干净,先使用密封胶将两端口台阶缠绕

填充起来,再使用防水胶带将两端口缠绕

完全密封起来

相同方法完成其他两相

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

15
安 装 铜 屏

蔽地线

将铜网拉到中间接头主体上均匀展开,铜
网外面再敷一条铜编织地线,地线的端头

按图示使用小恒力弹簧分别固定在铜屏

蔽层上,并用白色电工胶带缠绕以防弹簧

松脱

相同方法完成其他两相

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

16
线 芯 外 围

处理

将三相并拢,用切下的填充物填于三相的

缝隙之间(不要搭在内护层上,),再用电

工胶带将三相电缆简单缠绕包裹一下

使用胶带从一端铜屏蔽半搭接缠绕到另

一端的铜屏蔽,但不要缠到内护层上

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

17

内 护 层 之

间 的 防 水

处理

使用砂带将两边内护层表面打毛,并擦拭

干净;并使用密封胶条在两端内护套上分

别缠绕一个密封胶环

将防水胶带拉伸100%从一端内护层半搭

接缠绕一层至另一端内护层上

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

18

地 线 安 装

(如果有铠

装层)

铠装氧化层去除

恒力弹簧的安装检查

接地线 安 装 到 恒 力 弹 簧 上 步 骤 和 顺 序

检查

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

19

外 护 套 之

间 的 防 水

处理

将两边外护套断口附近100mm 之内打

毛,将防水胶带从一端外护套缠绕至另一

端外护套上;来回缠绕直至将配套的防水

胶带全部用完。

注意:无铠电缆无需安装钢铠地线,直接

搭接外护套缠绕防水胶带

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

20 外护层处理

戴上橡胶手套,打开铠装带外包装口;(注
意:包装打开后的铠装带可以先浸一下

水,然后迅速使用,以免硬化。)从一端搭

接外护套120mm半重叠绕包铠装带至另

一端,并 搭 接 外 护 套 120 mm;然 后 回

缠,直至将配套的铠装带全部用完,铠装

带最后端口用黑色阻燃胶带临时固定

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

42
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表H.1 18/30kV及以下中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

20
外护层

处理
完成后30min内不要移动电缆 目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

21 安装完毕检查 目测
户 内、户 外 终 端 应

平直

52

T/CITS382—2025
全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



附 录 I
(规范性)

21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点

  21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点见表I.1。

表I.1 21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 冷缩指套数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

2 冷缩指套管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

3 冷缩绝缘管数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

4 冷缩绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

5 相色环个数检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

6 相色环颜色检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

7 相色环长度检查 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

8 垫管数量检查(如果有) 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

9 垫管长度检查(如果有) 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

10 辅助配件检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的给定的配件

11 剥电缆

电缆校直

电缆端部剥除外护套的长度

剥除钢带的长度(如果有)

内护套剥除的长度(如果有)

目测

采用游标卡尺

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

12

地 线 安 装

(如果有铠

装层)

铠装氧化层去除

恒力弹簧的安装检查

接地线安装到恒力弹簧上步骤和顺序检查

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13

外 护 套 至

隔 离 套 密

封处理

自外护套断口以下30mm至整个恒力弹

簧、钢铠及内护层,用填充胶缠绕两层
目测

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

14
铜 屏 蔽 层

接地处理

将另外一地线的一头塞入三线芯中间,再
将垫锥塞入

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

62
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表I.1 21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

14
铜 屏 蔽 层

接地处理

用地线在三线芯根部包绕一圈,再用恒力

弹簧在地线外环绕固定。

注意:钢铠地线与铜屏蔽地线勿短接

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

15

缠填 充 胶、

密 封 胶 及

绝 缘 自

粘带

先将铜屏蔽处的整个恒力弹簧、地线及内

护层,用填充胶缠绕两层;然后在填充胶

以下的外护套上缠两层密封胶(30mm左

右),将地线夹在密封胶中间,做防水用

最后在填充胶、密封胶及弹簧外缠一层绝

缘自粘带,将地线毛刺及弹簧完全盖住

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

16
冷 缩 指 套

安装

将三芯指套套入电缆三叉口,尽量下压

逆时针先将指端支撑条抽出(边抽边将指

套下压),再抽大口支撑条

收缩完指套后在指套指头往上200mm之

内的铜屏蔽缝隙上缠绕电工胶带,防止屏

蔽带翘起割伤冷缩绝缘管

在冷缩指套下端用尼龙扎带(户内)或不

锈钢扎带(户外)将地线扎紧

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

17
冷 缩 绝 缘

管安装

将第一个冷缩绝缘管套在指套根部,逆时

针抽出支撑条使冷缩管收缩(抽动时手不

要攥着未收缩的冷缩绝缘管)

将第二个冷缩绝缘管搭接第一个冷缩绝

缘管上60mm自然收缩,(户内终端无需

第二个冷缩绝缘管)

户外终端二根冷缩绝缘管收缩结束后,将
塑封好的接地线用小恒力弹簧固定在铜

屏蔽上,并用绝缘自粘带缠绕固定(注意:

有些结构没有此接地线)

同样完成其他二相

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

18

剥 除 铜 屏

蔽、外 半 导

电层;确 定

收 缩 定 位

标识

保留铜屏蔽规定的长度,外半导电层规定

的长度,多余部分剥除

按端子的深度切除各相主绝缘,用刀具将

外半导电层断口倒角,使其与绝缘层平滑

过渡,绝缘层末端倒角1mm×45°
按原相色缠绕相色条;从外半导电层断口

往下规定尺寸处用电工胶带缠绕收缩定

位标识

目测+采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

72
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表I.1 21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式户内、户外终端安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

19

绕 半 导 电

自粘 带、清
洁 绝 缘 及

涂 抹 绝 缘

润滑脂

在铜屏蔽上缠绕半导电自粘带,搭接冷缩

绝缘管和外半导电层各规定长度并和冷

缩绝缘管缠平

用砂带打磨掉主绝缘表面刀痕,并用清洁

纸清洁,清洁时,从线芯端头起,撸到外半

导电层,切不可来回擦

戴上PE手套,将绝缘润滑脂均匀涂在绝

缘表面,外半导电层断口台阶处多涂一

些,但不要涂抹到外半导电层上

目测+采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

20
安 装 冷 缩

终端主体

将终端穿进电缆线芯,慢慢拉动终端内的

支撑条,使终端端头和收缩定位标识对

齐,逆时针方向轻轻拉动支撑条,使冷缩

终端收缩(如收缩时发现终端端头和限位

线错位,请及时纠正过来)

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

21 端子型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

22

压 接 端 子

及 收 缩 密

封管

使用砂带打磨掉线芯导体上的氧化层

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

用填充胶将端子的压痕缠平,且使主绝缘

断口处缠成斜坡

从端子压接处到终端端口第二根加强筋

处都绕一层密封胶

然后在填充胶及密封胶上缠绕一层绝缘

自粘带,最后,以终端第一个伞裙为起点

收缩密封管。(若密封管收缩后覆盖端子

板面,则沿端子板面底侧用刀将密封管切

齐),同样完成其他两相,安装完毕

目测

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

23 安装完毕检查 目测
户 内、户 外 终 端 应

平直
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附 录 J
(规范性)

21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点

  21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点见表J.1。

表J.1 21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点

序号 见证内容 见证方式 备注

1 冷缩绝缘管数量检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

2 冷缩绝缘管长度检查(长度应符合说明书中的规定) 采用游标卡尺或米尺测量

3 相色环个数检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

4 相色环颜色检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

5 相色环长度检查 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

6 垫管数量检查(如果有) 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

7 垫管长度检查(如果有) 采用游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

8 辅助配件检查 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的给定的配件

9 剥电缆

电缆校直

电缆端部剥除外护套的长度

留取20mm的钢铠,可用恒力弹簧做标记

锯除钢铠;(无铠电缆忽略)

留取50mm内护层,剥去其余的内护层;
(无铠电缆忽略)

依据线芯分相标识校相,将三相完成预对

接,在线芯重叠中心点再次锯齐线芯,避
免线芯连接时掰动电缆

剥铜屏蔽层,剥绝缘屏蔽层;铜屏蔽层断

口绕两层半导电带,以防铜屏蔽散开,剥
去的长度应符合说明书要求

在绝缘屏蔽层断口用刀片倒角30°,使绝

缘屏蔽层平滑过渡到绝缘层;用砂带打磨

掉绝缘表面的导电颗粒及刀痕

目测

目测+采用游标卡尺

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求
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表J.1 21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

10

剥 切 绝 缘

层 及 套 入

中 间 接 头

主 体 及 铜

屏蔽网

按连接管长度的一半加2mm切除电缆绝

缘层,将绝缘层端口倒角1mm×45°,并打

磨圆滑

从开剥较长的一端套入冷缩绝缘接头主

体,注意支撑条拉伸头朝外

从较短的一端套入铜屏蔽网

将准备连接的两端电缆各相分别对齐,相
位对准

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

11 连接管型号、供应商检查 目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 型 号

和供应商

12

压 接 连 接

管,确 定 定

位尺寸

压接方式检查

压紧模具的检查

压紧力检查

如果是三芯电缆,压接后导体露出的长度

要相等(其中包含连接管的长度)

先在连接管表面拉伸状态下半搭接缠绕

半导电自粘带,尽量与绝缘层缠平;缠绕

完时,按住半导电自粘带末端5s,以便粘

连牢固

确定绝缘管收缩的定位点

目测(查看型式试验报告)

目测(检查压紧设备上显示

的数值)

游标卡尺

目测

是否 符 合 型 式 试 验

报告 中 叙 述 的 压 接

方式

应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

13
安 装 中 间

接头主体

清洁绝缘层表面,清洁时一定要注意清洁

方向,要从绝缘层断口向外半导电层方向

清洗,不可来回擦

戴上PE手套,在绝缘层表面均匀涂一层

绝缘润滑脂

将中间接头移至连接管部位,一端对准收

缩定位标识,沿逆时针方向均匀抽掉支撑

条使中间接头收缩(中间接头一端与定位

标识齐平);当中间接头收缩一半时,量中

间接头中心标志到校验点①的距离是否

为规定的距离,如有偏差尽快用手将它校

正过来。中间接头收缩完后,量中间接头

收缩末端口到校验点②的距离是否为规

定的距离,如有偏差尽快用手将它校正

过来

目测+游标卡尺
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求
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表J.1 21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

14 防水处理

将中间接头主体两端口的绝缘润滑脂擦

拭干净,先使用密封胶将两端口台阶缠绕

填充起来,再使用防水胶带将两端口缠绕

完全密封起来

相同方法完成其他两相

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

15
安 装 铜 屏

蔽地线

将铜网拉到中间接头主体上均匀展开,铜
网外面再敷一条铜编织地线,地线的端头

按图示使用小恒力弹簧分别固定在铜屏

蔽层上,并用白色电工胶带缠绕以防弹簧

松脱

相同方法完成其他两相

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

16
线 芯 外 围

处理

将三相并拢,用切下的填充物填于三相的

缝隙之间(不要搭在内护层上),再用电工

胶带将三相电缆简单缠绕包裹一下

使用胶带从一端铜屏蔽半搭接缠绕到另

一端的铜屏蔽,但不要缠到内护层上

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

17

内 护 层 之

间 的 防 水

处理

使用砂带将两边内护层表面打毛,并擦拭

干净;并使用密封胶条在两端内护套上分

别缠绕一个密封胶环

将防水胶带拉伸100%从一端内护层半搭

接缠绕一层至另一端内护层上

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

18

地 线 安 装

(如果有铠

装层)

铠装氧化层去除

恒力弹簧的安装检查

接地线安装到恒力弹簧上步骤和顺序检查

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

19

外 护 套 之

间 的 防 水

处理

将两边外护套断口附近100mm 之内打

毛,将防水胶带从一端外护套缠绕至另一

端外护套上;来回缠绕直至将配套的防水

胶带全部用完。

注意:无铠电缆无需安装钢铠地线,直接

搭接外护套缠绕防水胶带

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

20 外护层处理

戴上橡胶手套,打开铠装带外包装口;(注
意:包装打开后的铠装带可以先浸一下

水,然后迅速使用,以免硬化)。从一端搭

接外护套120mm半重叠绕包铠装带至另

一端,并 搭 接 外 护 套 120 mm;然 后 回

缠,直至将配套的铠装带全部用完,铠装

带最后端口用黑色阻燃胶带临时固定

目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求
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表J.1 21/35kV或26/35kV中压电缆冷缩式中间接头安装监造要点 (续)

序号 见证内容 见证方式 备注

20 外护层处理 完成后30min内不要移动电缆 目测
应符 合 安 装 说 明 书

中的要求

21 安装完毕检查 目测
户 内、户 外 终 端 应

平直

23
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