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前    言 

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规

定起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件所要求达到的相关规定，应由采用本文件的制造企业在设计制造过程中自行进行验证测试，

并对销售的产品作产品符合性声明。 

本文件由中国电梯协会提出并归口。 

本文件负责起草单位：建研机械检验检测（北京）有限公司（国家电梯质量检验检测中心）。 

本文件参加起草单位：杭州沪宁电梯部件股份有限公司、奥的斯科技发展（上海）有限公司、永大

电梯设备（中国）有限公司、廊坊市东方国立机械制造有限公司、宁波奥德普电梯部件有限公司、浙江

特安检测科技有限公司、德森克电梯（中国）有限公司、蒂升电梯（中国）有限公司、通力电梯有限公

司、河北东方富达机械有限公司、石家庄通安机械有限公司、广东华辉电梯配件有限公司、苏州尼隆机

电科技有限公司、西子电梯科技有限公司、华升富士达电梯有限公司、湖南电气职业技术学院、波士顿

电梯（湖州）有限公司、巨龙电梯有限公司、浙江建设技师学院、广东工程职业技术学院、巨人通力电

梯有限公司、广东广菱电梯有限公司、北京市丰台区特种设备检测所、宁津县职业中等专业学校、浙江

西子富沃德电机有限公司、沈阳远大智能工业集团股份有限公司、上海绿盾电梯部件有限公司、广东省

特种设备检测研究院、江苏省特种设备安全监督检验研究院、江苏省特种设备安全监督检验研究院直属

分院、镇江朝阳机电科技有限公司。 

本文件主要起草人：张超、李刚、姚荣康、李晔、宋祥爱、高继磊、白卫宏、毛旭升、钱凯迪、 

王国强、许毅红、许洪亮、刘鸿坤、梁永峰、朱雷龙、陈俊、马松、彭云飞、潘杰、莫宇杰、臧佳男、

温立宇、陈旭涛、易秀峰、柴张宝、李晓梅、方学合、丁建新、周正、李桂平、徐丞明、杨毅、张欢。 

本文件于 2026年首次发布。 
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IV 

引    言 

电梯用安全部件是保障人员生命安全和电梯产品安全的关键部件。作为三大安全部件之一的缓冲

器能最大程度地减轻电梯故障后底部冲击，避免轿厢直接撞击井道底部引发严重的人员伤亡和设备损

坏事故。耗能型缓冲器是常用的缓冲器一种型式，应用普遍。当电梯突发故障时，符合标准要求的耗能

型缓冲器能够有效为电梯乘客提供安全保障，极大地降低伤亡概率。同时，统一的标准有利于规范整个

耗能型缓冲器的生产制造行业。它促使各生产厂家遵循相同的质量准则，保证产品在性能、可靠性和安

全性上的一致性和稳定性，避免因质量参差不齐导致的安全隐患。这不仅方便了电梯设备的日常维护保

养工作，使维护人员能够依据统一的标准进行检测、维修和更换，而且有助于电梯的整体质量检验和监

管工作的高效开展，保障电梯系统在长期运行过程中的安全性和可靠性，增强公众对电梯这一垂直交通

工具的信任度，推动整个电梯行业的健康、有序发展。 

一直以来没有耗能型缓冲器的产品标准供耗能型缓冲器制造单位进行参考，制定耗能型缓冲器的

标准提出相关技术要求，能引导耗能型缓冲器制造单位提高标准化水平、产品质量和管理水平，并促进

国际贸易合作。标准编制组经广泛调查研究，认真总结实践经验，参考有关国外和国内先进标准，并在

广泛征求意见的基础上，制定本文件。 
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耗能型缓冲器 

1 范围 

本文件规定了耗能型缓冲器的分类、技术要求、试验方法、报废条件、检验规则、标志和包装的要

求。 

本文件适用于各种电梯用耗能型缓冲器。 

本文件不适用于斜行电梯用耗能型缓冲器，但本文件可作为参考。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 191包装储运图示标志 

GB/T 699 优质碳素结构钢 

GB/T 700 碳素结构钢 

GB/T 1222 弹簧钢 GB/T 1239.2 冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件 第２部分：压缩弹簧 

GB/T 1727 漆膜一般制备法 

GB/T 1732漆膜耐冲击测定法 

GB/T 3452（所有部分）液压气动用 O形橡胶密封圈 

GB 4357 冷拉碳素弹簧钢丝  

GB/T 4956 磁性基体上非磁性覆盖层 覆盖层厚度测量 磁性法 

GB/T 5574 工业用橡胶板 

GB/T 6461—2002 金属基体上金属工其他无机覆盖层经腐蚀试验后的试样和试件评级 

GB/T 7024电梯、自动扶梯、自动人行道术语 

GB/T 7588.1 电梯制造与安装安全规范 第 1部分：乘客电梯和载货电梯 

GB/T 7588.2 电梯制造与安装安全规范 第 2部分：电梯部件的设计原则、计算和检验 

GB/T 9286—2021 色漆和清漆 划格试验 

GB/T 9790 金属材料 金属及其他无机覆盖层的维氏和努氏显微硬度试验 

GB/T 10125 人造气氛腐蚀试验 盐雾试验 

GB 11118 液压油(L-HL、L-HM、L-HV、L-HS、L-HG) 

GB/T 13384 机电产品包装通用技术条件 

GB/T 23934 热卷圆柱螺旋压缩弹簧 技术条件 

GB/T 26465 消防员电梯制造与安装安全规范 
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GB/T 41010生物降解塑料与制品降解性能及标识要求 

FZ/T 92010 油封毡圈 

SH 0164 石油产品包装、贮运及交货验收规则 

3 术语和定义 

GB/T 7024界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1  

耗能型缓冲器  energy dissipation  buffers 

通过消耗能量来减缓轿厢或对重（平衡重）的冲击力并降低轿厢或对重（平衡重）速度的安全装置。 

3.2  

复位装置  reset device 

使被冲击后的耗能型缓冲器恢复至被冲击前状态的装置，如复位弹簧或复位气体等。 

3.3  

缓冲介质  buffer medium 

耗能型缓冲器所使用的流体，通过其被节流流动来消耗能量。 

3.4  

工作油位  operating oil level  

耗能型缓冲器可正常工作的缓冲介质容量标记。 

3.5  

节流方式 throttling Way 

通过改变缓冲介质流道的截面积或其他方式，对缓冲介质流动进行限制和调节。如环形缝隙节

流、多孔节流或多槽节流等。 

3.6 

调节杆 adjusting Rod 

耗能型缓冲器中用于调节缓冲介质流道截面积的零部件。 

3.7 

缓冲行程 stroke 

耗能型缓冲器的最大压缩距离。 

4 分类 

耗能型缓冲器按节流方式的不同分为环形缝隙节流式缓冲器（示意图见图 1)、多孔节流式缓冲器

（示意图见图 2）、多槽节流式缓冲器（示意图见图 3）等。按复位装置的不同分为复位弹簧式或复位气

体式（示意图见图 4），对复位弹簧式耗能型缓冲器按复位弹簧安装位置不同分为内置复位弹簧式（示

意图见图 5）和外置复位弹簧式（示意图见图 6）。 全
国
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图 1 环形缝隙节流式              图 2多孔节流式                  图 3多槽节流式 

 

图 4复位气体式                图 5 内置复位弹簧式             图 6 外置复位弹簧式  

5  技术条件 

5.1 总则  

5.1.1 制造耗能型缓冲器的原材料应有质量证明文件。 

5.1.2 加工后的零部件需检验合格后方可进行装配，外购件和外协件应有质量证明文件方可进行装配。 

5.1.3 耗能型缓冲器性能应满足 GB/T 7588.1和 GB/T 7588.2中技术和试验的相关规定。 

5.1.4 特殊环境（如低温、高温、高湿、爆炸性气体、可燃性粉尘等）用耗能型缓冲器应采取其他有效

措施满足相关标准的技术和试验相关规定。 

5.2 正常使用条件 
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耗能型缓冲器的工作条件应满足下列要求。 

a) 环境温度应保持在5 ℃～40 ℃之间。 

b) 安装地点的空气相对湿度在最高温度为40 ℃时不超过50%，在较低温度下可有较高的相对湿度，

如：最湿月的月平均最低温度为20 ℃时，该月的月平均最大相对湿度可达90%。需要考虑湿度

对电器设备的影响，包括凝露等问题，并应采取相应措施。 

c) 耗能型缓冲器的柱塞（或活塞）相对水平面的垂直度不大于5/1000,设计上要求倾斜安装的除

外。 

d) 环境空气不含有腐蚀性气体。 

5.3 外观质量 

5.3.1 耗能型缓冲器装配完成后，各零部件安装位置正确，活动部位运动灵活，压缩、复位正常、电气

安全装置动作可靠，所有紧固件不应脱落或松动。 

5.3.2 焊接部位的焊缝应均匀一致。 

5.3.3 密封处应具备良好的密封性，正常放置时无缓冲介质泄漏。 

5.3.4 可见部分的表面镀层应均匀、光滑，不应有明显的麻点、起泡、脱落、镀瘤等镀层缺陷。 

5.3.5 可见部分的表面涂层应干净、均匀，不应有明显的流挂、桔皮等涂层缺陷。 

5.4 性能要求 

5.4.1 适用最大和最小载荷自由下落并以设计撞击速度撞击5.2 c）要求安装的耗能型缓冲器，其减速

度等要求应符合GB/T 7588.1的要求。 

5.4.2 耗能型缓冲器的电气安全装置，应符合GB/T 7588.1的规定。 

5.4.3 当120%适用最大载荷自由下落并以125%额定速度撞击耗能型缓冲器，其结构应保持完整，不得出

现变形、爆缸、裂纹或焊缝开裂等损坏。 

5.4.4 正常固定的耗能型缓冲器，其顶部正反施加100 N的水平方向作用力3个循环，柱塞（或活塞）顶

部最大偏移距离不超过缓冲器总高度的0.5%，试验后柱塞（或活塞）压缩和复位正常，无卡滞。 

5.4.5 适用最小质量以较低速度（宜不大于 0.5 m/s）完全压缩耗能型缓冲器 10次，每次保持 3 min后

撤除载荷，柱塞（或活塞）在 60 s内应能完全复位，每次测试间隔 5 min。10次试验后静置 20 min，

缓冲器应无漏油及损坏现象，缓冲器介质的容量应仍在设计范围内或试验性能参数符合要求。 

5.4.6 适用最大质量以较低速度（宜不大于0.5 m/s）完全压缩耗能型缓冲器压缩3次，每次保持5 min

后撤除载荷，柱塞（或活塞）在60 s内应能完全复位，每次测试间隔5 min。3次试验后静置20 min，缓

冲器应无漏油及损坏现象，缓冲器介质的容量应仍在设计范围内或试验性能参数符合要求。 

5.5 材料要求 

5.5.1 耗能型缓冲器缸体、柱塞（或活塞）等主要受力部件的材料设计应按其适用最大载荷的设计撞击

速度的工况下，平均减速度为1gn时，各部件所承受的最大应力进行计算，材料延伸率与安全系数的关

系如下： 

a) 材料延伸率≥20%时，安全系数不下于3。 

b) 15%≤材料延伸率＜20%时，安全系数不小于3.5。 
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c) 10%≤材料延伸率＜15%时，安全系数不小于4。 

d) 材料延伸率＜10%时，安全系数不小于5。 

e) 铸铁部件安全系数不小于10。 

5.5.2 缸体、柱塞（或活塞）、上下盖、底板、导向等结构件所用材料断后伸长率应不小于10%，如采用

碳素结构钢，其材质及化学性能应符合GB/T 699或GB/T 700的规定。 

5.5.3 橡胶部件宜采用符合GB/T 5574的耐油橡胶板制造。 

5.5.4 复位弹簧材料若采用金属材质，其要求应符合GB/T 4357或GB/T 1222的规定；若采用气体介质，

应符合GB/T 39433的规定。 

5.5.5 橡胶密封圈宜采用符合GB/T 3452（所有部分）的O型橡胶密封圈。 

5.5.6 密封毡圈宜采用符合FZ/T 92010的油封毡圈。 

5.6 尺寸和公差 

5.6.1 缸体或导向部件与柱塞（或活塞）配合应满足导向和稳定性要求。 

5.6.2 柱塞（或活塞）和密封件的配合满足密封和复位可靠要求,如采用O型橡胶密封圈其尺寸及公差、

外观质量和沟槽尺寸应满足GB/T 3452（所有部分）的相关规定。 

5.6.3 缓冲行程应符合GB/T 7588.1要求，额定速度不小于2.5 m/s时，行程公差应不大于3 mm；额定速

度大于2.5 m/s时，行程公差应不大于4 mm。 

5.6.4 耗能型缓冲器的细长比应不大于80。 

5.6.5 耗能型缓冲器自由高度的公差应不超过±4 mm。 

5.6.6 复位弹簧尺寸公差应符合 GB 4357要求。耗能型缓冲器的柱塞（或活塞）与导向装置或缸筒壁的

配合、调节杆与底板的垂直度，调节杆与导向装置的同轴度均应符合设计要求。 

5.7 电气安全装置 

5.7.1 检查耗能型缓冲器正常复位的电气安全装置具备良好的绝缘性能，动作灵敏可靠，应符合GB/T 

7588.1和GB/T 7588.2的相关要求。 

5.7.2 当耗能型缓冲器柱塞(或活塞)被压缩不大于10 mm时，电气安全装置应能有效动作。 

5.7.3 电气安全装置的复位方式宜为手动复位，缓冲器作用期间应不能进行手动或自动复位。 

5.7.4 爆炸性气体或可燃性粉尘环境用耗能型缓冲器应符合防爆型式的相关要求。 

5.7.5 电气安全装置的保护外壳的防护等级宜不低于IP4X,如耗能型缓冲器应用在消防员电梯上，应符

合GB/T 26465的相关规定。 

5.8 缓冲介质 

5.8.1 缓冲介质的选用满足工作环境和功能性要求。 

5.8.2 缓冲介质应采用符合GB 11118.1规定的液压油。 

5.8.3 同一个耗能型缓冲器应选用同规格型号缓冲介质，不允许混用不同规格型号的缓冲介质。 

5.8.4 同型号耗能型缓冲器可适用不同温度范围，应标明适用温度范围和不同温度范围使用的缓冲介质

规格型号。 

全
国
团
体
标
准
信
息
平
台



T/CEA 0044—2026 

6 

5.8.5 耗能型缓冲器应具有观察缓冲介质容量的有效措施，容量应符合设计规定。 

5.8.6 缓冲介质失效后（如浑浊、变白），应视为达到报废技术条件。 

5.9 复位装置 

5.9.1 复位弹簧安装后预压缩量应符合设计要求，满足120 s内能使动作后的缓冲器完全复位。 

5.9.2 复位弹簧应能承受至少300次的压并试验。 

5.9.3 复位弹簧技术要求应符合GB/T 1239.2和GB/T 23934的规定。 

5.9.4 复位气体应为惰性气体，不应有易燃性、毒性、刺激性、腐蚀性等。 

5.9.5 复位气体（如氦气）充气后的压力应符合设计要求，具有相应的检查方法，满足120 s内能使动

作后的缓冲器能完全复位。 

5.9.6 当耗能型缓冲器仅被压缩25 mm时，复位装置将在60 s内能使缓冲器完全复位。 

5.10 镀层和涂层 

5.10.1 各零部件表面应采用镀三价铬、镀锌、电泳、喷漆或喷粉或其他等效方式进行表面防腐蚀处理。 

5.10.2 零部件表面镀铬层厚度宜不小于10μm，零部件（含标准件）表面镀锌层厚度宜不小于8μm，电

泳层厚度宜不小于12μm，喷漆膜和喷粉层厚度宜不小于40μm。 

5.10.3 耗能型缓冲器涂漆层应与零部件表面附着牢固，附着能力不低于 2级，具有一定的耐冲击性。 

5.10.4 耗能型缓冲器柱塞（或活塞）镀层应具有耐腐蚀性和硬度。 

5.10.5 耗能型缓冲器漆膜应有一定耐酸碱、耐腐蚀性，其性能符合 GB/T 1727的规定。 

6 试验方法 

6.1 一般要求 

6.1.1 试验用的仪器和量具应在计量检定合格或校准的有效期内。 

6.1.2 试验用仪器的准确度应满足下列要求。 

a） 对于质量、力、距离、速度，为±1%； 

b） 对于加速度、减速度，为±2%； 

c） 对于温度，为±5 ℃； 

d） 记录设备能检测到 0.01 s变化的信号； 

e） 测量链（包括记录和时间成函数关系的测量值的记录装置）的系统频率不应小于 1000 Hz。 

6.1.3 和安全钳、限速器统一试验用样品应是按照制造工艺生产装配、调试完成后且自检合格的产

品。 

6.2 横向位移试验 

6.2.1 样品准备 

准备 1个缓冲器样品。 

6.2.2 试验方法 
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正常安装固定的缓冲器，记录在某一铅垂面内柱塞（或活塞）顶部的位置，然后在同一铅锤面内手

动在柱塞（或活塞）顶部正向施加 100 N的水平方向作用力，再反向施加 100 N的水平方向作用力，共

进行正反 3个循环，分别记录正向和反向第 3次柱塞（或活塞）位置偏移位移，其位移不大于缓冲器总

高度的 0.5%，且试验后柱塞（或活塞）压缩和复位正常，无卡滞。 

6.3 末端复位试验 

6.3.1 样品准备 

使用 6.2.1的缓冲器样品，进行完 6.2.2试验后该缓冲器应满足相关要求。 

6.3.2 试验方法 

按照与正常工作同样的方式，且符合 5.2 c）的要求安装固定缓冲器。进行缓冲器末端复位试验，

其试验方法如下。 

a) 缓冲介质应达到最大和最小油位之间。 

b) 用液压缸或其他等效方式将缓冲器完全压缩后，保持 5 min，释放缓冲器使柱塞（或活塞）恢

复至正常位置，再压缩 25mm后，保持 1min 后释放。 

c) 试验后缓冲器柱塞（或活塞）应能自动复位至正常位置，复位时间不大于 60s。 

d) 再重复进行上述 b)试验 2次，每次试验后均符合上述 c）的要求。 

6.4 电气安全装置动作试验 

6.4.1 样品准备 

使用 6.2.1的缓冲器样品，进行完 6.2.2和 6.3.2试验后该缓冲器应满足相关要求。 

6.4.2 试验方法 

按照与正常工作同样的方式，且符合 5.2 c）的要求安装固定缓冲器。进行电气安全装置动作试验，

其试验方法如下。 

a) 用液压缸或其他等效方式将缓冲器向下压缩 10mm，确认电气安全装置状态。 

b) 继续完全压缩缓冲器，确认在压缩过程中电气安全装置的状态。 

c) 释放缓冲器使柱塞（或活塞）恢复至正常位置，确认电气安全装置状态。 

d) 电气安全装置的状态应符合 5.7.2条和 GB/T 7588.1 的相关规定。 

e) 试验后开关支架、触杆等无变形和卡阻，电气安全装置通断正常。 

6.5 可靠性试验 

6.5.1 样品准备 

使用 6.2.1的缓冲器样品，进行完 6.2.2、6.3.2和 6.4.2试验后该缓冲器应满足相关要求。 

6.5.2 试验方法 

6.5.2.1 按照与正常工作同样的方式，且符合 5.2 c）的要求安装固定缓冲器。进行最小载荷低速工况
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可靠性试验，其试验方法如下。 

a) 用液压缸或其他等效方式模拟适用最小质量以较低速度（宜不大于 0.5 m/s）完全压缩缓冲器，

保持 3 min后撤除载荷。 

b) 5 min后再进行上述过程，共进行 10次试验。 

c) 每次试验后柱塞（或活塞）在 60 s内应能完全复位，10次试验缓冲器静置 20 min后应无漏

油及损坏现象，缓冲介质的容量应仍在设计范围内。 

6.5.2.2 进行完最小载荷低速工况试验后，使用同一个缓冲器样品继续进行最大载荷低速工况可靠性

试验，其试验方法如下。 

a) 用液压缸或其他等效方式模拟适用最大质量以较低速度（宜不大于 0.5 m/s）完全压缩缓冲器，

保持 5 min后撤除载荷。 

b) 5 min后再进行上述过程，共进行 3次试验。 

c) 每次试验后柱塞（或活塞）在 60 s内应能完全复位，3次试验缓冲器静置 20 min后应无漏

油及损坏现象，缓冲介质的容量应仍在设计范围内。 

6.6 自由下落试验 

6.6.1 样品准备 

准备 3 个缓冲器试验样品，其中 1 个为 6.2.1 的缓冲器样品用于最大油位工况试验，其需进行完

6.2.2、6.3.2、6.4.2 和 6.5.2 试验后该缓冲器应满足相关要求。1 个用于最小油位工况试验。1 个用

于自由下落可靠性试验。 

6.6.2 试验方法 

6.6.2.1 选取经过 6.2.2、6.3.2、6.4.2 和 6.5.2 试验后的缓冲器样品用于最大油位工况自由下落试

验，按照与正常工作同样的方式，且符合 5.2 c）的要求安装固定缓冲器。其试验方法如下。 

a) 缓冲介质应达到最大油位指定标记固定不变，试验开始时缓冲介质温度应为+15 ℃~+25 ℃。 

b) 借助重物自由降落对缓冲器（包括电气安全装置及其固定支架）进行自由下落试验。重物中心

线与缓冲器中心线偏差不大于 1mm，在撞击缓冲器瞬间达到其所适用的额定速度的 115%。 

c) 自由下落试验共进行 4次，第 1、2、3次试验时重物的质量等于适用的最大质量，第 4次试验

时重物的质量等于适用的最小质量。每次试验后缓冲器应保持完全压缩 5min，试验期间不补

充缓冲介质，两次试验时间间隔 30 min。 

d) 每次试验后均检查减速度、缓冲器复位情况、液体损失和外观，应符合 GB/T 7588.2 的相关规

定且密封处不能有漏油。 

6.6.2.2 选取另外 1 个缓冲器用于最小油位工况自由下落试验，按照与正常工作同样的方式，且符合

5.2 c）的要求安装固定缓冲器。其试验方法如下。 

a) 缓冲介质应达到最小油位指定标记固定不变，试验开始时缓冲介质温度应为+15 ℃~+25 ℃。 

b) 借助重物自由降落对缓冲器（包括电气安全装置及其固定支架）进行自由下落试验。重物中心

线与缓冲器中心线偏差不大于 1mm，在撞击缓冲器瞬间达到其所适用的额定速度的 115%。 
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c) 自由下落试验试验共进行 4次，第 1、2、3次试验时重物的质量等于适用的最大质量，第 4次

试验时重物的质量等于适用的最小质量。每次试验后缓冲器应保持完全压缩 5min，试验期间

不补充缓冲介质，两次试验时间间隔 30 min。 

d) 每次试验后均检查减速度、缓冲器复位情况、液体损失和外观，应符合 GB/T 7588.2 的相关规

定且密封处不能有漏油。 

6.6.2.3 选取另外 1 个缓冲器用于自由下落可靠性试验，按照与正常工作同样的方式，且符合 5.2 c）

的要求安装固定缓冲器。其试验方法如下。 

a） 缓冲介质应达到最大和最小油位之间，试验开始时缓冲介质温度应为+15 ℃~+25 ℃。 

b） 借助重物自由降落对缓冲器（包括电气安全装置及其固定支架）进行自由下落试验。重物中心

线与缓冲器中心线偏差不大于 1mm，在撞击缓冲器瞬间达到其所适用的额定速度的 115%。 

c） 自由下落试验共进行 15次，重物的质量等于适用的最大质量，每次试验后缓冲器应保持完全

压缩 5min，试验期间可补充缓冲介质，两次试验时间间隔 30 min。 

d） 每次试验后均检查减速度、缓冲器复位情况和外观，应符合 GB/T 7588.2 的相关规定且密封

处不能有漏油。 

6.7 超载和超速自由下落试验 

6.7.1 样品准备 

准备 1个缓冲器样品。 

6.7.2 试验方法 

按照与正常工作同样的方式，且符合5.2 c）的要求安装固定缓冲器。进行超速和超载工况下自由

下落试验，其试验方法如下。 

a) 缓冲介质应达到最大和最小油位之间，试验开始时缓冲介质温度应为+15 ℃~+25 ℃。 

b) 借助重物自由降落对缓冲器（包括电气安全装置及其固定支架）进行自由下落试验。重物中心

线与缓冲器中心线偏差不大于 1mm。 

c) 自由下落试验共进行 2 次，第 1 次试验时重物的质量等于 120%适用的最大质量，在撞击缓冲

器瞬间达到其所适用的额定速度的 125%。第 2 次试验时重物的质量等于适用的最大质量，在

撞击缓冲器瞬间达到其所适用的额定速度的 115%，每次试验后缓冲器应保持完全压缩 5min，

试验期间不补充缓冲介质，两次试验时间间隔 30 min。 

d) 第 1次试验后，检查缓冲器复位情况、液体损失和外观，其结构应保持完整，不应有变形、爆

缸、裂纹或焊缝开裂等损坏。 

e) 第 2次试验后，检查减速度、缓冲器复位情况、液体损失和外观，其平均减速度不应大于 1.05gn,

缓冲器复位情况、液体损失和外观应符合 GB/T 7588.2 的相关规定。 

6.8 漆层附着能力试验 

用划格试验方法进行漆层附着能力试验，试验方法如下。 

a) 制作试板，试板应符合 GB/T 9286的相关规定。 
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b) 用刀片对试板进行切割，平行切割 6道刀痕，当漆层厚度不大于 60μm时，切割间距 1 mm；

当漆层厚度大于 60 不大于 120μm 时，切割间距 2 mm；然后用同样的方法与前者垂直切割 6

道刀痕，切割时应切穿漆层至底材。 

c) 轻扫表面杂质，将胶带（宜使用 3M胶带）与划线格其中一组平行粘贴，用手抚平胶带。 

d) 5min后，拿住胶带悬空的一端，并以尽可能接近 60°的角度，在 0.5 s～1.0 s内平稳地撕

离胶带，目视法仔细检查试验涂层的切割区域。 

e) 与 GB/T 9286—2021表 1进行对比定级，试验结果应符合 5.10.3的规定。 

6.9 漆层耐冲击性试验 

按GB/T 1732的规定进行漆层耐冲击试验，1 kg重锤30 cm高度进行3次冲击试验后，漆膜无开裂、

皱纹、剥落、露底。 

6.10  镀层厚度和硬度试验 

按GB/T 4956的规定进行漆层和镀层厚度测量，结果应符合5.10.2和制造单位设计要求。按GB/T 

9790的规定进行镀层硬度试验，结果应符合制造单位设计要求。 

6.11  耐腐蚀性试验 

按 GB/T 10125的规定进行中性盐雾试验，试验周期 120h，试验后其腐蚀缺陷和质量变化应符合制

造单位设计要求。 

7  报废条件 

耗能型缓冲器出现下列情况之一，视为达到报废技术条件： 

a） 缸体或焊缝出现裂纹； 

b） 缸体出现漏油或者密封失效后，不能保证正常的工作液面高度； 

c） 柱塞锈蚀，影响正常工作； 

d） 复位装置失效,缓冲器复位不符合GB/T 7588.1和GB/T 7588.2要求； 

e） 缓冲器动作后,有影响正常工作的永久变形或损坏（如底板变形、柱塞弯曲等）； 

f） 调整后，电气安全装置仍不能被有效触发； 

g） 设计寿命到期。 

8 检验规则 

8.1 每台耗能型缓冲器经检验合格后方可出厂。 

8.2 有下列情况之一，应进行型式检验。 

a) 新产品投产； 

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变,影响产品安全性能时； 

c) 产品停产2年以上恢复生产时； 

d) 出厂检验结果与上次型式检验有较大差异时。 

8.3 型式检验和出厂检验项目见表1。 
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表1 出厂检验和型式检验项目 

序号 条款号 项目 型式检验 出厂检验 

1 5.3 外观质量 △ ★ 

2 5.6.3 缓冲行程 ★ △ 

3 5.6.5 缓冲器自由高度 ★ ★ 

4 5.7.3 电气安全装置 ★ △ 

5 5.8.5 缓冲介质容量（注油出厂时） ★ ★ 

6 5.9.1 复位时间 ★ ★ 

7 6.2 横向位移试验 ★ △ 

8 6.3 末端复位试验 ★ △ 

9 6.4 电气安全装置动作试验 ★ △ 

10 6.5 可靠性试验 ★ △ 

11 6.6 自由下落试验 ★ △ 

12 6.7 超载和超速自由下落试验 ★ △ 

13 6.8 漆层附着能力试验 ★ △ 

14 6.9 漆层耐冲击试验 ★ △ 

15 6.10 镀层厚度和硬度试验 ★ △ 

16 6.11 耐腐蚀性试验 ★ △ 

17 9.1 标志 △ ★ 

注：★表示应进行检验；△表示制造单位抽查。 

9  标记和包装 

9.1 标记 

9.1.1 标记应清晰和具有永久性, 采用中文书写，设置在明显位置并且不易去除。  

9.1.2 耗能型缓冲器上应至少标示下列信息： 

——产品名称、型号； 

——缓冲介质牌号和容量； 

——适用额定速度； 

——允许质量范围； 

——证书编号； 

——产品编号； 

——制造单位名称或标记； 

——制造日期； 

9.2 包装 
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9.2.1 耗能型缓冲器的包装应适应运输和贮存过程中对耗能型缓冲器的保护。包装材料应可回收、可

降解、减少有害物质，宜使用以下材料： 

a) 可再生和可回收的纸板、瓦楞纸等外包装材料；  

b) 符合 GB/T 41010规定的生物降解塑料； 

c) 蜂窝纸板、再生泡沫等环保型缓冲材料。 

d) 符合 GB/T12464和 GB/T7284 的木箱；出口木箱需额外满足国标检疫要求。 

9.2.2 包装方法和装箱应符合 GB 13384的规定。 

9.2.3 包装储运图示标志应符合 GB/T 191的规定。 

9.2.4 缓冲介质宜独立包装，其包装运输贮存应符合 SH 0164 的规定。 

9.2.5 随行文件应至少包括：装箱单、产品合格证和使用说明书（含缓冲介质工作油位检查方法说

明）。 
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地址：065000 河北省廊坊市金光道 61 号 

Add：61 Jin-Guang Ave.，Langfang，Hebei 065000，P.R. China 
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