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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由佛山市清洁生产与低碳经济协会提出。 

本文件由佛山市清洁生产与低碳经济协会归口。 

本文件起草单位：佛山市清洁生产与低碳经济协会、广州弘禹生态科技有限公司、佛山市南海德耀

翔胜纺织有限公司、广东弘禹环保科技有限公司、佛山市经科清洁生产促进中心、佛山青磊环保科技有

限公司、佛山志为生态科技有限公司、佛山市纺织工程学会、广东职业技术学院、佛山市顺德区前进实

业有限公司、佛山市南海雄科纺织有限公司、佛山市丰泽纺织有限公司、佛山市锦利针织有限公司、佛

山市南海亿棉染织有限公司。 

本文件主要起草人：刘森、何晓君、彭喜雁、黄学婷、陈亦南、黄姬丽、杨燕飞、陈思颖、刘永旋、

卢扬晃、熊玉花、李孝、韦湘林、杨爱民、黄义勋、张志荣、滕银微、程雄太、李世东、谭志雄、谭嘉

铭、魏志华。 
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印染企业突发环境事件风险评估指南 

1 范围 

本文件规定了印染企业、综合性纺织企业印染车间的环境事件风险的评估要求、评估流程以及评估

技术指引。 

本文件适用于印染企业、综合性纺织企业印染车间的突发环境事件风险评估报告编写和事件分析。

其他纺织企业可参考本文件。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB 50160  石油化工企业设计防火规范 

GB 50351  储罐区防火堤设计规范 

GB 50483  化工建设项目环境保护工程设计标准 

GB 50747  石油化工污水处理设计规范 

SH/T 3015 石油化工给水排水系统设计规范 

HJ 941    企业突发环境事件风险分级方法 

3 术语和定义 

HJ 941界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

 3.1 

印染企业 printing and dyeing enterprise 

是以纺织品染色、整理和印花为主要业务的生产企业。 

 3.2 

压力设备 pressure equipment 

是指使用时0.1MPa<工作压力<10MPa的设备。 

 3.3 

高压设备 high-pressure equipment 

是指使用时压力≥10.0MPa设备。 

 3.4 

加热设备 heating equipment 

是指使用时，室温<工作温度<300℃的设备。 

 3.5 

高温设备 high-temperature equipment 

是指使用时温度≥300℃的设备。 

4 评估边界和对象 
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评估边界是以企业环境影响评价文件批复的边界、实际控制和管理的区域，包括所有的生产车间、4.1 

辅助生产车间和附属生产车间等。 

评估对象包括所有的生产设备、辅助生产设备和附属生产设备。 4.2 

5 环境风险评估程序 

印染企业突发环境事件风险评估流程包括：基础资料调查及环境风险识别、环境风险分析、差距分

析、风险分级和突发环境事件风险评估报告编制等五个步骤。见图1。 
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图1 印染企业环境事件风险评估程序 

6 基础资料调查及环境风险识别 

企业概况 6.1 

调查企业基本情况包括： 

a)单位名称、组织机构代码、法定代表人、单位所在地、企业性质、所属行业类别、建厂及改扩建

年月、主要联系方式、厂区面积、从业人数等； 

b)地形、地貌、中心经度和纬度、气候类型、年风向玫瑰图、历史上曾经发生过的极端天气情况和

自然灾害情况； 

c)主要产品、主要产品产量、主要生产工序； 
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d)环境功能区划情况、近三年地表水、大气等环境质量现状; 

e)企业周边的环境情况以及其他需要说明的特殊情况。 

生产工艺与设备 6.2 

调查企业的生产工艺及设备基本情况包括： 

a)主要产品生产工艺流程，并明确各工序使用的原辅材料、能源、水和产生的污染物种类（废气、

废水、固废）； 

b)加热设备、高温设备、压力设备和高压设备；使用易燃易爆等物质和突发环境风险物质的工艺过

程和设备； 

c)调查企业生产工艺是否属于《产业结构调整指导目录》中有淘汰期限的淘汰类落后生产工艺装备。 

环境风险物质 6.3 

根据HJ941，调查企业环境风险物质的情况，包括（但不限于）： 

a) 环境风险物质名称、种类、年使用量、最大存储量、存储方式、存储位置等情况。印染企业

常见的风险物质及其临界量见表1。 

表1 印染企业常见的风险物质及其临界量表 

序号 风险物质 分类 临界量（吨） 风险类型 

1 冰醋酸 

有毒液态物质 

10 涉水 

2 盐酸（浓度 37%或更高） 7.5 涉水 

3 氨水（浓度 20%或更高） 10 涉水 

4 硫酸 10 涉水 

5 连二亚硫酸钠（保险粉） 遇水生成有毒气体物质 5 涉气 

6 硫化钠 危害水环境物质（急性毒性类别 1） 100 涉水 

7 机油 

油类物质 

2500 涉水、涉气 

8 柴油 2500 涉水、涉气 

9 润滑油 2500 涉水、涉气 

10 导热油 2500 涉水、涉气 

11 废矿物油 2500 涉水、涉气 

12 次氯酸钠 其他有毒物质 5 涉水 

13 乙炔 

易燃易爆气态物质 

10 涉气 

14 天然气 10 涉气 

15 石油气 10 涉气 

 

b)环境风险物质的使用方法以及使用过程的风险。 

c)主要环境风险物质分布清单及分布图、企业各环境风险物质数量与临界量的比值(Q)加和。 

环境风险源 6.4 

6.4.1 环境风险物质储存 
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6.4.1.1 环境风险物质的储存地点，例如，冰醋酸储罐、盐酸储罐、保险粉仓、染料仓、危险化学品

仓、危险废物暂存仓等。 

6.4.1.2 环境风险物质包装材料收集和处理，例如，废旧助剂桶的堆放。 

6.4.2 环境风险事故 

6.4.2.1 环境风险物质的意外事故，例如，化学品泄漏、化学品燃烧以及发生化学反应等。 

6.4.2.2 环境风险物质事故处理，例如，灭火过程中产生的消防废水对周边土壤、地表水、地下水环

境造成污染。 

6.4.3 生产废水 

6.4.3.1 各种生产废水的产生地点，例如，染色车间、前处理车间、定形车间、印花车间和后整理车

间等。 

6.4.3.2 各生产废水的收集点和输送管道，例如，污水池、调节池、格栅池和污水输送管等。 

6.4.3.3 各生产废水处理站（厂）的各种设施（含回用水的深度处理），例如，气浮反应器、沉淀池、

厌氧池、好氧池、臭氧系统等。 

6.4.4 工业废气 

6.4.4.1 各种工业废气的产生地点，例如，定形车间废气的排放、前处理车间的烧毛废气等。 

6.4.4.2 各种工业废气收集和输送装置或管道，例如，定形机废气输送管、烧毛机废气管道等。 

6.4.4.3 各种工业废气处理装置，例如，定形机废气处理装置、烧毛机废气处理装置等。 

6.4.5 锅炉房 

6.4.5.1 锅炉本体，例如，超压爆炸等等。 

6.4.5.2 燃料堆放或输送，例如，天然气管道泄漏等。 

6.4.5.3 废气处理设施与装置，例如，脱硫塔和静电除尘塔意外事故等。 

6.4.6 其他情况 

6.4.6.1 燃料存放地点和输送装置，例如，LPG 站、天然气调压柜、柴油罐、天然气和液化气管道等。 

6.4.6.2 原材料和成品等物料存储地点，例如，原材料仓库、成品仓库、染化助剂仓库等。 

6.4.6.3 大型电气设备和装置，例如，变压器、电柜和电储能柜等。 

6.4.7 根据环境风险源调查和识别的结果，编制环境风险源的清单，并绘制环境风险源分布图。 

现有环境风险防控与应急措施 6.5 

6.5.1 危险品和危险废物风险防控与应急措施 

6.5.1.1 调查厂区内涉危险化学品或其他有毒有害物质的各个生产装置、罐区、装卸区、作业场所（如

冰醋酸储罐、盐酸储罐、保险粉仓、染料仓、危险化学品仓、柴油储罐、危险废物贮存设施（场所）等），

是否按原材料理化性质进行分类堆放，是否设置符合要求的围堰、防腐防渗、防风防雨措施，其正常情

况下排水管道（如围堰、防火堤、装卸区污水收集池）接入雨水或清净下水系统的阀（闸）是否关闭，

通向应急池或废水处理系统的阀（闸）是否打开。 

6.5.1.2 调查受污染的冷却水和上述场所的墙壁、地面冲洗水和受污染的雨水（初期雨水）、消防水

等是否都能排入生产废水处理系统或独立的处理系统。 

6.5.1.3 调查有排洪沟（排洪涵洞）或河道穿过厂区时，排洪沟（排洪涵洞）是否与渗漏观察井、生

产废水、清净下水排放管道连通。 

6.5.2 废水风险防控与应急 

6.5.2.1 调查厂区内是否按照“雨污分流”“清污分流”“明管输送”的原则，实行雨污分流。 

6.5.2.2 调查是否设置中间事故缓冲设施、事故应急水池或事故存液池等各类应急池。 
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6.5.2.3 调查应急池容积、位置和相应设施。应急池容积、位置和相应设施要符合 GB 50483、GB 50160、

GB 50351、GB 50747、SH/T 3015、企业环境评价报告和主管部门批复要求。 

6.5.2.4 调查所收集的废（污）水是否能通过厂区内部管线或协议单位，送至污水处理设施处理。 

6.5.3 废气风险防控与应急 

6.5.3.1 调查涉有毒有害大气污染物名录的企业是否在厂界建设针对有毒有害特征污染物的环境风险

预警体系。 

6.5.3.2 调查是否定期监测或委托监测有毒有害大气特征污染物。 

6.5.4 雨水分离 

6.5.4.1 调查雨水系统、清净下水系统、生产废（污）水系统的总排放口是否设置监视及关闭闸（阀）。 

6.5.4.2 调查是否设专人负责在紧急情况下关闭总排口，确保受污染的雨水、消防水和泄漏物等全部

收集。 

周边环境风险受体情况 6.6 

6.6.1 调查企业周边的学校、居民区、风景区以及水源保护区等。 

6.6.2 调查企业边界外延 5公里半径范围内的大气环境风险受体。 

6.6.3 调查企业雨水排口、清净废水排口、污水排口下游 10 公里范围内的水环境风险受体。 

6.6.4 通过列表法、矩阵法、地理信息系统(GIS)支持下的叠图法等方法识别环境风险受体，包括环境

风险受体类别、名称、地理位置、规模、保护要求等。 

环境风险防控与应急救援能力调查 6.7 

6.7.1 调查制度建设、人员安排。 

6.7.2 设备和设施安排，例如，沙包、消防器材的配备等。 

6.7.2.1 调查失火事故的防控措施。 

6.7.2.2 调查泄漏事故的防控措施。 

6.7.2.3 调查污染物处理设施事故的防控措施。 

6.7.3 应急情况下各方的联系人和联系方式。 

6.7.3.1 调查厂内联系人、联系电话等。 

6.7.3.2 调查厂外联系人、联系电话等。 

7 环境风险分析 

典型突发环境事件案例分析 7.1 

典型突发环境事件案例分析包括： 

——收集多个国内外同类型企业近年以来发生的突发环境事件典型案例，并开展分析，印染企业常

见的突发环境事件见附录B； 

——分析内容包括事件发生时间和地点、引发的原因、环境事件特点、采取的应急措施以及应急措

施的成效情况、事件对周围环境的影响以及造成的损失等。 

突发环境事件情景设置及影响分析 7.2 

7.2.1 突发环境事件情景 

7.2.1.1 火灾：如烧毛机、定形机及其废气治理系统因操作不当或机械事故导致的火灾事件；燃料泄

漏，遇到明火导致的火灾事件；废水处理设施厌氧池因甲烷积蓄过多遇明火导致的火灾事件；保险粉遇

水发生自然导致的火灾、爆炸事件等。 
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7.2.1.2 泄漏：如包装袋、包装桶、储罐及生产设备因多次使用、老化、人员操作不当以及外部力量

碰撞等因素引起的风险物质的泄漏；各种池体损裂、管道阀门失灵、输送管道系统泄漏、池液溢流等，

致使废水发生泄漏；废水深度处理设施臭氧系统出现故障发生泄漏。 

7.2.1.3 污染物处理设施故障：如废水处理设施，锅炉废气、定形机废气、烧毛机废气等废气的处理

设施故障、管理不到位未能正常运行。 

7.2.1.4 其他：如停电、断水、停气、运输系统故障等其他突发事件。 

7.2.2 突发环境事件情景的影响 

7.2.2.1 火灾：火灾事故导致的次生、伴生事件，如保险粉仓火灾产生的有毒有害气体对大气造成的

污染；灭火过程中产生的消防废水，从雨水排口、清净下水排口、污水排口、厂门或围墙排出厂界，对

周边土壤、地表水、地下水环境造成污染。 

7.2.2.2 泄漏：泄漏造成的环境事件，如冰醋酸、盐酸等化学品泄漏从雨水排口、清净下水排口、污

水排口、厂门或围墙排出厂界，对周边土壤、地表水、地下水环境造成污染；化学品泄漏、混合并反应

生成的有毒有害气体对大气造成的污染；液化气、臭氧等有毒有害气体泄漏对大气造成的污染。 

7.2.2.3 污染物处理设施失灵：污染物处理设施失灵造成的环境事件，如废水处理设施故障，导致废

水未经处理达标直接排放，对周边土壤、地表水、地下水环境造成污染；废气处理设施故障、管理不到

位废气污染物设施不正常运行，导致污染物超标排放等，对大气造成的污染。 

7.2.2.4 其他：停电、断水、停气、运输系统故障等其他突发事件，如定型生产过程中突然停电，导

致废气处理设施停机，定形机依然产生废气，造成废气超标排放。 

8 环境风险管理与应急能力差距分析与完善计划 

环境风险管理与应急能力差距分析 8.1 

环境风险管理与应急能力差距可从以下方面分析： 

a)环境风险管理人员的配备。 

b)环境风险管理制度的健全和落实情况。 

c)环境事件应急预案管理情况。 

d)环境应急队伍组织和建设。 

e)环境应急资源储备以及环境应急监测能力。 

f)环境风险事故的后续处理方案和管理。 

应急能力完善计划 8.2 

8.2.1 针对排查出来的每一项差距和隐患，根据其危害性、紧迫性和治理时间的长短，提出需要完成

整改的期限，分别为短期（3个月以内）、中期（3-6 个月）和长期（6个月以上）完善项目。 

8.2.2 以列表的方式说明需要整改的项目内容，包括：整改涉及的环境风险单元、环境风险物质、目

前存在的问题（环境风险管理制度、环境风险防控与应急措施、应急资源）、可能影响的环境风险受体

等。 

8.2.3 整改项目要制定完善环境风险防控和应急措施的实施计划。实施计划包括项目的目标、项目责

任人、完成时限、需制定或执行的环境风险管理制度、需落实的环境风险防控措施、需开展的环境应急

能力建设等。 

9 环境风险分级 

环境风险分级的流程 9.1 

9.1.1 定量分析企业生产、加工、使用、存储的所有环境风险物质数量与其临界量的比值（Q）； 

9.1.2 评价工艺过程与环境风险控制水平（M）以及环境风险受体敏感性（E）； 

9.1.3 根据定量分析和评估的结果，运用矩阵法对企业突发环境事件风险等级进行划分。环境风险等
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级划分为一般环境风险、较大环境风险和重大环境风险三级，分别用蓝色、黄色和红色标识。同时涉及

突发大气和水环境事件风险的企业，以等级高者确定企业突发环境事件风险等级。 

环境风险物质数量与临界量比值（Q） 9.2 

针对企业的生产原料、燃料、产品、中间产品、副产品、催化剂、辅助生产原料、“三废”污染物

等，列表说明下列内容： 

a)物质名称，化学文摘号（CAS号），目前数量和可能存在的最大数量，在正常使用和事故状态下

的物理、化学性质、毒理学特性、对人体和环境的急性和慢性危害、伴生/次生物质，以及基本应急处

置方法等。 

b)判断以上物质是否为涉气（水）环境风险物质(混合或稀释的风险物质按其组分比例折算成纯物

质)。 

c)计算企业所涉及的环境风险物质最大存在总量，按照HJ941中的方法分别计算涉气（水）风险物

质数量与临界量比值（Q）。 

生产工艺过程与环境风险控制水平（M） 9.3 

9.3.1 根据企业生产工艺过程、大气（水）环境风险防控措施和突发大气（水）环境事件发生情况，

按照 HJ941 中的方法分别计算生产工艺过程与大气（水）环境风险控制水平（M）。 

9.3.2 在生产工艺过程评估时，要注意锅炉、导热油炉、烧毛机、燃气定形机等。 

9.3.3 要降低企业环境风险等级，应该提高环境风险防控措施。 

环境风险受体敏感程度（E）评估 9.4 

根据企业所在地的状况，按照HJ941中的方法分别进行大气（水）环境风险受体敏感程度（E）评

估。 

突发大气（水）环境事件风险等级确定 9.5 

根据企业周边大气（水）环境风险受体敏感程度（E）、涉气（水）风险物质数量与临界量比值（Q）

和生产工艺过程与大气（水）环境风险控制水平（M），按照HJ941中的方法确定企业突发大气（水）

环境事件风险等级。 

10 突发环境事件风险评估报告编制 

印染企业突发环境事件风险评估报告应包括总则、环境风险调查、环境风险识别、环境风险评估与

分级、环境风险防控与应急能力差距分析、附图和附件等内容。编制大纲见附录A。 
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附 录 A  

（资料性） 

企业突发环境事件风险评估报告编制大纲 

1 前言 

2 总则 

2.1 编制原则 

2.2 编制依据 

3 资料准备与环境风险识别 

3.1 企业基本信息 

3.2 企业周边环境风险受体情况 

3.3 涉及环境风险物质情况 

3.4 生产工艺及设备 

3.5 安全生产管理 

3.6 现有环境风险防控与应急措施情况 

3.7 现有应急物资与装备、救援队伍情况 

4 突发环境事件及其后果分析 

4.1 突发环境事件情景分析 

4.2 突发环境事件情景源强分析 

4.3 释放环境风险物质的扩散途径、涉及环境风险防控与应急措施、应急资源情况分析 

4.4 突发环境事件危害后果分析 

5 现有环境风险防控和应急措施差距分析 

6 完善环境风险防控和应急措施的实施计划 

7 企业突发环境事件风险等级 

8 附图 

企业地理位置图、厂区平面布置图、周边环境风险受体分布图，企业雨水、清净下水收集、排放管

网图、污水收集、排放管网图以及所有排水最终去向图 
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附 录 B  

（资料性） 

印染企业常见的突发环境事件 

印染企业常见的突发环境事件见表 B.1 

 

表B.1 印染企业常见的突发环境事件 

突发环境事件名称 突发环境事件内容 

化学品反应 

印染企业所储存的部分化学品会发生反应，若操作失误或因泄漏发生接触，会

造成突发环境事件，例如： 

1. 冰醋酸与次氯酸钠混合发生化学反应，产生氯气，造成突发大气环境事件； 

2. 保险粉遇水或遇酸发生化学反应，引发火灾，同时释放硫化氢等有毒气体，

造成突发大气环境事件。 

化学品泄漏 

印染企业储存的部分化学品，若发生泄漏会造成突发环境事件，例如： 

1. 储存氨水、盐酸、硫酸、次氯酸钠、冰醋酸等化学品的企业，若储罐泄漏，

会造成突发大气环境事件或突发水环境事件； 

2. 储存液化气或天然气等易燃气体化学品的企业，若储罐或管道发生泄漏，严

重时会发生火灾爆炸，造成突发大气环境事件； 

3. 储存机油、柴油、润滑油等油类物质的企业，若储罐发生泄漏，严重时会发

生火灾爆炸，造成突发大气环境事件或突发水环境事件。 

污染物治理设施 
印染企业废气、废水及危险废物储存场所发生故障时，会造成相应的突发大气

环境事件或突发水环境事件。 

火灾 

印染企业发生火灾事故时，会有次生伴生环境事件发生，例如： 

1. 灭火产生的消防废水未能有效截留及收集，流入外环境，造成突发水环境事

件； 

2. 化学品燃烧产生有毒有害气体，造成突发大气环境事件。 
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