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	4.2 一般要求
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	5.1.2 无组织排放控制要求
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	5.1.4.2 黄磷生产企业应根据监测污染物的种类，在规定的污染物排放监控位置进行监测。大气污染物的监测采样按 GB 5468、GB/T 16157或HJ/T 397规定执行。
	5.1.4.3 黄磷生产企业大气污染物浓度应根据国家环境监测方法标准进行测定，同时按照HJ/T 373的要求进行监测质量保证与质量控制。
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