IGS 59.080. 30

CCS W 43 'B
— \ 1;_-
71 I ¥ I 7
T/727B 3919—2024
- fohe VA D D
,Tﬁ. o éﬂ:;g/\%% g/\
Full color brocade fabrics for labels

2024 - 12 - 16 %% 2024 - 12 - 17 5CHm

M IEaREMS % fn






T/77B 3919—2024

B X
BB ettt I
L T oo 1
e 1 1 1 = £ 1
3 ARIB I e 2
4 R R R 2
T 5 N5 2
B TR TV o 4
D L% 5 1 4
8 R BB, IBH. T o 5
O = 2 A 5



T/77B 3919—2024

—_r

A

]l

RSCARAEGB/T 1. 1—202048 Hi F R 34T EE B

AN FELE AR T REWS B H, A SCAF I R AT WU A AR IR X L BRI T4

AR A LA =2 IH 0.

A TR AT s LA BED R BR A A

RS SR RIS A RA R Al 2 IRy SR A A Rk
B AIR AT HFh B E 248 S O WLE T RN G B AR AT HiT A iR T
FEEes . Wil A R 2R 220 A b .

A EEREN: i BN, R, SKREE RoR. RESF. REFEE, XITEE. BIGH. &
£5%. RiE,

AV ERALK: Ktx.

11



T/77B 3919—2024

ASAEHE T AR AR GRS ARIEA E X FEARZOR . BORELR, WIGT7 %, KA. b5
WL BRE, B WA KR .

AT T PL A AT 4R 2209 B FURMIAR S HT AR U 430 o Rt o AF 6055 A FH 1 R 230)
WS AT,

2 AetsImAxH

NN SCA AR P R I S R R S ) T A AR SCA A AN T b R 25 R o Fe b, 3 I 51 R S
1% B 0 B IRRARTE FH T A S0 AR B BAR S SCte, s CRFERTA MBS &M T
A

GB/T 250 &St 2E B I0 Ve A K iR

GB/T 2910 (JrE#EY)  Yidsh wEEEN

GB/T 3917.2 4iZifsh Z\WHitERe 28 2 305 IR ulrE i 5 /g il s

GB/T 3920 &idikh (AR i BRIt R

GB/T 3921 &idikh GAFE ALK i 2Pt R E

GB/T 3922 ZiZilfh (R MhTE G zEE

GB/T 4668—1995 AHLZH% B B

GB/T 4669—2008 ZiZh ML) BAAr K FE ot & A0 A T AR & 1 g

GB/T 4802.1 #iZRfh LW BEBRMIEREIME & 1 50 BEHLE

GB/T 5711 ZiZ (7R BE R I N DU & LM T e A

GB/T 5713  ZiZ i (a2 AR IR N 7K €22 J i

GB/T 8427—2019 47 L ik Iniig N L ¢ mil

GB 18401 Y™ mEEA 2R AT

GB/T 18885—2020 ‘EZSHLSh I ARE R

GB/T 22850—2020 Z4f T. 25

GB/T 29862 #iZif #F4EE ENIARIN

GB/T 23322 i RIMIEMFIFIME v FeMoy Fe I 1 56 46 £ 45 Tk

GB 31701 24h)L A LE Y4~ i L e A MG

FZ/T 01026 gl wEEWSF 0 ZHSAHRE

FZ/T 01057 (FTE45)  Yierde % mlikie ik

FZ/T 01095 Zigih &&= mer4e &2 1l ik

FZ/T 43052—2018 #2544

FZ/T 54006—2020 A k4 7{se



T/2ZB 3919—2024
3 AKIFFIEX
AUARIEANE SGE T A

3.1

IR AEFO5820%] full color brocade fabrics for Labels
DL L IRt (22 R JE R, R 2 BRI R BUEH AR, HEA AR, BOER.
T S NSRRI R4 .

4 HEAKREX
4.1 #ERIZIT
4.1.1 MEAEZEER. g, A8 mERTHRRE

>
—

2 MR MBS, @SR BREIEE, il CAD it RS,
IR

A GGG RY NS FL/T 54006—2020 28 4 2 sk
L2 BRI NS GB/T 18885—2020 f1ZEK .

TZ&%E

A RER G RIRIESFT SIS R A e o
-2 NLEAAAREEA HVAR S I RIS AR SR A e o

ool

Jo7 5L 2% AU B SR I H A e I E A3 9T e Al o

>
N

RS
N N

>
w

RS
w w

&
N

(6]

BARER

5.1 HAREMEE
AR VERENAT 5 GB 18401 FER, 24hJLAJLE ™ dh AT & GB 31701 HYZK.
5.2 NERE
WAL AR 1ER.
x®1 RNERE

i H R
FiEmzE/ (g/m) +3.0
SEbR 5 15 e 2= -0.01~+0. 01
JJEE A 22/ mm WS AR < 0.03
G +2.0
R ER /% —
% +2.0




T/77B 3919—2024

T H SN
LTYEE R E /% % GB/T 29862 TR AT
Hif 8 //N = 25
HEER/ % = 3
lagah 4
fiif 2 e Wit 3-4
lagah 4
i - g 3-4
A, 4
fiif 7K pllages) 3-4
B, 4
trEEIR = iR V15t N e 3-4
+rE 4
i JEE 457 B 3-4
fiif ' e 4
JOSFARARER " /% -2.0~+2.0
s e | FOEEY S HER PRIEED )jzﬁﬁfﬂ S5 10.0
%iffgm‘ ”ﬂ“‘f” TR PN JUER. RER = .
Ty 5 A LI Tk T BRI SR AL L Ik (A %
e WiESE Sy, EER. RGPREIE TR AR S AR IR SRS .
AR 53 U R A i BEAT B A%
" R R B R ALK e K B R AR, AT e BT R R, R A A
BARMIIR 4 BVE D, GB/T 18885—2020 fif3% I h3& 1. 2.

5.3 SMURE

SMULRENATEHR 2 K.

=2 IVRE
LiH R
iz (5D /% = 4
, W B M 2 27/ % -1.0~+1.0
PR TR 271 B 2" /mm -0.5~+0.5
PR RIE-FRTCTF £
PIBubiipidi VI, o8 sk
HURHE RVF 43 R/ (43 /100m”) 10
AR ST EETT AR S AT B
" AR VISR T B A
C OBNURE AR A% FZ/T 43052-2018 % 3 #E4T .




T/2ZB 3919—2024
6 RWHE

6.1 HNER=

6. 1.1 R E S GB/T 4669—2008 H1 7772 5 AT« kA3 44 7772 3 $hAT

6.1.2 JEEEmZERINE S FZ/T 43052—2018 H1 6. 1. 2 147

6.1.3 HEIREHL GB/T 4668—1995 $4T. Z# A R T C, L8 Al RAZARME K A HIN Tk E,
A 56 R Tk A

6. 1.4 LY EINERE GB/T 2910 (FTE#R%) « FZ/T 01057 (AT #543) « FZ/T 01026+ FZ/T 01095
BEAT

1.5 #ifksR /00 E 4% GB/T 3917. 2 447 .

1.6 EERINEIZ GB/T 4802. 1 H1 7575 D $4AT -

1.7 TP EEERNER GB/T 3921 $4T, KAHREZMA (1), BLTYEN.
1.8 M FHe BRI ESR GB/T 5711 $4T, RHIRLFLENEAS

1.9 WK EZEBERIE 72 GB/T 5713 $AT, RHREFHENL 4.

1.10  FAFBTEAREE RN e 3% GB/T 3922 $44T .
1

1

1

1

0 N o0 O

11 TR B € 2 I 52 4% GB/T 3920 $hAT -

12 TG R RE I E T GB/T 8427—2019 H15 ik 3 $147 .
13 RPASEZR I 2 GB/T 22850—2020 HHF] 6. 4 H4T .
14 FRAFRMEEMER . JEEER A E % GB/T 23322 $14T.

2 IRE

AR B I B 35 F 7/ T 43052—2018H [16. 2HAT

e N T U= M= =N

o

~

36 A

7.1 KREHZE
K06 20 R H T A3 A 28 ARG 566
7.2 4Hilt

TSR LR — BN Kottt RO LR — AP S N KR K, 75
NS T DS T
7.3 HITHRE
731 KA A SR, H R AR

7.3.2 AP ERIH Z UL .
7.3.3 MR EIH T ERORER, FIE G SN EITH AERE, WHEZIEA S .

7.4 BRKIG

7.4.10 A NHIEILZ 3, RO FIZIIR H RS 15k 107 it it BB A G A i BB AT R e 6 -
a) FREnEi. T2 MR RS
b) FRERAERE L ARSI



T/77B 3919—2024

©) I RIARE LR AT BN % R
B EHEFN, G E T R
7.4.2 MR NG 5 FHARER.
7.4.3 BRI A ATOR R, AR A BRTH IV, WHER A

8 frx. BE. TH. I°F

8.1 xR

P AR IR AL T S P 2

a) TR AARR;

b) PR (RPTTIE. KED
o)  AYEEE;

d) BT

e) PATIHEMRT:

£)  GA&IE;

g) EFEANLARR. HUhERIIE R 7 =

8.2 Bk

AR A B, T S
8.3 iHi

FE IR AR R B BiE S
8.4 Mt

RIS T IE R T BTN, NAYI%E. Bk, Do LA BEATRE . I e
TRTIRA. el FK AIAL AL B BRI Je T 1R dh Eo

9 REXkiE

9.1 BN EAT R U, PR AR 24 /N N AR RN, 48 /NI S P SR AR T

%o

9.2 RE Bk WA A SR DG R iR, IR BRI ARG




	目  次
	前  言
	标签用全彩织锦织物
	1　 范围
	2　 规范性引用文件
	3　 术语和定义
	3.1

	4　 基本要求
	4.1　 研发设计
	4.1.1　 应具备色彩、纹样、组织结构等设计研发能力。
	4.1.2　 应具备产品设计的原创性，建立花型、色彩数据库，拥有CAD设计系统。

	4.2　 原辅材料
	4.2.1　 选用的经纬色丝应符合FZ/T 54006—2020等的优等品要求。
	4.2.2　 选用的染化料应符合GB/T 18885—2020的要求。

	4.3　 工艺设备
	4.3.1　 应具备大提花剑杆织机等相关生产设备。
	4.3.2　 应具备标签生产用镭射切割机等相关生产设备。

	4.4　 检验检测
	应具备外观质量要求项目的检测能力并开展检测。


	5　 技术要求
	5.1　 基本安全性能
	基本安全性能应符合GB 18401的要求，婴幼儿及儿童产品应符合GB 31701的要求。

	5.2　 内在质量
	5.3　 外观质量

	6　 试验方法
	6.1　 内在质量
	6.1.1　 质量的测定按GB/T 4669—2008中方法5执行。仲裁检验按方法3执行。
	6.1.2　 厚度偏差的测定按FZ/T 43052—2018中6.1.2执行。
	6.1.3　 密度试验按GB/T 4668—1995执行。经密可采用方法C，纬密可采用该标准附录A中的方法E，仲裁检验采用方法A。
	6.1.4　 纤维含量的测定按GB/T 2910（所有部分）、FZ/T 01057（所有部分）、FZ/T 01026、FZ/T 01095进行。
	6.1.5　 撕破强力的测定按GB/T 3917.2执行。
	6.1.6　 起球的测定按GB/T 4802.1中方法D执行。
	6.1.7　 耐皂洗色牢度的测定按GB/T 3921执行，采用试验条件A（1），单纤维贴衬。
	6.1.8　 耐干洗色牢度的测定按GB/T 5711执行，采用单纤维贴衬。
	6.1.9　 耐水色牢度的测定按GB/T 5713执行，采用单纤维贴衬。
	6.1.10　 耐汗渍色牢度的测定按GB/T 3922执行。
	6.1.11　 耐摩擦色牢度的测定按GB/T 3920执行。
	6.1.12　 耐光色牢度的测定按GB/T 8427—2019中方法3执行。
	6.1.13　 尺寸变化率的测定按GB/T 22850—2020 中的6.4执行。
	6.1.14　 残余表面活性剂、润湿剂的测定按GB/T 23322执行。

	6.2　 外观质量

	7　 检验规则
	7.1　 检验分类
	7.2　 组批
	7.3　 出厂检验
	7.3.1　 出厂检验在产品生产完毕交货前进行，出厂检验项目：外观质量。
	7.3.2　 外观质量项目逐匹检验。
	7.3.3　 外观质量项目符合技术要求，判定合格；外观质量项目不合格时，则判定该匹不合格。

	7.4　 型式检验

	8　 标志、包装、运输、贮存
	8.1　 标识
	8.2　 包装
	8.3　 运输
	8.4　 贮存

	9　 质量承诺
	9.1　 客户对产品质量有异议的，供应方应在24小时内对客户作出响应，48小时内为用户提供解决方案。
	9.2　 因客户运输、贮存、使用不当等原因造成产品损伤的，可提供有偿返修服务。


	要求
	项目
	±3.0
	质量偏差/(g/m2)
	-0.01～+0.01
	实际与设定偏差
	厚度偏差/mm
	0.03
	边部与中间偏差a ≤
	±2.0
	经密
	密度偏差率/%
	±2.0
	纬密
	要求
	项目
	按GB/T 29862要求执行
	纤维含量允差/%
	25
	撕破强力/N                        ≥
	3
	起球/级                           ≥
	4
	变色
	耐皂洗
	3-4
	沾色
	4
	变色
	耐干洗
	3-4
	沾色
	4
	变色
	3-4
	沾色
	耐水
	4
	变色
	色牢度/级    ≥
	3-4
	沾色
	耐汗渍
	4
	干摩
	3-4
	湿摩
	耐摩擦
	4
	变色
	耐光
	-2.0～+2.0
	尺寸变化率b /%
	10.0
	壬基酚、辛基酚、庚基酚、戊基酚（总量）
	残余表面活性剂、润湿剂c /(mg/kg)        ＜
	壬基酚、辛基酚、庚基酚、戊基酚、辛基酚聚氧乙烯醚、壬基酚聚氧乙烯醚（总量）
	100.0
	注：撕破强力、起球、尺寸变化率适用于服饰、箱包等其他用途织锦织物。



